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1. ОБЩЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства. 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена (далее – ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по ТОП-50 специальности 15.02.16 

Технология машиностроения, утверждёным Приказом Министерства образования и науки РФ от 14 июня 

2022 г. №444 (зарег. в Минюсте РФ 1 июля 202 г. №69122) укрупненной группы специальностей 15.00.00 

Машиностроение. 

 

1.2 Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности 
Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства и соответствующие ему общие компетенции, и 

профессиональные компетенции: 
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Спецификация ПК/ разделов профессионального модуля 

Формируемые компетенции 
Название раздела 

Действия (дескрипторы) Умения Знания 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного 

производственного оборудования 

диагностирования технического 

состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования, определения отклонений 

от технических параметров работы 

оборудования металлообрабатывающих 

и аддитивных производств; 

осуществлять оценку 

работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего 

оборудования, оценивать точность 

функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических 

позициях производственных участков, 

контрольно-измерительный инструмент 

и приспособления, применяемые для 

обеспечения точности 

функционирования металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

причины отклонений формообразования 

в технической документации на 

эксплуатацию металлорежущего и 

аддитивного оборудования, виды 

контроля работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

ПК 4.2. Организовывать работы по 

устранению неполадок, отказов 

организации работ по устранению 

неисправности функционирования 

оборудования на технологических 

позициях производственных участков, 

выведения узлов и элементов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования в ремонт; 

обеспечивать безопасность работ по 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

нормы охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с 

использованием SCADA систем; 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке 

и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

регулировки режимов работы 

эксплуатируемого оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с 

наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

правила выполнения расчетов, 

связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования, методы наладки 

оборудования; 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное 

обеспечение работ по наладке 

организации подготовки заявок, 

приобретения, доставки, складирования 

и хранения расходных материалов; 

рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами; 

основные режимы работы 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования, требования к 

обеспечению; 

ПК 4.5. Контролировать качество работ 

по наладке и техническому 

обслуживанию 

оформления технической документации 

на проведение контроля, наладки, 

подналадки и технического 

обслуживания оборудования, 

проведения контроля качества наладки 

и технического обслуживания 

оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с 

наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования, оценивать 

точность функционирования 

металлорежущего оборудования на 

технологических позициях 

производственных участков; 

объемы технического обслуживания и 

периодичность проведения наладочных 

работ металлорежущего и аддитивного 

оборудования, средства контроля 

качества работ по техническому 

обслуживанию, порядок работ по 

наладке и техобслуживанию; 

ОК 01. Выбирать способы решения 

задач профессиональной деятельности 

Выбор и применение способов решения 

профессиональных задач 

распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором 
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применительно к различным контекстам контексте; анализировать задачу и/или 

проблему и выделять её составные 

части; определять этапы решения 

задачи; выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы; 

составить план действия; определить 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами работы 

в профессиональной и смежных сферах; 

реализовать составленный план; 

оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

приходится работать и жить; основные 

источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном 

контексте. 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях; 

методы работы в профессиональной и 

смежных сферах; структуру плана для 

решения задач; порядок оценки 

результатов решения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и 

информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

 

Нахождение, использование, анализ и 

интерпретация информации, используя 

различные источники, включая 

электронные, для эффективного 

выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного 

развития; демонстрация навыков 

отслеживания изменений в 

нормативной и законодательной базах 

определять задачи для поиска 

информации; определять необходимые 

источники информации; планировать 

процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию; выделять 

наиболее значимое в перечне 

информации; оценивать практическую 

значимость результатов поиска; 

оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач; использовать 

современное программное обеспечение; 

использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач. 

номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; 

приемы структурирования информации; 

формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и 

устройства информатизации; порядок 

их применения и программное 

обеспечение в профессиональной 

деятельности в том числе с 

использованием цифровых средств. 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях. 

 

Демонстрация интереса к инновациям в 

области профессиональной 

деятельности; выстраивание траектории 

профессионального развития и 

самообразования; осознанное 

планирование повышения 

квалификации 

определять актуальность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной деятельности; 

применять современную научную 

профессиональную терминологию; 

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования; выявлять достоинства 

и недостатки коммерческой идеи; 

презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной 

деятельности; оформлять бизнес-план; 

содержание актуальной нормативно-

правовой документации; современная 

научная и профессиональная 

терминология; возможные траектории 

профессионального развития и 

самообразования; основы 

предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-планов; 

порядок выстраивания презентации; 

кредитные банковские продукты 
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рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам кредитования; 

определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей 

в рамках профессиональной 

деятельности; презентовать бизнес-

идею; определять источники 

финансирования 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать 

и работать в коллективе и команде. 

 

Взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, сотрудниками 

образовательной организации в ходе 

обучения, а также с руководством и 

сотрудниками экономического субъекта 

во время прохождения практики 

организовывать работу коллектива и 

команды; взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельности. 

психологические основы деятельности 

коллектива, психологические 

особенности личности; основы 

проектной деятельности 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста. 

 

Демонстрация навыков грамотно 

излагать свои мысли и оформлять 

документацию на государственном 

языке Российской Федерации, принимая 

во внимание особенности социального и 

культурного контекста 

грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

особенности социального и культурного 

контекста; правила оформления 

документов и построения устных 

сообщений. 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы 

бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 

 

Демонстрация соблюдения норм 

экологической безопасности и 

определения направлений 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности 

соблюдать нормы экологической 

безопасности; определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

специальности, осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства; организовывать 

профессиональную деятельность с 

учетом знаний об изменении 

климатических условий региона. 

правила экологической безопасности 

при ведении профессиональной 

деятельности; основные ресурсы, 

задействованные в профессиональной 

деятельности; пути обеспечения 

ресурсосбережения; принципы 

бережливого производства; основные 

направления изменения климатических 

условий региона. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на русском и 

иностранном языках. 

 

Демонстрация умений понимать тексты 

на базовые и профессиональные темы; 

составлять документацию, 

относящуюся к процессам 

профессиональной деятельности на 

государственном и иностранном языках 

понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты на базовые 

профессиональные темы; участвовать в 

диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы; строить 

простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности; кратко 

обосновывать и объяснять свои 

действия (текущие и планируемые); 

писать простые связные сообщения на 

правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные 

темы; основные общеупотребительные 

глаголы (бытовая и профессиональная 

лексика); лексический минимум, 

относящийся к описанию предметов, 

средств и процессов профессиональной 

деятельности; особенности 

произношения; правила чтения текстов 

профессиональной направленности 
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знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

    

    

 

1.5. Количество часов на освоение программы профессионального модуля 

Всего 252 часов. 

Из них на освоение МДК – 168 часов, 

 учебная практика – 36 часа; производственная практика – 36 часа. 

самостоятельная работа обучающегося – 28 часов; 

консультации – 12 часов. 
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2. Структура и содержание профессионального модуля ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства. 

2.1. Структура профессионального модуля  

Код 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Всего часов 

 

Объем образовательной программы, отведённый на освоение 

междисциплинарных курсов, час. 

 

Занятия во взаимодействии с преподавателем, час. 

Самостоятельная 

работа 

(вовзаимо-

действии с 

преподавателем) 

Обучение по МДК, в час. Практики 

всего, 

часов  

в том числе  

учебная, 

часов 

производственная, 

часов 

(если предусмотрена 

рассредоточенная 

практика) 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

 ПК 4.1. 
Раздел 1. Диагностика 

металлообрабатывающего 

оборудования. 

 26 10  18   

 ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

ПК 4.5. 

Раздел 2. Наладка и 

подналадка 

металлорежущего 

оборудования. 

 26 10  54   

 ПК 4.2. 

ПК 4.4. 

 

Раздел 3. Ремонт 

металлорежущего 

оборудования. 

 16 6     

ПК 4.1. 

ПК 4.2. 

ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

ПК 4.5. 

Раздел 4. Техническое 

обслужинвание и 

ремонт аддитивного и 

сборочного 

оборудования. 

 14 4     

Учебная практика, часов  72  36   

Производственная практика, часов  72  36  

Экзамен по МДК.04.01, часов 8    

Квалификационный экзамен по ПМ.03, часов 12    

Всего  252 140 30  36 36 28 
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2.2 Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства  

Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся Уровень 

освоения 

Объем часов 

1 2 3 4 

МДК.04.01   Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства   

Раздел 1. Диагностика металлообрабатывающего оборудования  

Тема 1.1. Диагностика 

металлообрабатывающег

о и сборочного 

оборудования  

Содержание учебного материала  

1. Основная задача технической диагностики. Задачи технической диагностики и испытаний. ГОСТ 

Р ИСО 230-1-2010 Испытания станков. Часть 1. Методы измерения геометрических параметров. 

ГОСТ ISO 230-4-2015 Методика испытаний металлорежущих станков. Часть 4. Испытания на 

отклонения круговых траекторий для станков с ЧПУ. ГОСТ ISO 230-6:2002Свод правил по 

испытанию станков. Часть 6. Определение точности позиционирования по объемным и 

поверхностным диагоналям (Испытания на смещение диагоналей). 

2. Выявление основных параметров, характеризующих работу металлорежущего станка и 

определяющих надёжность работы в зависимости от типа станка. Функции автоматического 

измерения и контроля процессов: контрольно-измерительная подсистема, выполнение контрольно-

измерительных функций, диагностическая подсистема ЧПУ. Группы показателей точности 

металлорежущего оборудования: показатели точности обработки изделий, показатели 

геометрической точности станков, сохранение расположения рабочих органов при приложении 

механической и тепловой нагрузки, колебаний станка. 1,2 

2 

3. Классификация методов технической диагностики: по стадиям эксплуатации, по степени 

использования технических средств, по глубине диагностирования технологической системы, по 

степени информативности (методы, обеспечивающие получение информации). 

4. Правила и контроль безопасного ведения работ на станках: нормы охраны труда, соблюдение и 

контроль охраны труда на рабочем месте, виды и периодичность проведения инструктажей, основы 

и применяемые технологии бережливого производства в металлообрабатывающей отрасли. 

2 

5. Диагностирование как часть технического обслуживания сборочного оборудования. Основные 

принципы технического диагностирования сборочного оборудования, его роль и задачи. 

6. Виды и методы диагностирования сборочного оборудования. 

7. Прямое и косвенное диагностирование. Универсальные измерительные приборы, применяемые 

при диагностировании сборочного оборудования. Системы диагностирования сборочного 

оборудования. 

2 

Практические занятия и лабораторные работы  

Практическое занятие № 1   Определение основных параметров, характеризующих работу станков фрезерной 

группы 
2 

Практическое занятие № 2   Определение основных параметров, характеризующих работу станков токарной 

группы. 

3. Определение основных параметров, характеризующих работу комбинированных станков. 

2 

Практическое занятие № 3   Применение различных методов диагностики сборочного оборудования 2 
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Самостоятельная работа № 1  

Тема 1.2. Методы 

диагностирования при 

наладке, эксплуатации и 

ремонте 

металлорежущего и 

сборочного оборудования 

Содержание учебного материала  

1. Оперативные методы безразборного диагностирования общего технического состояния 

металлорежущего станка: вибрационный, спектрального анализа тока и другие. 

2. Техническая диагностика в динамике и статике объекта: по параметрам рабочих процессов 

(длительность рабочего цикла, производительность и т.д.), по диагностическим параметрам, 

косвенно характеризующим техническое состояние (шум, вибрации и др.), по структурным 

параметрам (износ деталей, зазоры в сопряжениях и т.д.), трибодиагностика, метод поверхностной 

активации, вибрационный метод и т.д. 

3. Приборы и системы, применяемые для безразборного и разборного диагностирования 

технического состояния станков. Несколько уровней диагностики металлорежущего 

оборудования: на уровне узлов, на уровне механизмов, деталей и т.д. 

1,2 

2 

4. Последовательность проверки общего состояния сборочного оборудования. 

5. Приёмы проверки и регулировки основных узлов и единиц сборочного оборудования. 

6. Диагностирование контрольно-измерительных приборов и приборов защитной автоматики 

сборочного оборудования. 

2 

Практическое занятие № 3   Выбор приборов для безразборного диагностирования состояния станков 

фрезерных и токарных групп. 
2 

Практическое занятие № 4    Составление последовательности проверки состояния сборочного оборудования. 2 

Тема 1.3.   
Диагностирование 

параметров точности и 

надёжности 

металлорежущих 

станков оборудования 

Содержание учебного материала   

Оценка оборудования на геометрическую точность по ГОСТ 22267-76 Станки металлорежущие. 

Схемы и способы измерения геометрических параметров. ГОСТ 27843-2006 Испытания станков. 

Определение точности и повторяемости позиционирования осей с числовым программным 

управлением. ГОСТ 30544-97. Станки металлорежущие. Методы проверки точности и постоянства 

отработки круговой траектории. 

2. Диагностирование динамических параметров металлорежущего станка (вибрации, жёсткость и 

т.д.) при обработке тестовых деталей. 

1,2 

2 

3. Оценка износа основных узлов станка, если невозможно определить визуально (разборная 

диагностика) 

4. Диагностика электрической, электромеханической частей станка с ЧПУ. Диагностика состояния 

гидравлической и пневматической систем 

5. Экспресс диагностика (определение одного или нескольких параметров работы станка). 

Проверка точности по ГОСТ 30544-97. Станки металлорежущие. Методы проверки точности и 

постоянства отработки круговой траектории. 

2 

6. Регламентное и заявочное диагностирование. 

7. Маршрутная технология диагностирования сборочного оборудования. 

8. Основные диагностические параметры состояния, характеризующие техническое состояние 

сборочного оборудования. 

9. Выбор методов устранения неисправностей на основе проведённой диагностики сборочного 

оборудования. 

2 
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Самостоятельная работа № 2  

Раздел 2. Наладка и подналадка металлорежущего оборудования  

Тема 2.1.  Общие 

сведения о порядке 

наладки 

металлорежущих 

станков оборудования 

Содержание учебного материала  

1. Наладка и подналадка металлорежущего и аддитивного оборудования: основные понятия и 

определения, общая методика наладки металлорежущих станков. 

2. Первоначальная наладка и текущая наладка (подналадка). 

3. Типовые методы наладки металлорежущего оборудования: наладка по пробному проходу, 

наладка по пробным деталям, наладка по шаблону. 

1,2 

2 

4. Объёмы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ 

металлорежущего оборудования. 

5. Понятие SCADA систем. Основы работы в SCADA системе. Ресурсное обеспечение работ по 

наладке металлорежущего оборудования с применением SCADA систем. 

2 

6. Наладка и подналадка: основные понятия, последовательность проведения наладки и 

подналадки сборочного оборудования. 

7. Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования. 

2 

8. Технологическая документация по наладке и подналадке: виды и применение. Планирование 

работ по наладке и подналадке сборочного оборудования. 
2 

Практические занятия и лабораторные работы   

Практическое занятие № 5    Определение последовательности проведения наладочных и подналадочных работ 

сборочного оборудования 
2 

Самостоятельная работа    

Тема 2.2.  Особенности 

наладки станков с ЧПУ 

Содержание учебного материала  

1. Характерные режимы работы для системы с ЧПУ типа CNC: режим ввода информации, 

автоматический режим, режим вмешательства оператора, ручной режим, режим редактирования и 

другие. 

2. Особенности наладки токарных станков с ЧПУ. 

3. Особенности наладки многоцелевых станков с ЧПУ. Установка зажимного приспособления. 1,2 

2 

4. Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования. 

5. Организация ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования. 

6. Применение SCADA-систем для ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования. 

2 

Практические занятия и лабораторные работы   

Практическое занятие № 6   Проведение наладки токарного станка с ЧПУ. 2 

Практическое занятие № 7    Проведение наладки фрезерного станка с ЧПУ. 2 

Тема 2.3.  Особенности 

наладки станков 

различного вида 

Содержание учебного материала   

1. Методы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке металлорежущего 

оборудования. 

2. Приборы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке. 

3. Применение SCADA систем при контроле качества выполнения работ по наладке и подналадке. 

1,2 

2 

4. Управление качеством технического обслуживания, наладки и подналадки: процесс управления  2 
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качеством, параметры и факторы, влияющие на качество работ. 

5. Применение SCADA-систем для контроля качества работ по техническому обслуживанию, 

наладке и подналадке сборочного оборудования. 

6. Применение концепции бережливого производства при обслуживании сборочного 

оборудования. 

Практические занятия и лабораторные работы   

Практическое занятие № 8   Проведение наладки фрезерного станка на работу с УДГ 1,2 2 

Практическое занятие № 9   Проведение наладки зубофрезерного станка   2 

Раздел 3. Ремонт металлорежущего оборудования  

Тема 3.1.  Основные 

сведения о ремонте 

металлорежущего 

оборудования. 

Принципы TPM-

системы. 

Содержание учебного материала   

1. Виды ремонта металлорежущего и аддитивного оборудования: плановый (капитальный), 

внеплановый (текущий), система планово-предупредительных ремонтов. 

2. Документация по ремонту металлорежущего оборудования: виды, оформление, требования к 

построению, содержанию и изложению документов. ГОСТ 2.602-2013 Единая система 

конструкторской документации (ЕСКД). Ремонтные документы (с Поправкой). 

3. Структуры ремонтных циклов. Расчёт трудоёмкости ремонтных работ. 

4. Виды и содержание технического обслуживания сборочного оборудования: регламентированное 

и нерегламентированное. 

1,2 

2 

5. Планирование регламентированного технического обслуживания. 

6. Понятие всеобщего обслуживания оборудования (ТРМ – Total Productive Maintenance). Цели 

ТРМ. ТРМ как часть системы бережливого производства. 

7. Восемь принципов ТРМ. 

8. Примеры внедрения ТРМ на предприятиях машиностроительной отрасли. 

1,2 

2 

Практические занятия и лабораторные работы   

 Практическое занятие № 10    Оформление комплекта документов на ремонт металлорежущего станка. 1 

Практическое занятие № 11     Расчёт трудоёмкости ремонтных работ на примере металлорежущего станка (по 

вариантам). 

1 

  

Тема 3.2.  Особенности 

проведения ремонтных 

работ. 

Содержание учебного материала   

1. Объём и порядок выполнения работ при капитальном ремонте станков: проверка станка на 

точность перед разборкой: измерение износа трущихся поверхностей перед ремонтом базовых 

деталей, полная разборка станка и всех его узлов, промывка, протирка всех деталей, осмотр всех 

деталей, составление ведомости дефектных деталей, требующих восстановления или замены, 

восстановление или замена изношенных деталей (в том числе замена подшипников, ходового 

винта, ходового вала и других), ремонт системы охлаждения, гидрооборудования, 

электрооборудования и др. 

2. Капитальный ремонт на примере токарно-винторезного станка: порядок и перечень операций. 

1,2 

2 

3. Текущий и планово-предупредительные ремонты оборудования: график, порядок и перечень 

работ. 

4. Порядок и содержание операций при текущем обслуживании металлорежущего оборудования. 

5. Выполнение работ ремонтным персоналом предприятия и выполнение работ 

 

2 
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регламентированного технического обслуживания. 

   

Практические занятия и лабораторные работы   

Практическое занятие № 12    Составление графика и порядка проведения планово-предупредительных ремонтов 

металлорежущего оборудования. 

2 

  

   

Тема 3.3.  Приемка 

оборудования после 

ремонта. 

Содержание учебного материала   

1. Виды и последовательность приёмочных испытаний после капитального и среднего ремонта 

металлорежущего станка: внешний осмотр, испытания на холостом ходу, испытания под нагрузкой 

и в работе, испытания на жёсткость и точность. ГОСТ 8-82 «Станки металлорежущие. Общие 

требования к испытаниям на точность (с Изменениями № 1, 2, 3)». 

2. Акты сдачи-приёмки после различных видов испытаний: виды, правила оформления, порядок 

заполнения и обязательные требования. 

3. Порядок организации работ по устранению неполадок и отказов металлорежущего 

оборудования. 

1,2 

2 

Практические занятия и лабораторные работы   

Практическое занятие № 13    Определение вида и последовательности приёмочных испытаний после 

капитального ремонта многоцелевого станка. 

2 

Раздел 4. Техническое обслуживание и ремонт аддитивного и сборочного оборудования.  

Тема 4.1. Основные 

сведения о ремонте 

сборочного и 

аддитивного 

оборудования  

Содержание учебного материала   

1. Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования. 

2. Понятие технического обслуживания сборочного оборудования. 

3. Методическое руководство техническим обслуживанием сборочного оборудования. 

4. Формы организации технического обслуживания сборочного оборудования: 

нерегламентированного, регламентированного технического обслуживания, технические 

испытания оборудования. 

1,2 

2 

5. Понятие, виды и методы проведения диагностики аддитивного оборудования 

6. Порядок проведения диагностики аддитивного оборудования. 

7. Особенности диагностики различного вида аддитивного оборудования: экструзионного, 

фотополимерного и порошкового 3D принтеров. 

 

2 

8. Технологический процесс восстановления деталей и ремонта единиц сборочного оборудования. 

9. Организация работ по ремонту сборочного оборудования, станочных систем и технических 

приспособлений. 

10. Подготовка технической документации на ремонт сборочного оборудования. 

 

2 

Практические занятия и лабораторные работы   

Практическое занятие № 14    Определение последовательности проведения наладочных и подналадочных работ 

сборочного оборудования. 

1 

Практическое занятие № 15   Изучение инструкции по эксплуатации и оформление технической документации на 

ремонт сборочного оборудования. 

1 
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Тема 4.2.  Техническое 

обслуживание и ремонт 

аддитивного и 

сборочного 

оборудования 

Содержание учебного материала   

1. Основные понятия: регламентированное и нерегламентированное техническое обслуживание, 

ремонт, ремонтопригодность. 

2. Виды технического обслуживания аддитивного оборудования. 

3. Периодичность технического обслуживания аддитивного оборудования различного вида. 

1,2 

2 

4. Процессы по восстановлению деталей сборочного оборудования. 

5. Дефектация деталей в процессе разборки узлов сборочного оборудования. Методы определения 

скрытых дефектов. Признаки выбраковки изделий и определения срока службы деталей. 

6. Особенности комплектования сборочных деталей. 

 

2 

Практические занятия и лабораторные работы   

Практическое занятие № 16     Выявление скрытых дефектов деталей и единиц (по вариантам). 1 

Практическое занятие № 17     Определение срока службы детали (по вариантам). 1 
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1 2 3 4 

1.  30 

Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающегося: 

1. Планирование выполнения проекта (работы) 

2. Изучение литературных и Интернет – источников;  

3. Оформление работы в соответствии с требованиями;  

4. Подготовка презентации  проекта (работы); Подготовка к защите. 

- 

Учебная практика  

Виды работ:  

1. Наладка различных видов оборудования на обработку детали. 

2. Инструмент и приборы для диагностики оборудования 

3. Регламенты технического обслуживания оборудования 

4. Испытание оборудования под нагрузкой и в работе 

5. Проверка геометрической точности оборудования по ГОСТам 

6. Проверка кинематической точности оборудования 

36 

Производственная практика  (концентрированная) по модулю 

Виды работ:   

1. Монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной технической документации 

2. Руководство работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже промышленного оборудования 

3. Проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием КИП 

4. Составление документации для проведения работ по монтажу промышленного оборудования 

5. Особенности монтажа промышленного оборудования 

6. Программирование автоматизированных систем промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов 

7. Сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования 

8. Выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования 

9. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования 

10. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов 

11. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования 

12. Составление документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования. 

36 

Дифференцированный зачёт по МДК.04.01 8 

Экзамен по МДК.03.01  

Квалификационный экзамен по ПМ.04 12 

Всего 252 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие 

специальные помещения:  

Кабинет Управления качеством, 

оснащенный оборудованием:  

- рабочее место преподавателя;  

- примерные формы и бланки технической документации;  

- плакаты, наглядные пособия, схемы, технические задания.  

- рабочие места по количеству обучающихся;  

техническими средствами:  

- интерактивная доска;           

- мультимедиапроектор;            

- принтер.   

- лицензионное программное обеспечение.  

 
Оснащенные базы практики – Промышленные предприятия. 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы  

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь  печатные и/или 

электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном 

процессе.  

 
3.2.1. Основные источники (печатные): 

1. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 1: учебник для студ. учреждений 

сред. проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2021. 

2. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 2: учебник для студ. учреждений 

сред. проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2021. 

3. Пашков Е. В., Крамарь В. А., Кабанов А. А. Следящие приводы промышленного технологического 

оборудования. Учебное пособие для СПО/ Е.В.Пашков. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 364 с. — ISBN 978-5-

8114-6927-7 

 

  3.2.2. Электронные издания:  

1. Маслов, А. Р. Технологическое оборудование автоматизированного производства учебное пособие для 

СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. — 103 c. — ISBN 978-5-4488-

0977-4, 978-5-4497-0832-8. — Текст электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование  [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/102248 

2. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования учебное пособие для СПО / Р. С. 

Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. Хасанов. — Саратов Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN 978-5-

4488-0692-6. — Текст: электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92179 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования: учебное пособие для СПО / Р. С. 

Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. Хасанов. — Саратов Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN 978-5-

4488-0692-6. 

2. Энциклопедия по машиностроению – URL: http://mash-xxl.info/ 

3. Единое окно доступа к информационным ресурсам – URL: http://window.edu.ru 

 

 

  

https://profspo.ru/books/102248
https://profspo.ru/books/92179
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ПО 

РАЗДЕЛАМ)  

 

Профессиональные и 

общие компетенции, 

формируемые в 

рамках модуля 

Оцениваемые знания 

и 

умения, действия 

 

Методы оценки Критерии оценки 

1 2 3 4 

ПК 4.1. 

Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

Знания   

причины отклонений в 

формообразовании, 

техническую 

документацию на 

эксплуатацию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования, виды 

контроля работы 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

Тестовые задания с 

выбором ответа в 

закрытой форме, на 

установление 

соответствия в закрытой 

форме, и на 

установление 

правильной 

последовательности в 

закрытой форме.  

 

91-100% правильных 

ответов оценка  

5 (отлично)  

71-90%  правильных 

ответов оценка 

 4 (хорошо)  

61-70% правильных 

ответов  оценка  

3 (удовлетворительно) 

Менее  60% правильных  

ответов оценка  

2 (неудовлетворительно)  

Умения   

осуществлять оценку 

работоспособности и 

степени износа узлов и 

элементов 

металлорежущего 

оборудования, оценивать 

точность 

функционирования 

металлорежущего 

оборудования на 

технологических позициях 

производственных 

участков, контрольно-

измерительный 

инструмент и 

приспособления, 

применяемые для 

обеспечения точности 

функционирования 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

Практические задания, 

состоящие из действий, 

характеризующих 

элементарные умения 

применять информацию 

для  

решения задач;   

Применение (фактов, 

правил, теорий, приемов, 

методов) в конкретных 

ситуациях, соблюдение 

принципов и законов.  

Текущий контроль: 
Экспертная оценка 

практических  

работ,  контрольной 

работы и  

Промежуточная 

аттестация: Экспертная 

оценка при сдаче экзамена  

квалификационного    

Практический опыт 

диагностирования 

технического состояния 

эксплуатируемого 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования, 

определении отклонений 

от технических параметров 

работы оборудования 

металлообрабатывающих и 

аддитивных производств;  

Практические задания на 

действия по применению 

знаний, понятий, 

определений, терминов,  

законов для получения 

продукта  

Текущий контроль: 
Экспертная оценка 

практических  

работ,  контрольной 

работы  

Промежуточная 

аттестация: Экспертная 

оценка при сдаче экзамена  

квалификационного    



 

 
19 

1 2 3 4 

ПК 4.2. 

Организовывать 

работы по 

устранению 

неполадок, отказов 

Знания  

нормы охраны труда и 

бережливого 

производства, в том числе 

с использованием SCADA 

систем; 

  

Тестовые задания с 

выбором ответа в закрытой 

форме, на установление 

соответствия в закрытой 

форме, и на установление 

правильной 

последовательности в 

закрытой форме.  

 

91-100% правильных 

ответов оценка  

5 (отлично)  

71-90%  правильных 

ответов оценка 4 (хорошо)  

61-70% правильных 

ответов  оценка  

3 (удовлетворительно) 

Менее  60% правильных  

ответов оценка  

2 (неудовлетворительно) 

Умения   

обеспечивать безопасность 

работ по наладке, 

подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

Практические задания, 

состоящие из действий, 

характеризующих 

элементарные умения 

применять информацию 

для решения задач; 

применение (фактов, 

правил, теорий, приемов, 

методов) в конкретных 

ситуациях, соблюдение 

принципов и законов.  

Текущий контроль:  

Экспертная оценка 

практических  

работ,  контрольной 

работы и  

Промежуточная 

аттестация: Экспертная 

оценка при сдаче экзамена  

квалификационного 

Практический опыт  
организации работ по 

устранению 

неисправности 

функционирования 

оборудования на 

технологических позициях 

производственных 

участков, выведении узлов 

и элементов 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

в ремонт; 

  

ПК 4.3. 

Планировать работы 

по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 

Знания  

 правила выполнения 

расчетов, связанных с 

наладкой работы 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования, методы 

наладки оборудования; 

  

Умения   

выполнять расчеты, 

связанные с наладкой 

работы металлорежущего 

и аддитивного 

оборудования; 

  

Практический опыт  
регулировки режимов 

работы эксплуатируемого 

оборудования; 

  

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное 

обеспечение работ по 

наладке 

Знания  

 основные режимы работы 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования, требования 

к обеспечению; 
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Умения   

рассчитывать 

энергетические, 

информационные и 

материально-технические 

ресурсы в соответствии с 

производственными 

задачами; 

  

Практический опыт  
организации 

подготовки заявок, 

приобретения, доставки, 

складирования и хранения 

расходных материалов; 

  

ПК 4.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

Знания  

объемы технического 

обслуживания и 

периодичность проведения 

наладочных работ 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования, средства 

контроля качества работ 

по, порядок работ по 

наладке и 

техобслуживанию;  

  

Умения   

выполнять расчеты, 

связанные с наладкой 

работы металлорежущего 

и аддитивного 

оборудования, оценивать 

точность 

функционирования 

металлорежущего 

оборудования на 

технологических позициях 

производственных 

участков; 

  

Практический опыт  
оформления технической 

документации на 

проведение контроля, 

наладки, подналадки и 

технического 

обслуживания 

оборудования, проведение 

контроля качества наладки 

и технического 

обслуживания 

оборудования; 

  

1 2 3 4 

ОК 02 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

Знания   

Принципы  и виды поиска 

информации в различных 

поисковых си- 

стемах;  

Правила обработки 

информации;  

Формы представления 

информации.  

Наблюдение  

 

Собеседование  

 

 

Тестирование  

Оценивание по критериям 

по виду деятельности 

(компетенциям):  

2 балла-показатель 

присутствует полностью,   

1 балл - частично  

присутствует,   

0 баллов - отсутствие 

показателя. 
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технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности. 

Умения   

Формулировать  

информационный запрос;  

Пользоваться различными 

информационно-

справочными системами 

для поиска информации.  

Практический опыт 

Формулирует 

информационный запрос.  

Извлекает необходимую 

информацию из 

выявленных 

информационных 

массивов.  

Проводит обзор, 

сортировку информации  

по определённым 

основаниям, 

классифицирует, 

группирует информацию.  

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательску

ю деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях. 

Знания   

Закономерности и 

принципы процессов 

самоорганизации, 

самообразования и 

саморазвития, особенности 

их реализации в контексте 

образования на 

протяжении всей жизни. 

Наблюдение  

 

Собеседование  

 

 

Тестирование  

Оценивание по критериям 

по виду деятельности 

(компетенциям):  

2 балла - показатель 

присутствует полностью,   

1 балл - частично  

присутствует,   

0 баллов - отсутствие 

показателя. 

Умения   

Планировать цели и 

устанавливать приоритеты 

собственного 

профессионально-

карьерного развития с 

учетом условий, средств, 

личностных возможностей 

и временной перспективы 

достижения; Осуществлять 

задачи саморазвития в 

контексте образования в 

течение всей жизни.  

Практический 

опытОпределяет цели 

собственного 

профессионального и 

личностного развития на 

ближнюю и дальнюю 

перспективу.  
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1 2 3 4 

ОК 04  

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде. 

Знания  

Профессионально - 

этические принципы и 

нормы в 

профессиональной 

деятельности.  

Наблюдение  

 

Собеседование  

 

 

Тестирование  

Оценивание по критериям 

по виду деятельности 

(компетенциям):  

2 балла-показатель 

присутствует полностью,   

1 балл - частично  

присутствует,   

0 баллов - отсутствие 

показателя. 

Умения   

Применять этические 

нормы к практике деловых 

отношений.  

Практический опыт  

Выполняет различные 

функциональные роли в 

процессе учебно-

производственной 

деятельности.  

Достигает необходимых 

результатов при 

выполнении учебно-

производственных задач  

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста. 

Знания   

Основные правила 

составления и оформления 

различных деловых 

документов, необходимых 

для осуществления 

профессиональной 

трудовой деятельности.  

Наблюдение  

 

Собеседование  

 

 

Тестирование  

Оценивание по критериям 

по виду деятельности 

(компетенциям):  

2 балла-показатель 

присутствует полностью,   

1 балл - частично  

присутствует,   

0 баллов - отсутствие 

показателя. Умения   

Участвовать в обсуждении 

профессиональных 

ситуаций, проблем; 

Составлять и оформлять 

документы необходимые 

для осуществления про- 

фессиональной трудовой 

деятельности 

Практический опыт  

Говорит и пишет на 

государственном языке в 

соответствии с 

традициями, нормами и 

правилами 

государственного языка.  
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1 2 3 4 

ОК 07   

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях. 

Знания   

О роли физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека;  

Основы здорового образа 

жизни,   

основы  физического 

воспитания, основы 

самосовершенствования 

физических  качеств  и 

свойств личности;  

Основные требования к 

уровню его физической 

подготовки к конкретной 

профессиональной 

деятельности.  

Наблюдение  

 

Собеседование  

 

 

Тестирование  

Оценивание по критериям 

по виду деятельности 

(компетенциям):  

2 балла-показатель 

присутствует полностью,   

1 балл - частично  

присутствует,   

0 баллов - отсутствие 

показателя. 

Умения   

Использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельностьдля 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и  

профессиональных целей;  

Придерживаться здорового 

образа жизни; 

Самостоятельно 

поддерживать и развивать 

основные физические 

качества в процессе 

занятий физическими 

упражнениями;   

Осуществлять подбор 

необходимых прикладных 

физических упражнений 

для адаптации организма к 

различным условиям труда 

и специфическим воздей-

ствиям внешней среды. 

Практический опыт   

Определяет необходимый 

режим, (распорядок) для 

занятияфизической 

культурой. Формирует 

комплекс упражнений  

(системы упражнений) 

необходимых для 

поддержания и укрепления 

здоровья в конкретных 

учебно-производственных, 

профессиональных 

условиях. 
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ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

русском и 

иностранном языках. 

Знания   

Основные методы и средства 

обработки, хранения, передачи и  

накопления информации;  

Организацию  межсетевого 

взаимодействия;  

Принципы защиты информации от 

несанкционированного доступа; 

Основные угрозы и методы 

обеспечения информационной 

безопасности  

Правовые аспекты использования 

информационных технологий и 

программного обеспечения;  

Основные понятия 

автоматизированной обработки 

информации.  

Наблюдение  

 

Собеседование  

 

 

Тестирование  

Оценивание по 

критериям по виду 

деятельности 

(компетенциям):  

2 балла-показатель 

присутствует 

полностью,   

1 балл - частично  

присутствует,   

0 баллов - отсутствие 

показателя. 

Умения   

Использовать информационные 

ресурсы для поиска и хранения 

информации;  

Обрабатывать текстовую и 

табличную информацию;  

Использовать деловую графику и 

мультимедиаинформацию;  

Создавать презентации; 

Применять антивирусные средства 

защиты информации;  

Применять специализированное 

программное обеспечение для 

сбора, хранения и обработки 

информации в соответствии с 

изучаемыми профессиональными 

мо- дулями;  

Пользоваться 

автоматизированными системами 

делопроизводств; Применять 

методы и средства защиты 

информации. 

Практический опыт   

Обрабатывает текстовую и 

табличную информацию.  

Создает презентации.  

Применяет антивирусные средства 

защиты информации.  

Применяет специализированное 

программное обеспечение для 

сбора, хранения и обработки 

информации.  

Использует автоматизированные 

системы делопроизводства. 
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ОК 10 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языке 

Знания   

Виды и типы профессиональной 

документации (инструкции, 

регламент, техпаспорта, стандарты  

идр).  

Наблюдение  

 

Собеседование  

 

 

Тестирование  

Оценивание по 

критериям по виду 

деятельности 

(компетенциям):  

2 балла-показатель 

присутствует 

полностью,   

1 балл - частично  

присутствует,   

0 баллов - отсутствие 

показателя. 

 

Умения   

Осуществлять поиск, отбор 

профессиональной документации с 

помощью справочно-правовых 

систем  и др.  

Практический опыт 
Использует лексический и 

грамматический минимум, 

необходимый для чтения и 

перевода (со словарем) 

профессиональной документации.  

 
 

5. ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОГРАММЫ В ДРУГИХ ППССЗ 

Учебная программа профессионального модуля ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного производства может быть использована для обучения 

укрупненной группы профессий и специальностей 15.00.00 Машиностроение 


