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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

    ПМ.05 Освоение и использование программного обеспечения отрасли 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки специалистов среднего 

звена (далее-ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по специальности    15.02.04 Специальные машины и 

устройства (уровень базовой подготовки), укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение в 

части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Освоение и использование программного 
обеспечения отрасли. 

             

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном 

образовании -повышение квалификации, переподготовка и профессиональной подготовке работников  в области 

машиностроения   при наличии среднего (полного)  общего образования.   

Опыт работы не требуется. 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 

Профессиональный модуль ПМ.05 Освоение и использование программного обеспечения отрасли 

относится к профессиональным модулям (ПМ.00) профессионального учебного цикла (П.00) ППССЗ 

специальности 15.02.04. 

 

1.3. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального 

модуля: 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен 

иметь практический опыт: 

 использования прикладных программ для разработки технической документации (по направлениям 

подготовки); 

уметь: 

 использовать программное обеспечение для выполнения технической документации; 

знать: 

 виды технической документации; 

 программное обеспечение отрасли (по направлениям подготовки). 
 

 

1.4 Полученные знания и приобретенные умения направлены на формирование следующих компетенций 

ОК 4-5; ПК 5.1 – ПК 5.2, включающими в себя способность: 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 

ПК 5.1. Освоение программного обеспечения отрасли (по направлению подготовки). 

ПК 5.2. Практическое использование программного обеспечения отрасли. 

   

1.5. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 
всего –339 часов, в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 303 часа, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 202 часа (из них 94 часов практических 

работ); 

самостоятельной работы обучающегося – 101 часов; 

производственной практики – 36 часов. 
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 2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом 

профессиональной деятельности Освоение и использование программного обеспечения отрасли, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 5.1 Освоение программного обеспечения отрасли (по направлению подготовки) 

ПК 5.2 Практическое использование программного обеспечения отрасли 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.05 Освоение и использование программного обеспечения отрасли 

3.1. Тематический план профессионального модуля  

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика 

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося 

Учебная, 

часов 

Производственная 

(по профилю 

специальности), 

часов 

 
Всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 5.1 

 

Раздел 1. Конструирование и 

проектирование систем 

вооружения и технологической 

оснастки для технологических 

процессов. 

162 108 - - 54 - - - 

ПК 5.2 Раздел 2. Разработка и внедрение 

технологических процессов 

производства систем вооружения. 

141 94 94 47  - 

 Производственная практика (по 

профилю специальности), часов  
36  36 

 

Промежуточная аттестация по: 
МДК.05.01: дифференцированный зачет 

МДК.05.02: дифференцированный зачет 

ПМ.05: экзамен квалификационный 

 

 

       

 Всего: 303 202 94 - 101 - - 36 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.05 Освоение и использование программного обеспечения отрасли 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

работа обучающихся, курсовой проект   

Объем часов Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Введение Автоматизированное проектирование в области «Машиностроение и металлообработка».  

Программные комплексы системы автоматизированного проектирования (САПР).  

Средства, типы САПР. Развитие САПР 

1 1 

Раздел 1. Конструирование и проектирование систем вооружения и технологической оснастки для технологических процессов.   

МДК.05.01. Программное обеспечение отрасли      

Тема 1.1 

Система 

автоматизированного 

проектирования   

«КОМПАС – График» 

Содержание учебного материала: 

Общие сведения о САПР «КОМПАС – График» 

Интерфейс системы. Приемы работы с документами. 

Порядок записи системы. Чертежно- конструкторский редактор. Типы и размеры линий чертежа: 

стандартные, масштабные. Форма, содержание и размеры граф основной надписи. 

1 2 

Геометрические объекты, нанесение размеров. Приемы создания объектов, нанесение размеров. 

Компактная панель и инструментальные панели. Панель свойств. Панель специального управления. 

Использование привязок. Обозначение стандартных масштабов в основной надписи и на изображениях. 

Заполнение граф основной надписи. Построение геометрических фигур. Измерение и нанесение размеров. 

Удаление построенного изображения. 

1 

Редактирование. Использование микроэлементов и растровых изображений. 
Редактирование объектов. Изменение свойств объектов. Сдвиг. Копирование. Поворот. Масштабирование. 

Симметрия. Разбиение объектов на части. Использование макроэлементов и растровых изображений.  

1 

Текст в графическом документе. Правила оформления. 

Оформление технических требований на чертеже. Таблицы переменных. Текстовый редактор. Проверка 

правописания. Редактирование положений и текста надписи. 

1 2 

Измерения в графических документах. 1 



6 

Координаты точки. Длина кривой. Площадь и центр масс. Расстояние между двумя точками. Угол между 

двумя прямыми. Масса и объем тела. Координаты центра масс. 

Работа с библиотеками «Компас-график». 

Менеджер библиотек. Управление библиотеками. Создание библиотеки и отключение. Вставка 

фрагментов из библиотеки. Сервисные функции. 

1 

Трехмерное моделирование. 
Общие принципы работы с трехмерными моделями. Масштаб и сдвиг отображения. Ориентация модели. 

Отображение модели в нескольких окнах. Создание новой детали, сечений. Редактирование эскиза. 

Использование вспомогательных построений. Использование привязок. 

1 

Детали из листового материала. 

Правила создания листовых деталей на основе разомкнутого или замкнутого эскиза.  

1 

Построение сборки.  

Компонент. Редактирование параметров. Пересечение компонентов. 

1 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспектов занятий, учебной литературы, учебных пособий, подготовка к контролю знаний 5  

МДК.05.02. Практическое использование программного обеспечения отрасли 

Тема 2.1  

Практическое 

использование  

САПР 

«КОМПАС – График» 

 

 Практические, лабораторные занятия: 

ПР 1. Создание и настройка чертежа 1 2 

ПР 2. Создание рабочего чертежа детали типа «Вал» 2 

ПР 3. Создание рабочего чертежа детали типа «Зубчатое колесо» 2 

ПР 4. Создание рабочего чертежа сборочной единицы 4 

ПР 5. Создание спецификации к сборочному чертежу 1 

ПР 6. Редактирование чертежей 2 

ПР 7. Использование библиотек «КОМПАС-График». 2 

ПР 8. Создание 3D модели детали 4 

ПР 9. Выполнение комплексного графического задания 6  3 

ПР 10. Оформление комплекта технической документации 28 3 

Итоговое занятие-дифференцированный зачет 2  

Самостоятельная работа обучающихся: 

Выполнение упражнений с помощью команд геометрического построения. 

Выполнение упражнений с помощью команд инструментальной панели. 

27  
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Выполнение рабочего чертежа детали, сборочной единицы с помощью команд геометрического построения 

и инструментальной панели. 
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1 2 3 4 

Раздел 2. Разработка и внедрение технологических процессов производства систем вооружения. 

МДК.05.01. Программное обеспечение отрасли. 

Тема 1.2 

Система 

автоматизированного 

проектирования 

технологического 

процесса (САПР ТП)  

Содержание учебного материала: 

Общие сведения о САПР ТП. Запуск САПР ТП.  

Интерфейс системы.  

Главное меню. Панель инструментов. Дерево конструкторско-технологических элементов (КТЭ).  

Создание нового техпроцесса. Загрузка техпроцесса. Сохранение изменений в техпроцессе. 

Формирование дерева ТП Структурные элементы ТП. Дерево ТП. Редактирование состава дерева ТП. 

Копирование операций. Редактирование текста переходов. 

2  

Работа со справочными данными. 

Сведения об универсальном технологическом справочнике. Интерфейс справочника. 

Сведения о корпоративном справочнике «Материалы и сортаменты». Поиск объекта в справочнике. 

Методы работ с графикой при проектировании ТП. 

3D –модель детали. Выделение элементов 3D-модели. Чертёж. Эскиз. Подключение эскиза к операции 

2  

Основные методы проектирования ТП. 

Проектирование ТП на основе техпроцесса - аналога. Проектирование ТП на основе нескольких 

техпроцессов – аналогов. 

2  

Дерево технологий. Проектирование ТП с помощью библиотеки пользователей. 

Проектирование ТП с помощью шаблонов (фрагментов ТП). 

2  

 Формирование технологической документации. 

Мастер формирования технологической документации. Создание сохранение карт. 

2  

Настройка шаблона интерфейса. 

Настройка шаблона техпроцесса. Настройка параметров ТП.  

Настройка основного меню и инструментальной панели.  

2  

Методы работы в основных приложениях к САПР ТП. 

Система расчета режимов резания. Добавка режимов резания 

Расчет площади поверхности и определение норм вспомогательных материалов 

2  

Создание ТП на сборку. 

Создание ТП на сборку 

2  

Особенности проектирования групповых и типовых ТП. 2  
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1 2 3 4 

 Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспектов занятий, учебной литературы, учебных пособий, подготовка к контролю знаний 9  

Тема 1.3 

Программирование для 

автоматизированного 

оборудования 

Содержание учебного материала: 

 Этапы подготовки УП Технологическая документация. 

Определение номенклатуры деталей для обработки на станках с программным управлением, гибких 

производственных системах. Классификация деталей по конструктивно-технологическим признакам. Этапы 

разработки УП. Требования к технологической документации. Справочная, исходная и сопроводительная 

документация 

2 2 

Особенности и классификация станков с ЧПУ. Геометрические основы работы на станках с ЧПУ.  

 Конструктивные особенности современных станков с ЧПУ. Классификация станков с ЧПУ. Декартова 

прямоугольная система координат. Полярная система координат. 

2 2 

Система координат детали, станка, инструмента 

Система координат станка. Назначение. Стандартная система координат в соответствии с рекомендациями 

комитета ИСО для станков различных технологических групп. Использование правила правой руки для 

определения положительного направления осей координат. 

Система координат детали. Назначение. Назначение системы координат детали для различных видов 

обработки. 

Система координат инструмента. Назначение. Выбор системы координат инструмента. 

Связь между системами координат детали, станка, инструмента. 

2 2 

Расчет элементов контура детали и траектории инструментов. 

Геометрические элементы контура детали. Опорная точка. Решение типовых геометрических задач. Пример 

расчета координат опорных точек контура детали и траектории инструмента. 

2 2 

Структура УП и ее формат 

Управляющая программа, информация, содержащаяся в УП, структура кадра, значение стандартных 

адресов. Назначение формата кадра, содержание формата кадра 

2 2 

Инструкция по программированию для УЧПУ NC-210. 

Формат программирования кадра для УЧПУ NC-210.  Кодирование подготовительных и вспомогательных 

функций. Кодирование скорости вращения шпинделя, скорости подачи, инструмента 

2 2 

 

Кодирование движений; позиционирование, линейная и круговая интерполяция. Кодирование коррекции на 
радиус инструмента. Применение трехбуквенных операндов. Абсолютное и относительное смещение. 

Графический экран. Кодирование токарных циклов: канавка, резьба, осепаралельные циклы. 

2 
2 

Кодирование циклов обработки отверстий. Кодирование безусловных и условных переходов. 2 
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1 2 3 4 

 Программирование обработки деталей на металлорежущих станках с ЧПУ   

Программирование обработки деталей на сверлильно-фрезерных станках с ЧПУ 

Виды отверстий и последовательность переходов их обработки. Типовые технологические схемы обработки 

отверстий. 

Последовательный, параллельный и комбинированный методы обработки групп отверстий. Стандартные 

циклы обработки отверстий. 

Программирование фрезерования контура и плоскости, Открытые, полуоткрытые и закрытые зоны 

выработки массива материала. Типовые траектории. 

Карта наладки сверлильно-фрезерного станка с ЧПУ 

 Примеры программирования обработки групп отверстий на сверлильно-фрезерном станке с ЧПУ. 

2 

 

 

 

 

2 

2 

 

Программирование обработки деталей на токарных станках с ЧПУ 

Переходы токарной обработки. Зоны выработки материала. Открытые, полуоткрытые и закрытые зоны 

выработки массива материала. Типовые технологические схемы обработки зон выборки массива материала. 

Схема обработки канавок, резьбовых поверхностей. Карта наладки токарного станка с ЧПУ. Примеры 

программирования обработки деталей на токарном станке с ЧПУ 

2 

Инструкция по программированию для УЧПУ Sinumerik 840D. 

Кодирование подготовительных и вспомогательных функций. Кодирование скорости вращения шпинделя, 

скорости подачи, инструмента. 

2 

Кодирование движений; позиционирование, линейная и круговая интерполяция. Кодирование коррекции на 
радиус инструмента. Кодирование циклов обработки отверстий. 

2 

Кодирование циклов фрезерной обработки. 2 

Кодирование циклов токарной обработки. 2 

Кодирование фреймов 2 

Инструкция по программированию УЧПУ FANUC   
Общие сведения о УЧПУ FANUC 21. Подготовительные и вспомогательные функции. 

2 

Задание перемещений: линейная и круговая интерполяция. Задание инструмента, скорости, подачи. 2 

Циклы токарной обработки: Цикл выборки припуска, цикл обработки канавки, цикл нарезания резьбы. 2 

Циклы обработки отверстий. Циклы фрезерной обработки. 2 

Система автоматизированного программирования (САП). 

Основные принципы автоматизации процесса подготовки УП. Уровни автоматизации подготовки УП.  

Задание контура на языке GTL в УЧПУ NC-210.   

2 

2 

2 

Задание контура с использованием «Редактора контура» в УЧПУ Sinumerik 840D. 2 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: 

1. Подготовка к практическому и лабораторному занятиям с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление отчетов по практическим занятиям, подготовка к их защите; 

2. Проработка конспектов занятий, учебной литературы, учебных пособий, подготовка к контролю знаний 

25  
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Тема 1.4 

Автоматизация 

программирования для 

оборудования 

Содержание учебного материала:   

Введение. Основные понятия АДЕМ САD/CAM. 

Автоматизация при подготовке производства. Значение интегрированной системы САД/ САМ /САРР для 

ускорения конструкторско-технологической подготовки производства. Состав, функции и возможности 

использования информационных технологий для разработки управляющих программ.  Точное 

геометрическое моделирование. Обеспечение возможности конструктору проведения анализа на 

технологичность спроектированных изделий. Виртуальная обработка 

2  

 Работа в модуле АДЕМ САD. 

Интерфейс модуля АДЕМ САD. Построение геометрических примитивов. Редактирование примитивов. 

Обрезка (тримирование) элементов. Управление изображением. Изменение положения и ориентации 

геометрических примитивов. Оформление чертежа. Привязки и точные построения. 

2 

2 

2 

Пример создания 2D чертежа 2 

Построение объемных тел. Редактирование объемных тел. Смена рабочей плоскости. Перемещение системы 

координат. Задание карманов, отверстий. 

2 

2 

Пример создания 3D модели. 2 

Работа в модуле АДЕМ САM.  

Основные понятия: маршрут обработки, технологический объект, конструктивный элемент(КЭ), 

технологический переход (ТП), технологическая команда (ТК), СLДАТА, управляющая программа. Процесс 

создания управляющих программ (УП). 

2 

Особенности создания и обработки ЕЭ «Колодец», «Стенка», «Уступ», «Окно», «Плоскость», «Плита» и др. 2 

Загрузка модуля АДЕМ САМ. Автоматическая генерация траектории движения инструмента на основе 

математической модели изделия и заданных технологических параметров. Адаптация системы к станочному 

парку предприятия. Понятие постпроцессор. Методика разработки и внедрения управляющих программ для 

обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании. 

2 

2 

Пример задания обработки на фрезерный станок с ЧПУ. 1. Открытие файла. 2. Задание процесса обработки. 

3. Расчет траектории движения инструмента. 4. Моделирование обработки. 5. Создание нового проекта. 6. 
Изменение параметров обработки. 7. Пересчет траектории движения инструмента.  8. Сравнение времени 

обработки. 

2 

2 

Пример задания обработки на токарный станок с ЧПУ. 2 

Итоговое занятие-дифференцированный зачет 2  

Самостоятельная работа обучающихся: 

1. Подготовка к практическому и лабораторному занятиям с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление отчетов по практическим занятиям, подготовка к их защите; 

2. Проработка конспектов занятий, учебной литературы, учебных пособий, подготовка к контролю знаний 

15  

МДК.05.02. Практическое использование программного обеспечения отрасли 
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Тема 2.2 

Практическое 

использование  

САПР ТП 

 

Практические занятия: 

ПР11. Создание ТП на фрезерование 2 2 

ПР12. Проектирование ТП на основе одного и нескольких техпроцессов- аналогов 1 

ПР13. Проектирование ТП токарной операции 2 2 

ПР14. Формирование карт ТП 1 

1 2 3 4 

 ПР15. Настройка интерфейса программы: шаблона техпроцесса, параметров ТП, меню и инструментальной 
панели 

1  

ПР16. Расчет режимов резания в автоматизированном режиме 1 

ПР17. Проектирование группового и типового ТП 2 

ПР18. Проектирование ТП на сборку 2 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Самостоятельная работа при проектировании ТП с использованием различных методов проектирования ТП. 6  

Тема 2.3 

Практическое 

использование  

системы 

автоматизированного 

программирования 

Практические занятия: 

ПР19. Изучение способов отсчета по осям координат.  

Расчет координат опорных точек контура детали. Фрезерная обработка. 

2 2 

ПР20. Изучение способов отсчета по осям координат.  

Расчет координат опорных точек контура детали. Токарная обработка. 

2 

ПР21. Разработка УП обработки детали на сверлильно-фрезерном станке с ЧПУ NC-210. 4 

ПР22. Разработка УП обработки детали на токарном станке с ЧПУ NC201M. 4 

ЛР1. Корректировка и доработка УП на сверлильно-фрезерном станке с ЧПУ 2 

ЛР2. Корректировка и доработка УП на токарном станке с ЧПУ    2 

ПР23. Разработка УП обработки детали на сверлильно-фрезерном станке с ЧПУ Sinumerik 840D. 

Виртуальная отработка УП на симуляторе. 

2 

ПР24. Разработка УП обработки детали на токарном станке с ЧПУ Sinumerik 840D. Виртуальная отработка 

УП на симуляторе. 

2 
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ПР25. Задание контура на языке GTL с использованием эмулятора УЧПУ NC-210 1 

ПР26. Задание контура с использованием «Редактора контура» в симуляторе УЧПУ Sinumerik 840D. 1 

ПР27. Разработка УП для фрезерного станка с ЧПУ с использованием системы САМ. 1 

ПР28. Разработка УП для токарного станка с ЧПУ с использованием системы САМ. 1 

ПР29. Разработка УП для многооперационного станка с ЧПУ с использованием системы САМ. 4 

1 2 3 4 

 Самостоятельная работа обучающихся: 

Самостоятельная работа при проектировании ТП с использованием различных методов проектирования ТП. 

Работа с электронными справочными базами данных САПР ТП. 

Оформление операционной карты, карты наладки, выбор инструмента, оборудования для токарной 

обработки на станке с ЧПУ. 

Оформление операционной карты, карты наладки, выбор инструмента, оборудования для фрезерной 

обработки на станке с ЧПУ. 

Особенности обработки деталей на многоцелевых станках. 

Разделение обработки по видам обрабатываемых поверхностей. Оформление карт наладок. 

Оформление отчета по практическим и лабораторным работам. 

14  

Производственная практика 

Виды работ 

Ознакомление с программным обеспечением на конкретном предприятии. 

Овладение методами практического использования САПР «КОМПАС – График», САПР ТП.   

Освоение навыков работы по программированию обработки деталей на металлорежущих станках с ЧПУ. 

36  

Всего 303  

 

 

 

 

 

 

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 

 

 



14 

 



15 

4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация профессионального модуля предполагает наличие лаборатории Информационных технологий. 

 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

 рабочее место преподавателя с компьютером; 

 посадочные места с компьютерами по количеству студентов; 

 учебная доска на металлической основе; 

 комплект учебно-методических пособий по дисциплине; 

Технические средства обучения:  

 лицензионное программное обеспечение по модулю; 

 мультимедийный проектор; 

 проекционный экран;  

 колонки; 

 принтер черно-белый лазерный; 

 сканер. 

Лаборатории Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования 

систем ЧПУ. 

Оборудование учебного кабинета:  

 рабочее место преподавателя; 

 комплект посадочных мест по количеству обучающихся;  

 учебная доска; 

 комплект учебно-методических пособий по дисциплине; 

 раздаточный материал; 

 компьютер преподавателя; 

 принтер черно-белый лазерный; 

 колонки; 

 мультимедийный проектор; 

 проекционный экран;  

 компьютеры на рабочих местах с системным программным обеспечением, системами 

программирования и прикладным программным обеспечением по каждой теме программы учебной 
дисциплины; 

 симуляторы устройств ЧПУ; 

 комплект технической документации, в том числе паспорта на средства обучения, инструкции по их 

использованию и технике безопасности; 

 учебный фрезерный станок с ЧПУ со сменными панелями управления EMCO Mill 155. 

 

Учебно-методический комплекс по модулю ПМ.05 Освоение и использование программного 

обеспечения отрасли, в том числе: 

 
 «Методические указания по выполнению практических работ» 

 «Методические рекомендации по выполнению самостоятельной работы» 

 оценочные средства для проведения текущего контроля знаний студентов и промежуточной 

аттестации 

 
Программное обеспечение на рабочих местах и компьютере преподавателя 

 

 

4.2 Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

Основные источники: 

1. Ермолаев В. В. Программирование для автоматизированного оборудования. Печатное учебное 

издание. – М.: Академия, 2018. – 272 с. 

2. Гжиров Р.И. Программирование обработки на станках с ЧПУ. Справочник для техникумов. М: 

Машиностроение, 1990 

3. Дерябин А.Л. Эстерзон М.А. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ. М: 

Машиностроение,1989 

 

Дополнительные источники: 
1. Глушаков С.В. Работа в сети Интернет/ С.В. Глушаков. М: Фолио , 2004 
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2. Инструкции по программированию к конкретным системам ЧПУ. 

3. Михеева Е.В. Информационные технологии в профессиональной деятельности. Учебное пособие 

для СПО.- М.: Академия, 2005-30 

4. Справочник технолога. Обработка металлов резанием (под ред. А. А. Панова.). – М.: 

Машиностроение, 2004 

5. Туктанов А. Г. Технология производства стрелково – пушечного артиллерийского оружия – М: 

Машиностроение, 2007 

 
Интернет-ресурсы:  

http://www.booksgid.com/ -БиблиотекаBooksgid 

http://www.adem.ru 

 

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса 

Обязательной аудиторной нагрузки – 36 академических часов в неделю. При проведении лабораторных 

и практических занятий группы разбиваются на подгруппы не менее 8человек.  

Производственная практика проводится в организациях и профильных предприятиях, по результатам 

которой обучающиеся предоставляют отчет, производственную характеристику. Аттестация по итогам 

производственной практики проводится с учетом результатов, подтвержденных документами 

соответствующих организаций.  

Во время практики предусмотрено проведение консультаций для обучающихся.  Количество часов 
консультаций рассматривается и утверждается на заедании ПЦК.  

 

 

Дисциплины и междисциплинарные курсы профессиональных модулей, предшествующие освоению данного 

модуля: 

Математика 

Информационные технологии 

Инженерная графика 

Техническая механика 

Технические измерения и стандартизация 

Основы материаловедения и технологии обработки на металлорежущих станках  
 Конструкции систем вооружения 

Общая технология машиностроения 

 МДК.01.01. Проектирование систем вооружения 

МДК.02.03 Технология сборки-разборки систем вооружения 

МДК 03.01 Технология производства и контроль качества систем вооружения 

МДК 03.02 Технологическое оборудование и оснастка для технологических процессов производства систем 

вооружения 

 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному 

курсу (курсам): наличие высшего инженерного или высшего педагогического образования, 

соответствующего профилю. 

 Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели 

междисциплинарных курсов.  
Руководители производственной практики- ведущие специалисты профильных организаций: наличие 

высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля.   
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 

Результаты 

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы контроля и 

оценки 

ПК 5.1 Освоение программного 

обеспечения отрасли (по 

направлению подготовки 

Машиностроения и 
металлообработки) 

Знать   

- виды технической 

документации; 

- программное обеспечение 
отрасли  

Контроль основных понятий. 

Проверка знаний через 

выполнение упражнений 

ПК 5.2 Практическое 

использование программного 

обеспечения отрасли 

Иметь практический опыт  

- использования прикладных 

программ для разработки 

технической документации по 

направлению подготовки 

 

Выбор прикладной программы. 

Уверенная работа в программе. 

Уверенное пользование 

компьютером. 

Экспертная оценка 

разработанных документов 

технической документации 

Уметь  

- использовать программное 

обеспечение отрасли  

 

Наблюдения за деятельностью 

обучающегося в процессе 

выполнения работ.  

Работа в программе. 

Экспертная оценка 
разработанных документов 

технической документации. 

Контроль самостоятельной 

работы обучающихся 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у 

обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих 

компетенций и обеспечивающих их умений. 

 

 

Результаты 

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы контроля и 

оценки 

ОК 4 Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных 
задач, профессионального и 

личностного развития 

Нахождение и использование 

информации для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, профессионального и 
личностного развития 

 Наблюдение и оценка на 

практических занятиях, при 

выполнении работ 

производственной практики, 
курсового проекта 

ОК 5 Использовать 

информационно-

коммуникационные технологии 

в профессиональной 

деятельности 

Нахождение необходимой 

информации с   использованием 

информационно-

коммуникационных технологий 

при выполнении курсового 

проекта, практических занятий, 

заданий производственной 

практики. 

Уверенное использование 

программным обеспечением 
 

 


	 «Методические указания по выполнению практических работ»
	 «Методические рекомендации по выполнению самостоятельной работы»
	 оценочные средства для проведения текущего контроля знаний студентов и промежуточной аттестации
	Программное обеспечение на рабочих местах и компьютере преподавателя
	Руководители производственной практики- ведущие специалисты профильных организаций: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля.

