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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.05 ОСНОВЫ МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЯ И ТЕХНОЛОГИЙ ОБРАБОТКИ МАТЕРИАЛОВ НА 

МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины ОП.05 Основы материаловедения и технологий обработки 

материалов на металлорежущих станках является частью программы подготовки специалистов среднего 

звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.04 Специальные машины и устройства (уровень 

базовой подготовки) укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение в части освоения 

общепрофессионального цикла. 

 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 

Дисциплина ОП.05 Основы материаловедения и технологий обработки материалов на металлорежущих 

станках относится к общепрофессиональным дисциплинам (ОП.00) ППССЗ специальности 15.02.04 

Специальные машины и устройства. 

 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  

уметь: 

 выбирать и обосновывать материал для изготовления изделий; 

 рассчитывать и назначать оптимальные режимы резания 

знать: 

 конструкционные материалы (металлы, сплавы, неметаллические материалы), их химический 

состав физико-механические и технологические свойства; 

 методы обработки конструкционных материалов, инструмент, оборудование; 

 методику расчета и назначения режимов резания для различных видов работ 

 

В результате изучения дисциплины обучающийся осваивает элементы общих и профессиональных 

компетенций: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации, информации и 

информационные технологии, для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку рабочего места и инструмента к сборке и настройке работы 

деталей, узлов и блоков специального оборудования и систем. 

ПК 2.3. Контролировать качество выполняемых работ, выявлять, анализировать и устранять 

причины низкой эффективности деятельности подразделения и выпуска продукции низкого качества. 

ПК 2.4. Реализовывать производственные процессы подразделения с соблюдением требований 

охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства. 

ПК 3.1. Проводить анализ конструкторской и технологической документации при разработке 

технологических процессов изготовления деталей и компонентов специального оборудования и систем. 

ПК 3.2. Выбирать заготовки, методы обработки и последовательность технологического процесса 

производства деталей и компонентов специального оборудования и систем. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы  170 

в том числе: 

самостоятельная работа 24 

консультации 12 

теоретическое обучение 78 

практические занятия 40 

лабораторные занятия - 

индивидуальный проект - 

контрольная работа 6 

промежуточная аттестация: дифференцированный зачет 

экзамен  

2 

8 

Объем практической подготовки 40 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.05 Основы материаловедения и технологии обработки материалов на металлорежущих 

станках  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, индивидуальный проект (если 

предусмотрено) 

Уровень 

усвоения 

Объем 

часов 

Осваиваемые 

элементы 

компетенций 

1 2 3 4  

Раздел 1. Основы материаловедения  

Тема 1.1. 

Кристаллизация и 

строение сплавов 

Содержание учебного материала:   ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2. 
Кристаллические решетки. Несовершенства реального металла. Анизотропия. 

Полиморфизм. Процесс кристаллизации. Фазовый состав сплавов. Дендрит 
2 

2 

Самостоятельная работа обучающихся:    

СР 1 Строение слитка  2 

Тема 1.2. 

Свойства металлов и 

методы их испытания 

Содержание учебного материала:  

Свойства металлов. Понятие механических свойств. Испытание на растяжение, 

твердость, ударную вязкость. Макро и микроскопический анализ 

2  ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2. Практические, лабораторные занятия: 

ПР1: Определение твердости методом Бринелля или Роквелла  2 

Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

СР 2 Изучение принципа макроанализа шлифа сплава  2 

Тема 1.3. 

Диаграммы состояния 

сплавов 

Содержание учебного материала:  

Понятие о сплавах. Основные диаграммы двойных сплавов. Фазовые превращения.  2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2 
Эвтектическое превращение. Твердые растворы   

Диаграмма Fe-Fe3C. Диаграмма Fe-C. Характеристика критических точек, линий, 

фазовых превращений.  

  

Область чугунов и область стали   

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 2.Анализ превращений в железоуглеродистых сплавах по диаграмме 

 Fe-Fe3C (железо-цементит) 

 

2 
2 

Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

СР 3. Структура чугунов и сталей  2 

 

 

 

Тема 1.4. 

Чугуны и стали 

Содержание учебного материала:  
Химический состав чугуна: свойства, виды чугунов. Основы производства чугуна. 
Микроструктура. Маркировка чугунов. Применение 

 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2 Углеродистая сталь, понятие, химический состав. Влияние углерода и постоянных 

примесей на свойства стали.  

2  

Классификация стали. Конструкционные стали. 2 

Инструментальные стали. Автоматные стали. Маркировка. Применение 2  

Практические, лабораторные занятия: 
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ПР3: Расшифровка марок чугунов 2 2 

ПР4: Расшифровка марок углеродистых сталей 2 2 

Контрольные работы:  

КР1 Железоуглеродистые сплавы.  2 

Тема 1.5. 

Термическая обработка 

металлов и сплавов 

Содержание учебного материала:  

Определение и классификация видов термической обработки. Превращение в 

металлах при нагревании и охлаждении. Оборудование для термической обработки. 

Отжиг, нормализация, закалка и отпуск стали.  

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2 

Поверхностная закалка. Дефекты при термической обработке. Термохимическая 

обработка: виды, сущность, область применения 

2  

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 5 Классифицировать виды термической обработки сталей 2 2 

Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

СР 4 Изучить обработку холодом  2 

Тема 1.6. 

Химико-термическая 

обработка 

Содержание учебного материала:  

Определение химико-термической обработки металлов. Цементация. Азотирование. 

Ионное (плазменное) азотирование и цементация.  

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2 Диффузионное насыщение металлами и неметаллами 2  

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 6: Изучить ХТО методом цементации в твердом карбюризаторе  2 

Тема 1.7. 

Легированные стали 

Содержание учебного материала:  

Понятие и классификация легированных сталей 2  ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2 
Легированные конструкционные стали: химический состав, свойства, маркировка, 

применение по видам 

2 2 

Легированные инструментальные сплавы, твердые сплавы: классификация, 

химический состав, свойства, маркировка, применение 

2  

Стали и сплавы с особыми свойствами: коррозия. Коррозийно-стойкие стали. 

Жаропрочные, жаростойкие. 

2  

Магнитные. Электротехнические стали и сплавы. Другие сплавы с особыми свойствами 2  

Практические, лабораторные занятия: 

ПР7: Расшифровать марки легированных сталей  2 

Тема 1.8. 

Цветные металлы и 

сплавы 

Содержание учебного материала:  
Медь и сплавы меди: медь, ее свойства. Латуни: состав, марки, термообработка, 
структура, применение, способы обработки. Бронзы. Медно- никелевые сплавы  

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2 Алюминий и сплавы алюминия: свойства алюминия. Литейные сплавы, 
деформируемые сплавы, свойства, марки, применение, термическая обработка, 
структура 

2  

Магний: свойства, сплавы. Магниевые Титан: свойства, сплавы. Титановые сплавы. 
Применение. 
деформируемые и литейные сплавы. Применение Антифрикционные материалы на 

2  
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основе свинца, олова, чугуна, бронз и др. Свойства, применение 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР8: Изучить маркировку цветных сплавов  2 

Тема 1.9. 

Пластические материалы 

Содержание учебного материала:  

Понятия о пластмассах. Состав, свойства, строение и виды. Пластмассы как 

конструкционный материал. Применение термопластических и термореактивных 

пластмасс 

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2 

Тема 1.10. 

Резина и другие 

конструкционные 

материалы 

Содержание учебного материала: ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2 
Свойства, исходные материалы, технология получения резинотехнических 

изделий. Древесина. Керамика, лаки, клей, краска и другие неметаллические 

конструкционные материалы 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 9.Выполнение классификации пластических масс  2 

Тема 1.11. 

Порошковые материалы 

Содержание учебного материала:  

Получение изделий из порошков порошковой металлургии. Свойства и применение 

порошковых материалов в промышленности 

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2 Практические, лабораторные занятия: 

Практические занятия:  

ПР 10 Методика порошковой металлургии  2 

Тема 1.12. 

Композиционные 

материалы 

Содержание учебного материала:  

Композиционные материалы, классификация, строение, свойства, достоинства и 

недостатки, применение в промышленности 

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 3.2 

 Консультации  4  

Дифференцированный зачет                                                                                                                                                                                    2  

Раздел 2 Технология обработки материалов на металлорежущих станках  

Тема 2.1 
Инструменты 

формообразования 

 

Содержание учебного материала:  
Инструменты формообразования в машиностроении: для механической обработки 
(точение, сверление, фрезерование и т.п.) металлических и неметаллических 
материалов. 
Инструментальные материалы, выбор марки инструментального материала. 
Изготовление цельных твердосплавных инструментов из пластифицированного 
полуфабриката. 
ГОСТы на формы пластинок и вставок из твердого сплава и минеральной керамики, 

искусственного алмаза. Износостойкие покрытия. 

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 2.3. ПК 

2.4. ПК 3.1. ПК 3.2. 

Самостоятельная работа обучающихся:  

СР  5 «Изучить классификацию режущего инструмента» 2 2  

Тема 2.2 
Обработка материалов 
точением и строганием 

 

Содержание учебного материала:  
Токарные резцы. Общая классификация токарных резцов по конструкции, 
технологическому назначению, направлению движения подачи. 
Геометрия резца. Углы в плане. Способы крепления режущих пластин к державке. 
Резцы со сменными рабочими головками. 

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. , ПК 1.1. ПК 
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Выбор конструкции и геометрии резца в зависимости от условий обработки. Фасонные 
резцы: стрежневые, круглые (дисковые), призматические. 
Заточка резцов.  

2.3. ПК 2.4. ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

Элементы режимов резания и срезаемого слоя. 

Элементы резания при точении. Срез и его геометрия, площадь сечения среза. скорость 

резания. Частота вращения заготовки. Основное (машинное) время обработки. 

Расчетная длина обработки.  

2 2 

Физические явления, сопровождаемые процесс резания.  
Типы стружек. Факторы, влияющие на образование типа стружки. 
Явление образования нароста и наклепа. Причины образования нароста. Зависимость 

нароста от скорости резания. Влияние наростообразования на возникновение вибраций, 

на шероховатость обрабатываемой поверхности.  

Применение смазочных охлаждающих технологических средств (СОТС) для борьбы с 

наростообразованием. Вибрации при стружкообразовании. Явление усадки стружки.  

2 

 

 

2 

 

 

2 

Сопротивление резанию при токарной обработке  

Сила резания, возникающая в процессе стружкообразования, и её источники. 

Разложение силы резания на составляющие: Pz, Px, Py. Действие составляющих силы 

резания и их реактивных значений на заготовку, резец, зажимное приспособление и 

станок. 

2 2 

Тепловыделение при резании металлов. Износ и стойкость резца. 
Смазочно-охлаждающие технологические средства. Теплота, выделяемая в зоне 
резания, в процессе стружкообразования (теплота резания), источники теплоты резания. 
распределение теплоты резания между стружкой, резцом, заготовкой и окружающей 
средой. 
Износ по задней поверхности резца. Приработочный, нормальный и аварийный износ. 

Понятия о допускаемом и максимальном износе. Критерии износа.  Стойкость 

инструмента. 

2 2 

 

 

2 

Расчет и табличное определение режимов резания при точении. 

Аналитический расчет режимов резания при токарной обработке. 

Выбор режимов резания по нормативам (табличный метод) при точении. Расчет 

основного (машинного) времени.  

2 2 

Практические, лабораторные занятия:  

ПР 11: «Изучение элементов резания при точении»  2 2  

ПР 12 «Расчет режимов резания при обработке наружных цилиндрических 

поверхностей» 

2 2  

ПР 13 «Выбор конструкции и материала резца». 2 2  

ПР 14: «Назначение режимов резания при токарной обработке» 2 2  

Контрольные работы:  

КР 2 «Физические явления при резании металла резцами»  2 2  

Самостоятельная работа обучающихся:  
СР 6 «Изучить применение СОТС» 2 2  

 Содержание учебного материала:  
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Тема 2.3 
Обработка материалов 

сверлением, 
зенкерованием, 
развертыванием 

Процесс сверления. Типы сверл. Конструкция и геометрия спирального сверла. 

Элементы резания и срезаемого слоя при сверлении. Физические особенности процесса 

сверления. Силы, действующие на сверло. 

Рассверливание отверстий. Основное (машинное) время при сверлении и 

рассверливании отверстий. Заточка сверл (ручная и на специальном заточном станке). 

Контроль заточки сверла. 

 

2 

 

2 

 

ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 1.1. ПК 

2.3. ПК 2.4. ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

Назначение зенкерования. Особенности процесса зенкерования. Элементы резания и 

срезаемого слоя при зенкеровании. Конструкция и геометрические параметры зенкеров. 

Классификация зенкеров. Зенкеры с механическим креплением многогранных режущих 

пластин.  

2 2 

Назначение развертывания, особенности процесса развертывания. Элементы резания и 

срезаемого слоя при развертывании. Конструкция и геометрия разверток. 

Классификация разверток. Силы резания, вращающий момент, осевая сила при 

развертывании.  

2 2 

Аналитические расчет режимов резания при сверлении, зенкеровании, развертывании. 

Особенности движения подачи развертки по оси отверстия, применение «плавающей» 

оправки. Применение СОТС при обработке отверстий. Необходимость центрирования. 

Занижение подачи на входе и выходе. 

2 2 

Практические, лабораторные занятия:  

ПР 15: «Измерение геометрических параметров сверла.» 2 2  

ПР16: «Назначение режимов резания при обработке отверстий.» 2 2  

Самостоятельная работа обучающихся:   

СР  7 «Изучить элементы сверла» 2 2  

Тема 2.4 

Резьбонарезание 

Содержание учебного материала:  

Резьбонарезание: плашками, метчиками, резцами, резьбовыми гребенками, накатывание 

резьбы. 

Классификация плашек и метчиков. Конструкция плашки. Конструкция метчика. 

Элементы резания при нарезании резьбы плашками и метчиками. Износ плашек и 

метчиков. Конструкция и геометрия гребенчатой фрезы.  

Нарезание резьбы резцами  

Сущность нарезания резьбы резцами. Конструкция и геометрия резьбового резца. 

Элементы резания 

2 2 

 

 

 

 

2 

ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 1.1. ПК 

2.3. ПК 2.4. ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

Расчет и табличное определение режимов при резьбонарезании  

Аналитический способ определения режимов резания при нарезании резьбы резцом. 

Табличное определение режимов резания по нормативам. Выбор режимов резания при 

нарезании резьбы плашками и метчиками 

2 2 

Практические, лабораторные занятия:  

ПР 17: «Назначение режимов резания при нарезании резьбы плашками и метчиками.» 2 2  

Самостоятельная работа обучающихся: 4  

СР  8 «Изучить применение вспомогательного инструмента при нарезании резьбы  2  
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плашками и метчиками» 

Тема 2.5 
Обработка материалов 

фрезерованием 
 

Содержание учебного материала:  

Принцип фрезерования. Конструкция и геометрия цилиндрических фрез. Углы фрезы. 

Элементы резания и срезаемого слоя при цилиндрическом фрезеровании. 

Встречное и попутное фрезерование, преимущества и недостатки каждого из методов. 

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 1.1. ПК 

2.3. ПК 2.4. ПК 3.1. 

ПК 3.2. 
Виды торцового фрезерования: встречное, попутное, симметричное. Геометрия 

торцевых фрез. 

Элементы резания и срезаемого слоя при торцевом фрезеровании. Машинное время при 

торцевом фрезеровании. Силы, действующие на торцевую фрезу. 

2 

 

 

2 

2 

Аналитический способ определения режимов резания методика расчета. Табличное 

определение режимов резания при фрезеровании по нормативам. Определение 

основного (машинного) времени. 

2 2 

Практические, лабораторные занятия:  

ПР 18: «Назначение режимов резания при фрезеровании». 2 2  

Самостоятельная работа обучающихся:  

СР  9 «Составить классификацию фрез»  2  

Тема 2.6 

Зубонарезание 

Содержание учебного материала:  

Общий обзор методов нарезания зубьев зубчатых колес. Сущность метода копирования. 

Дисковые и концевые фрезы для нарезания зубьев зубчатых колес, их конструкции, 

особенности геометрии. 

Сущность метода обкатки. Конструкции и геометрия червячной фрезы. Элементы 

резания при зубофрезеровании. Общие сведения об особенностях зубодолбления. 

Шевингование зубчатых колес. Общие сведения о зубопротягивании. 

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 1.1. ПК 

2.3. ПК 2.4. ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

Классификация червячных фрез. Конструкция зубострогальных резцов и сборных фрез 

для нарезания конических колес.  

Расчет и табличное определение режимов резания при зубонарезании.  Выбор 

режима резания при нарезании зубчатых колес дисковыми и концевыми модульными 

фрезами.  

Выбор режимов резания при зубофрезеровании. Определение основного (машинного) 

времени. Аналитический способ определения режимов резания при зубодолблении 

2  

2 

Самостоятельная работа обучающихся:  

СР 10 «Изучить метод шевингования»  2  

Тема 2.7 
Протягивание 

 

 

Содержание учебного материала:  

Сущность процесса протягивания. Конструкция и геометрия цилиндрической протяжки. 

Подача на зуб при протягивании. Износ протяжек. Мощность протягивания. Схемы 

резания при протягивании. Техника безопасности при протягивании. 

Общая классификация протяжек и прошивок. Режимы резания при протягивании 

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 1.1. ПК 

2.3. ПК 2.4. ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

Самостоятельная работа обучающихся:  

СР 11 «Выполнить эскиз протяжки и ее элементов»  2  
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Тема 2.8 
Шлифование 

 

Содержание учебного материала:  

Сущность метода шлифования (обработки абразивными инструментами). 

Абразивные естественные и искусственные материалы, их марки и физико – 

механические свойства. Характеристика шлифовального круга. Маркировка 

шлифовального круга. Характеристики брусков, сегментов и абразивных головок, 

шлифовальной шкурки и ленты.  

2 2 ОК 01. ОК 02. ОК 

04. ОК 05. ОК 07. 

ОК 09. ПК 1.1. ПК 

2.3. ПК 2.4. ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

Виды шлифования. Наружное круглое шлифование. Элементы резания. Наружное 

круглое шлифование глубинным методом, методом радиальной подачи. Расчет 

машинного времени при наружном круглом шлифовании методом продольной подачи. 

Особенности внутреннего шлифования. Особенности плоского шлифования. Наружное 

бесцентровое шлифование методом радиальной и продольной подачи. Элементы 

резания и машинное время при наружном круглом бесцентровом шлифовании. 

Бесцентровое внутреннее шлифование. 

Специальные виды шлифования. Шлифование резьб. Шлифование зубьев шестерен. 

Шлифование шлицов. Фасонное шлифование. Износ и засаливание шлифовальных 

кругов. Правка кругов алмазными карандашами и специальными шарошками. 

2 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

Суперфиниширование и хонингование поверхностей вращения. Элементы резания и 

машинное время при суперфинишировании и хонинговании. Достигаемая степень 

шероховатости. 

Притирка ручная и механическая. Инструменты и пасты для притирки. Полирование 

абразивными шкурками, лентами, пастами, порошками.  

2 2 

Расчет и табличное определение режимов резания при шлифовании  

Виды абразивного инструмента. Назначение методов шлифования. Особенности выбора 

режимов резания при наружном шлифовании глубинным методом, методом радиальной 

подачи, бесцентровом шлифовании, внутреннем шлифовании, плоском шлифовании. 

Особенности выбора режимов резания при доводочных процессах. 

 2 

Практические, лабораторные занятия:  

ПР19: «Выбор материала абразивного инструмента» 2 2  

ПР 20 «Расшифровка шлифовального круга» 2 2  

Контрольные работы:  

КР 3 Процесс шлифования и абразивные инструменты 2 2  

Самостоятельная работа обучающихся:8  

СР 12. «Методы получения абразивного материала» 2 2  

Консультации  8  

Экзамен  8  

ВСЕГО:  170  

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Основы материаловедения» и 

лаборатории «Материалы и инструменты».  

 

Оборудование учебного кабинета:  

  посадочные места по количеству обучающихся; 

  рабочее место преподавателя; 

  интерактивная доска; 

  наглядные пособия; 

  раздаточный материал; 

  Электронные плакаты; 

 комплект учебно-методических пособий по дисциплине, справочные материалы 

 

Технические средства обучения:  

  компьютер,  

  интерактивная доска;  

  демонстрация презентаций по темам программы; 

  сеть Интернет; 

  лицензионное программное обеспечение.   

 

Учебно-методический комплекс по дисциплине ОП.05 Основы материаловедения и технологии обработки 

материалов на металлорежущих станках, в том числе: 

 «Методические указания по выполнению практических работ»  

 «Методические рекомендации по выполнению самостоятельной работы» 

 оценочные средства для проведения текущего контроля знаний студентов и промежуточной аттестации 

 

Оборудование лаборатории Материалов и инструментов   

 модели кристаллических решеток металлов; 

 металлографические микроскопы, комплекты образцов конструкционных и сырьевых материалов, 

твердомеры;  

 режущий инструмент: резцы, фрезеры, сверла, зенкеры, развертки, шлифовальные круги, метчики, 

плашки, зенковки, протяжки и др. 

 

 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

 

Основные источники: 

1. Мирошин, Д. Г., Процессы формообразования и инструменты : учебник / Д. Г. Мирошин. — Москва 

: КноРус, 2023. — 357 с. — ISBN 978-5-406-11431-5. — URL: https://book.ru/book/949414— Текст : 

электронный. 

2. Овчинников, В. В., Технологии поверхностного упрочнения конструкционных материалов : учебник 

/ В. В. Овчинников, М. А. Гуреева. — Москва : КноРус, 2024. — 284 с. — ISBN 978-5-406-12743-8. — URL: 

https://book.ru/book/952759. — Текст : электронный. 

3. Ткачева, Г. В., Токарь. Основы профессиональной деятельности : учебно-практическое пособие / Г. 

В. Ткачева, Л. И. Кочедыкова, Т. Е. Никвист. — Москва : КноРус, 2023. — 188 с. — ISBN 978-5-406-11064-

5. — URL: https://book.ru/book/947407— Текст : электронный. 

4. Черепахин, А. А., Материаловедение. : учебник / А. А. Черепахин, И. И. Колтунов, В. А. Кузнецов. 

— Москва : КноРус, 2023. — 237 с. — ISBN 978-5-406-11551-0. — URL: https://book.ru/book/949257— Текст 

: электронный. 

 

Дополнительные источники:  

1. Бережливое производство : учебник / А. Г. Бездудная, Н. С. Зинчик, О. В. Кадырова [и др.] ; под 

общ. ред. А. Г. Бездудной. — Москва : КноРус, 2023. — 203 с. — ISBN 978-5-406-11251-9. — URL: 

https://book.ru/book/948328— Текст : электронный.Физика деформационного упрочнения конструкционных 

сталей : монография / Ю. Ф. Иванов, В. Е. Громов, Н. А. Попова [и др.]. — Москва : Русайнс, 2023. — 159 с. 

— ISBN 978-5-466-03036-5. — URL: https://book.ru/book/949538. — Текст : электронный. 

2. Мирошин, Д. Г., Процессы формообразования и инструменты : учебник / Д. Г. Мирошин. — Москва 

: КноРус, 2023. — 357 с. — ISBN 978-5-406-11431-5. — URL: https://book.ru/book/949414— Текст : 

электронный. 
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3. Справочник по конструкционным материалам.  Под ред. Арзамасова Б.Н. – М.: МГТУ им. Баумана, 

2022 

4. Технология металлов и конструкционные материалы. Учеб. для СПО. Под ред.Кузмина Б.А.-

М.Машиностроение,2021. 

5. Ткачева, Г. В., Токарь. Основы профессиональной деятельности : учебно-практическое пособие / Г. 

В. Ткачева, Л. И. Кочедыкова, Т. Е. Никвист. — Москва : КноРус, 2023. — 188 с. — ISBN 978-5-406-11064-

5. — URL: https://book.ru/book/947407— Текст : электронный. 

6. Фатеева Н.К., Бодров О.Н., Клепиков В.В., Семичастный Ю.А.    Производство заготовок в 

машиностроении, М.:  Машиностроени 2007. https://obuchalka.org/20190705111194/proizvodstvo-zagotovok-v-

mashinostroenii-afonkin-m-g-zvyagin-v-b-2007.html 

7. Челноков Н. М. Технология горячей обработки материалов. Учебник для техникумов.-М.В.Ш.,2023. 

8. Шишмарёв, В. Ю., Машиностроительное производство : учебник / В. Ю. Шишмарёв. — Москва : 

КноРус, 2023. — 531 с. — ISBN 978-5-406-11285-4. — URL: https://book.ru/book/948336— Текст : 

электронный. 

 

Интернет-ресурсы: 

1. Производство заготовок в машиностроении. Режим доступа: 

https://narfu.ru/sf/sevgi/lib/virt_vist/?element_id=367131 

https://obuchalka.org/20190705111194/proizvodstvo-zagotovok-v-mashinostroenii-afonkin-m-g-zvyagin-v-b-2007.html
https://obuchalka.org/20190705111194/proizvodstvo-zagotovok-v-mashinostroenii-afonkin-m-g-zvyagin-v-b-2007.html
https://narfu.ru/sf/sevgi/lib/virt_vist/?ELEMENT_ID=367131
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в 

процессе проведения аудиторных занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися 

индивидуальных и групповых заданий, практических работ, контрольных работ и самостоятельных 

проверочных работ. 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные 

знания) 

Критерии оценки Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Освоенные умения   

выбирать и обосновывать материал 

для изготовления изделий; 

 

90-100 % правильных 

ответов – «5»; 

70- 89% правильных 

ответов – «4»; 

50-69 % правильных 

ответов – «3»; 

менее 50 % - «2» 

Практические работы  

Деятельность студентов в процессе 

выполнения работ, защита работ и 

качество оформления отчетов. 

Моделирование профессиональной 

ситуации 

Наблюдение за деятельностью 

обучающегося в процессе выполнения 

работ. 

Самостоятельные работы 

Промежуточная аттестация 

рассчитывать и назначать 

оптимальные режимы резания; 

90-100 % правильных 

ответов – «5»; 

70- 89% правильных 

ответов – «4»; 

50-69 % правильных 

ответов – «3»; 

менее 50 % - «2» 

Усвоенные знания:  

конструкционные материалы 

(металлы, сплавы, 

неметаллические материалы), их 

химический состав физико-

механические и технологические 

свойства; 

90-100 % правильных 

ответов – «5»; 

70- 89% правильных 

ответов – «4»; 

50-69 % правильных 

ответов – «3»; 

менее 50 % - «2» 

Устный опрос, наблюдение, 

тестирование, анализ выполнения 

практических работ, самостоятельных 

работ, контрольные работы, 

промежуточная аттестация. 

методы обработки 

конструкционных материалов, 

инструмент, оборудование 

90-100 % правильных 

ответов – «5»; 

70- 89% правильных 

ответов – «4»; 

50-69 % правильных 

ответов – «3»; 

менее 50 % - «2» 

методику расчета и назначения 

режимов резания для различных 

видов работ 

90-100 % правильных 

ответов – «5»; 

70- 89% правильных 

ответов – «4»; 

50-69 % правильных 

ответов – «3»; 

менее 50 % - «2» 

 

5.ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОГРАММЫ В ДРУГИХ ППССЗ 

Рабочая программа учебной дисциплины ОП.05 Основы материаловедения и технологии обработки 

материалов на металлорежущих станках может быть использована для обучения укрупненной группы 

профессий и специальностей 15.00.00 Машиностроение 

 


