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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.05 Горячая обработка материалов и упрочняющие технологии 

 

1.1. Область применения программы.  
Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки специалистов среднего 

звена (далее-ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.04 Специальные машины и 

устройства (уровень базовой подготовки) укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение   

в части освоения профессионального учебного цикла в составе общепрофессиональных дисциплин.  
 

Рабочая программа дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном 

образовании - повышение квалификации, переподготовка и профессиональной подготовке работников в 

учреждениях СПО при наличии среднего общего образования. 

Опыт работы не требуется. 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы   
Дисциплина ОП.05 Горячая обработка материалов и упрочняющие технологии относится к 

общепрофессиональным дисциплинам (ОП.00) профессионального учебного цикла (П.00) ППССЗ 

специальности 15.02.04. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины. 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  

уметь: 

 выбирать виды заготовок и методы их получения; 

 назначать виды термической обработки, покрытий и упрочняющих технологий. 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  

знать:  

 методы получения заготовок, виды термической обработки, покрытий и упрочняющих технологий, 

их сущность и область применения.  

 

1.4. Полученные знания и приобретенные умения направлены на формирование следующих общих и 

профессиональных компетенций: ОК 1,2 ,4,5,ОК 8,9, ПК1.1-1.2,1.4, ПК2.1, 2.3,ПК3.1-3,5,4,1,4.4,5.2,  

включающими в себя способность: 

ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

ОК2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься 
самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 

ПК1.1. Участвовать в разработке конструкторской документации, ее оформлении и внесении 

изменений на всех стадиях технической подготовки производства. 

ПК1.2. Участвовать в проектировании систем вооружения с оценкой экономической эффективности 

производства. 

ПК1.4. Участвовать в оценке технологичности систем вооружения и отработке конструкции на 

технологичность. 

ПК2.1. Осуществлять сборку-разборку и техническое обслуживание систем вооружения. 

ПК2.3. Оформлять все виды документации в ходе контроля испытаний и ремонта. 

ПК3.1. Участвовать в разработке и внедрении технологических процессов производства систем 

вооружения. 
ПК3.2. Выбирать оборудование и стандартную технологическую оснастку для технологических 

процессов производства систем вооружения. 

ПК3.3. Участвовать в проектировании специальной технологической оснастки для технологических 

процессов, с оформлением соответствующей технической документации. 

ПК3.4. Назначать и рассчитывать оптимальные режимы резания и нормы времени для 

технологических процессов производства систем вооружения. 

ПК3.5. Оформлять комплект технологической документации на технологические процессы 

производства систем вооружения. 
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ПК4.1. Участвовать в планировании работы производственного подразделения. 

ПК4.4. Анализировать процесс и результаты деятельности подразделения, оценивать эффективность 

производственной деятельности. 

ПК5.2. Практическое использование программного обеспечения отрасли. 

 

1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дисциплины: 

Максимальной учебной нагрузки студента 60часов, в том числе: 

         обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 40часов; 
         самостоятельной работы обучающегося 20 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка 60 

Самостоятельная работа обучающегося 20 

Обязательная нагрузка обучающихся 40 

в том числе: 

теоретическое обучение 28 

практические занятия 10 

лабораторные занятия - 

курсовая работа (проект)  - 

контрольные работы 2 

промежуточная аттестация: дифференцированный зачет 
2 

 

Объем практической подготовки - 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.05 Горячая обработка материалов и упрочняющие технологии 

 

Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, индивидуальный проект (если предусмотрено) 

Объем часов Уровень 

усвоения 

1 2 3 4 

Раздел 1. Производство черных металлов 

Тема 1.1. Производство 

чугуна 

 

Содержание учебного материала: 

Введение. Исходные материалы. Устройство доменной печи.  Работа доменной печи. Продукты 

доменной печи. Технико-экономические показатели доменной печи. 

2 

2 

2 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР.1 Изучение конструкции доменной печи 2  

Контрольные работы: 

   

Самостоятельная работа обучающихся: 

Самостоятельная работа 1: Самостоятельно изучить отдельные вопросы по видам производства (с 

целью углубления знаний по заданию преподавателя) 

2  

Тема 1.2 

Производство стали 

Содержание учебного материала: 

Исходные материалы и сущность основных способов производства стали Способы разливки стали. 2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР.2. Способы разливки стали 2  

Контрольные работы: 

   

Самостоятельная работа обучающихся: 

Самостоятельная работа 2: Повторить тему по конспекту, кратко описать способы разливки стали. 2  

Тема 1.3 

Производство цветных 

металлов. 

Содержание учебного материала: 

Производство меди. Производство алюминия. Производство магния и титана. 2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

   

Контрольные работы: 

   

Самостоятельная работа обучающихся: 

Самостоятельная работа 3: использовать интернет-ресурсы в поисках дополнительной 

информации по производству цветных металлов 

2  

Раздел 2 Основы литейного производства 

Тема 2.1 

Основные понятия. 

Методы литья в разовые 
формы  

Содержание учебного материала: 

Понятие о литейном производстве. Методы литья. Схема технологического процесса. 

Классификация отливок. Литейные сплавы, литейные свойства сплавов. 
Технология литья в песчано-глинистые формы. Ручная и машинная формовка. Качество отливок 

2 

 

3 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 3 Изучение принципа литья в разовые формы 2  

Контрольные работы: 
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Самостоятельная работа обучающихся: 

Тематика самостоятельных работ 4: Выполнить в тетради классификацию методов литья 2  

 Тема 2.2 

Методы литья в 

постоянные формы 

Содержание учебного материала: 

Литье по выплавляемым моделям. Центробежное литье. Литье в оболочковые формы. Литье в 

кокили. 

Литье под давлением и др. Дефекты отливок.  Прогрессивные способы литья. 

2 3 

Практические, лабораторные занятия: 

   

Контрольные работы: 

Контрольная работа 1.Производство черных металлов 2  

Самостоятельная работа обучающихся: 

Самостоятельная работа 5: Дефекты отливок 2  

Раздел 3. Обработка металлов давлением (ОМД) 

Тема 3.1 

Основы ОМД  

Содержание учебного материала: 

Сущность процесса обработки давлением: физические основы, законы обработки давлением, виды 

обработки. 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР.4 Изучение сущности ОМД 2  

Контрольные работы: 

   

Самостоятельная работа обучающихся: 

Самостоятельная работа 6: выполнить таблицу классификация ОМД 2  

 Тема 3.2 

Методы ОМД 

Содержание учебного материала: 

Прокатное производство-сущность, виды, сортамент проката, технология, оборудование. 

Волочение, прессование- сущность, виды продукции, технология, оборудование 

Свободная ковка- сущность, виды продукции, технология, оборудование 

Горячая объемная штамповка- сущность, виды продукции, технология, оборудование 

Холодная штамповка- сущность, виды продукции, технология, оборудование 

2 

 

 

2 

2 

Практические, лабораторные занятия: 

   

Контрольные работы: 

   

Самостоятельная работа обучающихся: 

Самостоятельная работа 7: Выписать в тетрадь достоинства и недостатки методов ОМД. 2  

Раздел 4. Основы сварочного производства 

Тема 4.1  

 

Содержание учебного материала: 

Сущность сварки: классификация способов, виды сварных соединений и швов, методы контроля 
сварных швов. 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 
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Контрольные работы: 

   

Самостоятельная работа обучающихся:  

Самостоятельная работа 8: Выполнить в тетради классификацию способов сварки  2  

Раздел 5. Упрочняющие технологии 

Тема 5.1 

Технология термической 

обработки стали  

Содержание учебного материала: 

Нормализация и отжиг. Закалка. Отпуск закаленной стали 

Термомеханическая обработка (ТМО) стали. 

2 3 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 5 «Назначение режимов термообработки стали» 2  

Контрольные работы: 

   

Самостоятельная работа обучающихся:   

Самостоятельная работа:9 Изучить обработку холодом 2  

Тема 5.2 

Поверхностное 

упрочнение стальных 

деталей  

Содержание учебного материала: 

Упрочнение поверхности методом пластического деформирования. 

Поверхностная закалка. Химико-термическая обработка. 

2 

2 

3 

Практические, лабораторные занятия: 

   

Контрольные работы: 

   

Самостоятельная работа обучающихся: 

Самостоятельная работа 10: Проработать вопросы к ДЗ 2  

Дифференцированный зачет 2  

ВСЕГО: 60  

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Требования к материально-техническому обеспечению дисциплины. 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета Горячая обработка металлов и 

упрочняющие технологии 

 

Оборудование учебного кабинета:  

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 
- учебная доска на металлической основе; 

- комплект учебно-методических пособий по дисциплине; 

- справочные материалы; 

-  модели заготовок; 

-  плакаты; 

-  наглядные пособия. 

 

Технические средства обучения: компьютер, лицензионное программное обеспечение, мультимедийный 

проектор. 

. 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

 

Основные источники: 

1. Черепахин, А. А., Материаловедение. : учебник / А. А. Черепахин, И. И. Колтунов, В. А. Кузнецов. 

— Москва : КноРус, 2023. — 237 с. — ISBN 978-5-406-11551-0. — URL: 

https://book.ru/book/949257— Текст : электронный. 

2. Справочник по конструкционным материалам.  Под ред. Арзамасова Б.Н. – М.: МГТУ им. Баумана, 

2022 

3. Технология металлов и конструкционные материалы. Учеб. для СПО. Под ред.Кузмина Б.А.-

М.Машиностроение,2021. 

4. Челноков Н. М. Технология горячей обработки материалов. Учебник для техникумов.-М.В.Ш.,2019. 

 

Дополнительные источники: 

1. Жадан В.Т., Полухин П.И., Нестеров А.Ф. и др. Материаловедение и технология материалов. М.:  

Металлургия,  . 

2. Косилова А.Г. Справочник технолога машиностроителя в 2-х томах М.:  Машиностроение, 2021. 

3. Сорокин В.Г., Вяткин С.А. и др. Марочник сталей и сплавов. М.: Машиностроение,  1989. 
https://djvu.online/file/I0nNKkHc2Xu5C 

4. Фатеева Н.К., Бодров О.Н., Клепиков В.В., Семичастный Ю.А.    Производство заготовок в 

машиностроении, М.:  Машиностроение,     2007. https://obuchalka.org/20190705111194/proizvodstvo-

zagotovok-v-mashinostroenii-afonkin-m-g-zvyagin-v-b-2007.html 

 

 

Поисковые системы: 

 

https://narfu.ru/sf/sevgi/lib/virt_vist/?element_id=367131 

https://www.studmed.ru/afonkin-mg-zvyagin-vb-proizvodstvo-zagotovok-v-mashinostroenii_33167b44927.html 

 

 

https://obuchalka.org/20190705111194/proizvodstvo-zagotovok-v-mashinostroenii-afonkin-m-g-zvyagin-v-b-2007.html
https://obuchalka.org/20190705111194/proizvodstvo-zagotovok-v-mashinostroenii-afonkin-m-g-zvyagin-v-b-2007.html
https://narfu.ru/sf/sevgi/lib/virt_vist/?ELEMENT_ID=367131
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе 

проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных 

заданий, самостоятельной работы и других видов заданий. 

 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и 

оценки результатов обучения 

Освоенные умения  

- выбирать виды заготовок и методы их получения; 

 

Практические работы № 1,2 

Деятельность студентов в процессе выполнения 

работ, качество выполнения работ.  

Моделирование  

профессиональной ситуации. 

- назначать виды термической обработки, покрытий и 

упрочняющих технологий  

Практическая работа № 5. 

Деятельность студентов в процессе выполнения 

работ, качество выполнения работ.  

Моделирование  

профессиональной ситуации. 

Выполнение индивидуальных заданий по темам. 

Усвоенные знания   

- методы получения заготовок  

 

Практические занятия №1,2,3,4. 
Наблюдение за деятельностью обучающегося в 

процессе выполнения работ.  

Технический диктант. 

Составление опорных конспектов. 

- виды термической обработки, покрытий и 

упрочняющих технологий, их сущность и область 

применения.  

 

Практические занятия №5. 

Наблюдение за деятельностью обучающегося в 

процессе выполнения работ.  

Технический диктант. 

Составление опорных конспектов 
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