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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.04 Общая технология машиностроения 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины ОП.04 Общая технология машиностроения является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.04 Специальные машины и устройства укрупненной группы 15.00.00 Машиностроение 

в части освоения общепрофессионального цикла 
 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной образовательной программы 

Учебная дисциплина ОП.04 Общая технология машиностроения относится к общепрофессиональному 

учебному циклу (ОП.00) ППССЗ специальности 15.02.04 Специальные машины и устройства. 

 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен  

уметь: 

 выбирать последовательность обработки поверхностей деталей; 

 применять методику отработки деталей на технологичность; 

 применять методику проектирования станочных операций; 

 использовать методику нормирования трудовых процессов; 

 оформлять комплект технологической документации. 

 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен  

знать: 

 методику отработки детали на технологичность; 

 технологические процессы производства типовых деталей машин; 

 методику выбора рационального способа изготовления заготовок; 

 методику проектирования станочных операций; 

 правила выбора режущего инструмента, технологической оснастки, оборудования для 

механической обработки в машиностроительных производствах; 

 методику нормирования трудовых процессов; 

 технологическую документацию, правила ее оформления, нормативные документы по 

стандартизации 

В результате изучения дисциплины обучающийся осваивает элементы общих и профессиональных 

компетенций: 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным 

контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных 
ситуациях; 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке. 

ПК 3.1. Проводить анализ конструкторской и технологической документации при разработке 

технологических процессов изготовления деталей и компонентов специального оборудования и систем.  

ПК 3.2. Выбирать заготовки, методы обработки и последовательность технологического процесса 

производства деталей и компонентов специального оборудования и систем. 

 ПК 3.3. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для изготовления 

деталей машин и компонентов специального оборудования и систем 

ПК 3.4. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей специального 

оборудования и систем. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы  136 

в том числе: 

самостоятельная работа обучающихся 20 

консультации 6 

теоретическое обучение 56 

практические занятия 40 

лабораторные занятия - 

курсовая работа (проект) -- 

контрольная работа 6 

промежуточная аттестация: экзамен 

 
8 

Объем практической подготовки 40 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.04 Общая технология машиностроения 

 
Наименование разделов и 

тем 
Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся 
Уровень 
освоения 

Объем 
часов 

Осваиваемые 
элементы 

компетенций 
1 2 3 4 5 

ВВЕДЕНИЕ 
 

Содержание учебного материала: 

Характеристика дисциплины и её связь с другими дисциплинами специальности и будущей 

профессиональной деятельностью.  
Цели и задачи дисциплины, история её развития. Новейшие достижения и перспективы 
развития технологии машиностроения. Роль российских учёных в развитии 
машиностроения. 

2 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 07, ОК 09 
 

Раздел 1. Основы технологии машиностроения                                                                                                                                                                                                       
Тема 1.1 

Анализ чертежа детали, 

точность обработки и 

качество поверхности 
 

Содержание учебного материала: 

Факторы, влияющие на точность обработки и качество поверхности. Влияние точности 
изготовления оборудования, инструмента приспособление и настройки станка на 

погрешности, возникающие при обработке. Погрешности установки. Погрешности, 

обусловленные упругими и температурными деформациями системы СПИД. Достижимая и 

экономическая точность. Точность, получаемая различными способами обработки. 

Основные понятия о качестве поверхности. Взаимосвязь качества поверхности с 

эксплуатационными свойствами деталей машин. Факторы, влияющие на качество 

поверхности. Пути повышения долговечности деталей технологическими методами. Методы 

и средства оценки шероховатости поверхности.  

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

 
ПК.3.1 

 
 
 

Понятие о технологичности конструкции. Критерии технологичности конструкции 

детали, изделия. Качественный метод оценки технологичности конструкции детали. 

Количественный метод оценки технологичности конструкции детали: коэффициент 

точности обработки, коэффициент шероховатости обработки, коэффициент унификации 

элементов детали. Анализ конструкции и назначения детали; её материала, 
технологичности, шероховатости обрабатываемых поверхностей. Требования, 

предъявляемые к конфигурации деталей заготовок.  

Примеры технологичных и нетехнологичных решений   

2 2 

Практические, лабораторные занятия:  

ПР1 «Анализ чертежа детали» 2 

ПР1 «Анализ чертежа детали» 2 

Консультации:  

Анализ на технологичность 2 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Повторить теорию по учебнику Антимонов А.М., гл.12, Суслов А.Г. стр.21-34,88-92 ,стр.40-53,88-92 2  

Оформить практическую работу    2  

Тема 1.2 
Производственные и 

Содержание учебного материала:   

Производственный и технологический процессы. Определение и основные понятия.  2 2 ОК 01, ОК 02, 
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технологические процессы 
 

Структура технологического процесса. Понятие о технологической операции и её 

элементах: технологический переход, вспомогательный переход, рабочий ход, 

вспомогательный ход, позиция, установ 

ОК 07, ОК 09 
ПК3.1,ПК3.2,ПК

3.3,ПК3.4 

Тема 1.3 
Базы и принципы 

базирования 
 

Содержание учебного материала: 

Определение и классификация баз. Основные схемы базирования.  2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Правила шести точек базирования и выбора черновых и чистовых баз. 2 2 

Принцип постоянства, совмещения баз. 2 2 

Условное обозначение опор и зажимов. 2 2 

Примеры базирования детали на станке. 2 2 

Тема 1.4 
Основы конструирования 

заготовок 

Содержание учебного материала: 

Факторы, влияющие на выбор заготовки. Рекомендации по выбору заготовки. 

Коэффициент использования материала заготовки. Понятие о припуске. Виды припусков: 

промежуточные и общие, симметричные и ассиметричные, завышенные и заниженные. 

Факторы, влияющие на величину припуска. Методы определения припусков (табличный и 

расчетно-аналитический). 
Особенности конструирования заготовок их проката. Штамповок и литых заготовок 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР2 «Расчёт припусков табличным методом»  2 

ПР2 «Расчёт припусков табличным методом»  2 

ПР3 «Конструирование чертежа заготовки» 2 

Консультации:  

Расчет припусков 2 

Самостоятельная работа обучающихся:  

Повторить теорию по учебнику Антимонов А.М., гл.9, 14 Суслов А.Г. стр.69-83 2  

Оформить практическую работу 2 

Тема 1.5 

Принципы проектирования 

технологических процессов 

механической обработки 
 

Содержание учебного материала: 

Классификация технологических процессов по ГОСТ 3.1109-82. исходные данные для 

проектирования технологического процесса изготовления деталей. Годовая программа 

выпуска и её влияние на характер технологического процесса. Правила построения 

маршрутной технологии. Этапы проектирования и основные требования к 

технологическому процессу Концентрация и дифференциация технологических процессов. 

Выбор оборудования, приспособлений, режущего и мерительного инструментов. 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Тема 1.6 

Технологическая 

документация 

Содержание учебного материала: 

Документация технологического процесса: титульный лист, маршрутная, операционная 

карта, карта технологического контроля. Правила их оформления. Правила разработки 

операционных эскизов. 

Типизация технологических процессов и групповая обработка. 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Раздел 2.  Основы технического нормирования                                                                                                                                                                                                          

Тема 2.1 Содержание учебного материала: 
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Классификация затрат  

рабочего времени 

Тема 2.2 

 Фотография 

рабочего времени. 

Хронометраж 
 

По теме 2.1:Понятие о классификации трудовых процессов. 

Структура затрат рабочего времени, норма времени и ее структура:  

 рабочее время и его составляющие;  

 время производительной работы;  

 время непроизводительной работы;  

 время перерывов. 

Формула для расчета штучного времени. Основное (машинное) время и порядок его 

определения, факторы, влияющие на его продолжительность. Нормативы для технического 

нормирования. 
Виды норм труда.Фотография рабочего времени и ее назначение. Разновидности 

фотографии рабочего времени. Методика и техника проведения наблюдений. Баланс 

рабочего времени, т.е. распределение по категориям затрат рабочего времени. 

Использование результатов наблюдений для целей нормирования, планирования и т.д. 

Назначение и цель хронометражных наблюдений. Методы обработки хронометражных 

наблюдений. Практическое использование данных хронометража 

Классификация методов нормирования трудовых процессов. Аналитический, опытно-

статистический метод.   Особенности методов нормирования трудовых процессов 

вспомогательных рабочих, ИТР, служащих.   Организация технико-нормативной работы на 

машиностроительном предприятии 

Основное (машинное) время и порядок его определения, факторы, влияющие на его 

продолжительность. Нормативы для технического нормирования 

 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Раздел 3. Выбор обработки основных поверхностей типовых деталей машин, средств технологического оснащения и нормирование работ на металлорежущих 

станах  

                                                                                                                                                                                                                                                                                                

Тема 3.1 

Обработка деталей типа 

ступенчатых валов. 
 

Содержание учебного материала: 

Требование к валам, анализ на технологичность, заготовки и материалы. 2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Предварительная обработка заготовок: правка, резка, зацентровка. Центровые отверстия. 2 2 

Базирование заготовок при их обработке. Обработка не жестких валов. Выбор 

оборудования, средств технологического оснащения, контроля. 

2 2 

Черновая, чистовая, тонкая обработка. Особенности обработки на токарно – винторезных, 

многорезцовых, гидрокопировальных станках и станках с ПУ. Основные схемы обработки. 

Методы отделки наружных цилиндрических поверхностей: круглое, бесцентровое, 

ленточное шлифование, притирка, полирование, суперфиниширование, накатывание 

роликами, упрочение шариками.  

2 2 

Выбор варианта обработки вала в зависимости от точности и качества обработки. 2 2 

Тема 3.2 Содержание учебного материала: 
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Обработка резьбовых 

поверхностей 
 

Виды резьбы. Допуски на резьбы. Нарезание резьбы резцами, гребёнками, нарезание 

многозаходных резьб. Нарезание резьбы плашками и резьбонарезными головками.  

Фрезерование, шлифование резьбы, накатывание резьбы. Способы нарезания точных резьб.  

Способы контроля резьбы. Брак продукции, анализ причин, их устранение 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Тема 3.3 
Обработка шпоночных и 
шлицевых поверхностей 

 

Содержание учебного материала: 

Обработка шпоночных канавок дисковыми, шпоночными и концевыми фрезами. 

Фрезерование канавок под сегментные шпонки. Обработка шлицевых поверхностей: 

фрезерованием, шлифованием, накатыванием, протягиванием, строганием. Способы 

контроля шлицевых поверхностей. Брак продукции, анализ причин, их устранение. 

2 2  
ОК 01, ОК 02, 

ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК

3.3,ПК3.4 Практические, лабораторные занятия:  

ПР4 «Разработка технологического процесса обработки детали «Вал»  2 

ПР4 «Разработка маршрута обработки детали» 2 

ПР4 «Вычерчивание операционных эскизов» 2 

ПР4 «Вычерчивание операционных эскизов» 2 

ПР5 «Разработка токарной операции» 2 

ПР5 «Расчет режимов резания»  2 

ПР5 «Нормирование операции» 2 

ПР5 «Оформление технологической документации» 2 

ПР5 «Оформление технологической документации» 2 

Консультации:  

Разработка операционных эскизов 2 
Контрольные работы:  
Основы технологии машиностроения 2 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Повторить теорию по учебнику Егоров М.Е., гл.  XVII, п. 1-3 Суслов А.Г. стр.153-156 2  

Оформить практическую работу. Подготовиться к контрольной работе 2  

Тема 3. 4. 

Обработка плоских 

поверхностей и пазов 

Содержание учебного материала: 

Обработка плоских поверхностей строганием, долблением, фрезерованием, 

протягиванием, шлифованием, притиркой, шабрением, доработка пазов и канавок. Способы 

контроля поверхностей. Брак продукции, анализ причин, их устранение. 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Тема 3. 5. 
Обработка фасонных 

поверхностей 
 

Содержание учебного материала: 

Виды фасонных поверхностей. Методы обработки фасонных поверхностей: фасонным 

режущим инструментом, по копиру, объёмная обработка, на станках с ЧПУ. Типовые 

технологические процессы обработки кулачков, копиров 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Тема 3.6 
Обработка корпусных 

деталей 

Содержание учебного материала: 

Требования к деталям типа «Корпус», «Рычаг», анализ на технологичность, виды 

заготовок, материалы. 

Обработка плоских поверхностей строганием, долблением, фрезерованием, 
протягиванием, шлифованием, притиркой, шабрением, доработка пазов и канавок. 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 
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Базирование заготовок при их обработке.  Выбор оборудования, средств технологического 

оснащения, контроля для механической обработки деталей. 

Тема 3.7 
Обработка отверстий 

Содержание учебного материала: 

Требования к деталям типа «Втулка»,  виды заготовок, материалы. Методы обработки 

отверстий: центрирование, сверление, рассверливание, зенкерование, развёртывание, 

растачивание, протягивание. особенности внутреннего шлифования. Хонингование 

отверстий. Притирка отверстий. Обработка отверстий без снятия стружек. Приспособления 

для сверлильных станков. 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Базирование заготовок при их обработке. Обеспечение соосности отверстия и 

наружной цилиндрической поверхности.Выбор варианта обработки отверстия в зависимости 
от  точности и качества поверхности. Выбор оборудования, средств технологического 

оснащения, контроля для механической обработки деталей. 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР6 «Разработка технологического процесса детали типа «Корпус» или «Плита»  2 

ПР6 «Разработка маршрута обработки детали» 2 

ПР6 «Вычерчивание операционных эскизов» 2 

ПР6 «Вычерчивание операционных эскизов» 2 

ПР7 «Разработка фрезерной операции» 2 

ПР7 «Выбор технологического оснащения» 2 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Повторить теорию по учебнику Егоров М.Е., гл. XII п.1-6 Суслов А.Г. стр.176-185 
Начертить операционный эскиз 

2  

Оформить практическую работу 2 

Тема 3.8 
Обработка зубчатых  и 

червячных передач 

Содержание учебного материала: 

 Требования к деталям типа «Зубчатое колесо» и «Вал – шестерня», анализ на 

технологичность, виды заготовок материалы. 

Нарезание цилиндрических зубчатых колёс методом копирования дисковыми и пальцевыми 

фрезами. Нарезание зубчатых колёс методом обкатки червячными фрезами и дисковыми 
долбяками. Нарезание зубчатых колёс методом обкатки червячными фрезами и дисковыми 

долбяками. Обработка червяков. Нарезание зубьев червячных колёс. Протягивание зубьев. 

Закругление, накатывание, шевингование, шлифование зубьев. Притирка, приработка, 

зубохонингование и обкатка зубьев. Нарезание зубьев конических колёс. Базирование 

заготовок при их обработке. 

Способы контроля зубчатых колёс. Брак продукции, анализ причин, их устранение. 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Контрольные работы: 

Разработка маршрутной технологии 4 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Повторить теорию по учебнику Егоров М.Е., гл. XVI Суслов А.Г. стр.185-195 2  
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Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3.–продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач

Подготовиться к контрольной работе 2 

Раздел 4. Технологический процесс изготовления деталей в аддитивном производстве                                                                                                                                       
Тема 4.1 Введение в 

аддитивные технологии 
Содержание учебного материала: 

1.Введение в аддитивные технологии. История появления аддитивных технологий. Различие 
между аддитивным производством и обработкой заготовок на станках с ЧПУ. 
2. Применение аддитивных технологий (АТ) в производстве. Возможности и ограничения 
применения АТ в машиностроительном производстве. 
3. Терминология аддитивного производства, определения, понятия. 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Тема 4.2 Технологии 
аддитивного производства 

Содержание учебного материала: 
1.Классификация аддитивных технологий по различным признакам. 
2.Классификация технологий согласно стандартам США (ASTM). 
3.Классификация материалов, используемых в установках аддитивного производства. 

2 2 ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 

ПК3.1,ПК3.2,ПК
3.3,ПК3.4 

Промежуточная аттестация: экзамен 3 8  
                                                                                                                                                                                             Всего                   136  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета Общая технология 

машиностроения.  

Оборудование учебного кабинета:  

 рабочее место преподавателя 

 комплект посадочных мест по количеству обучающихся  

 учебная доска 

 комплект учебно-методических пособий по дисциплине 

 раздаточный материал  

 компьютер преподавателя; 

 колонки; 

 мультимедийный проектор; 

 проекционный экран;  

 многофункциональный комплекс преподавателя 

 технические средства обучения (средства ИКТ): компьютеры   (рабочие станции с CD ROM (DVD 

ROM); рабочее место педагога с модемом, одноранговая локальная сеть кабинета, Интернет со 
скоростью информационного обмена 100 Мбит/с) 

 компьютеры на рабочих местах с системным программным обеспечением в количестве 20 штук, 

прикладным программным обеспечением Компас-3Д 

 режущие, вспомогательные, мерительные инструменты, приспособления, заготовки, модели 

приспособлений, плакаты, наглядные пособия. 

 

Учебно-методический комплекс по дисциплине ОП.04 Общая технология машиностроения, в том числе: 

 «Методические указания по выполнению практических работ»  

 «Методические рекомендации по выполнению самостоятельной работы» 

 оценочные средства для проведения текущего контроля знаний студентов и промежуточной 

аттестации 
 

Программное обеспечение на рабочих местах и компьютере преподавателя:  

 операционная система Windows (версий: Windows XP, Windows Vista, Windows 7, Windows 8.1 или 

Windows 10) 

 офисный пакет MS Office (версий 2003, 2007, 2010, 2013 или 2016, включая MS Access) 

 браузеры (Internet Explorer, Mozilla Firefox, Google Chrome, Opera) 

 прикладная программа Компас-3Д 

 

.3.2 Информационное обеспечение обучения 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

 

Основные источники: 

1. Антимонов А.М. Основы технологии машиностроения: учебник / А.М. Антимонов. — 

Екатеринбург: Изд-во Урал. ун-та, 2018. Электронная библиотека 

2. Суслов, А. Г., Технология машиностроения + Приложение : учебник / А. Г. Суслов, А. Н. 

Прокофьев. — Москва : КноРус, 2022. — 257 с. — ISBN 978-5-406-09093-0. — URL: 

https://book.ru/book/942137 (дата обращения: 21.09.2023). — Текст : электронный. 

Дополнительные источники: 

 

1. Балабанов А. Н. Краткий справочник технолога – машиностроителя. = М.: Издательство стандартов, 

1992 

2.      Егоров М. Е. Деметьев В. И. Дмитриев В. Л. Технология машиностроения. – М.: Машиностроения. 

– М.: Высшая школа, 1976. 
3. Клепиков В. В., Бодров А. И. технология машиностроения – М: ИНФРАФРУМ, 2004 

4. Нефедов Н. А.  Дипломное проектирование по предмету: «Технология машиностроения» -М: 

Высшая школа, 1986 
5. Общестроительные нормативы режимов резания, т. 1,2. – М.: Машиностроение, 1991. 

6. Общемашиностроительные нормативы времени и режимов резания для нормирования        

работ, выполненных на универсальных и многоцелевых станках с числовым управлением: Часть 1. 

Нормативы времени - М: экономика. 1990 

7. Серебреницкий П. П. Краткий справочник станочника. – М.: Дрофа,2008 -655 с. 
8. Справочник технолога. Обработка металлов резанием (под ред. А. А. Панова.). – М.: 

Машиностроение, 2004 



11 

 

9. Туктанов А. Г. Технология производства стрелково – пушечного артиллерийского оружия – М: 

Машиностроение, 2007 

10. ГОСТ 3. 1105 – 84 ЕСТД. Формы и правила оформления документов общего назначения. Введ. 

1986 - 01 - 01. Изд-во стандартов, 1984. – М.: Стандартинформ, 2008. – 21 с. 

11. ГОСТ 3. 1404 – 86 ЕСТД. Формы и правила оформления документов на технологические процессы 

и операции обработки резанием. Введ. 1987 - 01 - 01. Изд-во стандартов, 1986. – М.: 

Стандартинформ, 2003. – 60 с. 

12. ГОСТ 3.1702-79 ЕСТД. Правила записи операций и переходов. Обработка резанием. Введ. 1981 - 

01 - 01. – М.: Стандартинформ, 2003. – 33 с. 

13. ГОСТ 3. 1502 – 86 ЕСТД. Формы и правила оформления документов на технический контроль. 

Введ. 1987 - 01 - 01. Изд-во стандартов, 1986. – М.: Стандартинформ, 2003. – 15 с. 

 

Интернет-ресурсы: 

 

1.  "Инструмент для обработки металлов". –[Электронный ресурс]. Режим доступа: – http://seco-tool.ru 

(Дата обращения 10.03.2021) 

2.   "Каталог станочных приспособлений". –[Электронный ресурс]. Режим доступа: – 

https://heimatec.com(Дата обращения 10.03.2021) 

3.  "Станки токарно-винторезные универсальные". –[Электронный ресурс]. Режим доступа: – http://stanki-

katalog.ru(Дата обращения 10.03.2021) 

4.  "Металлорежущие станки с ЧПУ". –[Электронный ресурс]. Режим доступа: – 

https://www.mazak.ru(Дата обращения 10.03.2021) 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://seco-tool.ru/
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе 

проведения аудиторных занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных и 

групповых заданий, практических работ, контрольных работ и самостоятельных проверочных работ. 

  

Результаты 

обучения 

 

Критерии оценки Формы и методы оценки 

Перечень умений, 
осваиваемых в 

рамках дисциплины: 

  

Применять методику 

отработки деталей на 

технологичность; 

 

   «5» (отлично) - если задание на практическое 

занятие выполнено в полном объеме, в 

пояснительной записке представлена грамотно 

информация. При защите практической работы 

студент отвечает на поставленные вопросы. 

Оформленная работа сдана в срок.      

     «4» (хорошо) - если задание на практическое 

занятие выполнено в полном объеме, в 

пояснительной записке имеются отдельные 

неточности.  При защите практической работы 
студент отвечает на поставленные вопросы, но 

ответы имеют неточности. Оформленная работа 

сдана в срок.      

      «3» (удовлетворительно) - если задание на 

практическое занятие выполнено в основном, в 

пояснительной записке имеются отдельные 

неточности. При защите практической работы 

студент   допускает неточности в определении 

основных понятий.   Оформленная работа сдана 

позднее заданного срока.      

    «2» (неудовлетворительно) - если задание на 

практическое занятие выполнено в недостаточном 
объеме, в пояснительной записке неполный расчет.   

При защите практической работы студент   

допускает неточности в определении основных 

понятий, искажает смысл понятий, правил.  

 

 

Практическое занятие №1 

Наблюдения за 

деятельностью 

обучающегося в процессе 

выполнения работ.  

Защита практических 

работ.  

Качество выполнения 

отчетов.  

Тестовый контроль 

Применять методику 
проектирования 

операций  

 

Практические занятия 
№1,№2,№3,№4,№5,№6,№7, 

Наблюдения за 

деятельностью 

обучающегося в процессе 

выполнения работ.  

Защита практических 

работ.  

Качество выполнения 

отчетов.  

Контрольные работы 

Выбирать 

последовательность 

обработки 
поверхностей 

деталей; 

 

Практические занятия 

№1,№2,№3,№4,№5,№6,№7, 

Наблюдения за 
деятельностью 

обучающегося в процессе 

выполнения работ.  

Защита практических 

работ.  

Использовать 

методику 

нормирования 

трудовых процессов  

 

Практические занятия 

№5,№6,№7 

Наблюдения за 

деятельностью 

обучающегося в процессе 

выполнения работ.  

Защита практических 
работ.  

Качество выполнения 

отчетов.  

 

оформлять комплект 

технологической 

документации. 

 

Практические занятия 

№5,№7 

Наблюдения за 

деятельностью 

обучающегося в процессе 

выполнения работ.  

Защита практических 

работ.  

Качество выполнения 
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отчетов.  

 

Перечень знаний, 

осваиваемых в 

рамках дисциплины: 

 

методику отработки 

детали на 

технологичность; 

   «5» (отлично) - если задание на практическое 

занятие выполнено в полном объеме, в пояснительной 

записке представлена грамотно информация. При 

защите практической работы студент отвечает на 

поставленные вопросы. Оформленная работа сдана в 

срок.      
     «4» (хорошо) - если задание на практическое 

занятие выполнено в полном объеме, в пояснительной 

записке имеются отдельные неточности.  При защите 

практической работы студент отвечает на 

поставленные вопросы, но ответы имеют неточности. 

Оформленная работа сдана в срок.      

      «3» (удовлетворительно) - если задание на 

практическое занятие выполнено в основном, в 

пояснительной записке имеются отдельные 

неточности. При защите практической работы студент   

допускает неточности в определении основных 
понятий.   Оформленная работа сдана позднее 

заданного срока.      

    «2» (неудовлетворительно) - если задание на 

практическое занятие выполнено в недостаточном 

объеме, в пояснительной записке неполный расчет.   

При защите практической работы студент   допускает 

неточности в определении основных понятий, 

искажает смысл понятий, правил.  

 

Практическое занятие №1 

Тестовый контроль 

Технологические 

процессы 

производства 

типовых деталей 
машин 

Практические занятия 

№4,№5,№6,№7, 

методику выбора 

рационального 

способа изготовления 

заготовок; 

Практические занятия 

№2,№3 

методику 

проектирования 

станочных операций; 

Практические занятия 

№4,№5,№6,№7, 

правила выбора 

режущего 

инструмента, 

технологической 

оснастки, 

оборудования для 
механической 

обработки в 

машиностроительных 

производствах; 

 

Практические занятия 

№4,№5,№6,№7, 

методику 

нормирования 

трудовых процессов; 

 

Практические занятия 

№4,№5№6,№7, 

документацию 

технологическую, 

правила ее 

оформления, 

нормативные 
документы по 

стандартизации 

 

Практические занятия 

№5,№7, 

 

 

 

5.ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОГРАММЫ В ДРУГИХ ППССЗ 

Учебная дисциплина ОП.04 Общая технология машиностроения может быть использована для обучения 

укрупненной группы профессий и специальностей 15.00.00 Машиностроение 

 

 


	ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
	2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины оп.04 Общая технология машиностроения

