
rocyAapcrBeHHoe 6roAxerHoe IIposecclroHan+Hoe o6pa3oBarerbHoe

@E
FO

€,sl
:al

rr \-*z\to o,

tri
Kropa

.H. Haruena

PAEOIIA.fl IIPOIPAMMA YqESHOfr AI4CUI4IIJII{HbI
O tI. 0 4 O CHO BLI MATEPI{AJI O B E,IIEHAfl I{ TEXH O JI OlVlVl OEPAE OTKI'I HA

METAJIJIOPE}KYIIIPNX CTAHKAX

AJrr peaJrriBarlur4 llpofpaMMbr rroAforoBKrr cue+rraJrl4croB cpeAHero 3BeHa (lIlICC3)
CIIEUH€UIbHOOTII

| 5.02.0 4 C neuua.n I uul e M auj Ir H bI u ycrpofi crBa
(rexHonornuecKI,Ift [po$t4JIb rlpo0ecpiloHaJIL,Hofo o6pa:oeauar)

2023



pa6oqas [porpaMMa Ancrglrrau"i on.04 ocrosu MarepI,IaJIoBe \eHbfl' 14 rexHoJlorllu o6pa6orru ua

MerzlJrJlopexyurlrx craHKax pa:paboraua Ha ocHoBe:

r, ,(DeAepzurlHoro rocyAapcrBeHrrroro o6pa:onarelHroro craHAapra cpeAHero upotpeccuoualbHoro

o6pa:onaunr no crerrr4iurbnocla'15.b2.04 dneuuanurble MaIxIrHbI n ycrpoficrna (llpuxa": Mnuo6pnayxn Poccuu or

18.04.2014J1b346(pea. or 13.07.2021), :apdrucrprpoBaH s Mllrrrocre Poccura 19'06'2014l\b 32801)'

r llpuraga MnHucrepcrna o6pa:dnaHlrflprHayKaP(D.or 05 anrycra 2020 t. N 885/390 "o lpanrrrecxoft

noAroroBxe o6yuatourrxcl" (c u3ueueHvrtuu Ir AononHeHwIMI{J'

rV.{e6uoronrraua|I|ICC3noc[eul4ulJlbHocruir5.02,04CnequzurrrtreMaIuI4HbIllycrpoftcrea
yrB epxAeHHoro AupeKrop oM KonJIeAxa 02 uapr a 2023 r'

. lloroxeHl4j{ t nop"gne pa:pa(orxra u o6noueHru ocHoBHbIX oopasorarenbHblx.rpolpaMM cpeAHelo

npo4eccuonan'roro o6pa:o"iHr" 
" 

rsiroV <nepnacxlrfi nornrexnuqecruft KonJIeAX I4M.HI'I H'f' crassuoBa) (clr

0 L 10.2021).

B uporpar'rrr.ry BKrror{ego coAepxaHue, HaqpaBJreHHoe na SoprvrIlpoBaHlre y cryAeHToB o6pa:onarelruutx

paryn"rurou, seo6xoArtr.lux Arq KaqecrserlHOrO OCnOeUru nporpaMMbl rIoAforoBKI'I CneUI4aJII{CTOB CpeAHero 3Berla

ito-6n.ur-u"ocru 1 5. 02. 04 Cne quallnble MarII'IHbI n ycrpofi crna'

Pacctrlorpeuo Ha 3aceAaHI'I[l
Ilpe4tr,ternoft qlxrosofi KoMI'IccplI{

<MarevrarrqecKl{e, ecTecTBeHHoHafIHbte u o6ulenpotpeCCuOnalgmle ,{I4cUI{nnI4HbI)

l1poroxor Ns 7 or 22uapra2023y1 
-^ ^

fl^peaceaarenr IIIIK /U.g.B' Benpena

-_-7-
Ogobpeuo Ha 3aceAaHnu
llpeAuersofi uuxrosof KoMI4ccI{I{

<Meralloo6Pa6orra. VnPanleuue
llpororor Ns 7 or 22 va7ru2023r'
fipetceaarenu flllK 

-{t 
t

/T --

KAI{ECTBOM)

A.A. Ebponrq

PeKorueHAosaHa K YTBeP?I(AeHurc
MeroAuqecrr4M coBeroM'fElloy <flepucicrafi noJrr4rexHrrqecxltfi xolleAx I4MeHu H'f' Crast{HoBa)

3axruoqeHne MeroAnqecttoro coBera flporoxol l\b8 or 05 anpenr 2023 r'

Pa:pa6or.rurc:
f Efioy 6lepucxuft rroJrrrrexHrrrrecxraft r<QnneA'* I{M.HI{ H. f . Clan gnona>

Kocrnna JlrcAlrula Jleonugonua, upenofianarelr nuctrrefi xnalusuxaquonnofi Kareropul4



СОДЕРЖАНИЕ 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
4 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

6 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

19 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

21 

 

 



2 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.04 Основы материаловедения и технологий обработки на металлорежущих станках 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки специалистов среднего 

звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.04 Специальные машины и устройства (уровень 

базовой подготовки) укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение в части освоения 

профессионального цикла в составе общепрофессиональных дисциплин. 
 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном 

образовании - повышение квалификации, переподготовка и профессиональной подготовке работников в 

области  при наличии среднего общего образования.  

Опыт работы не требуется. 

 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 

Дисциплина ОП.04 Основы материаловедения и технологий обработки на металлорежущих станках 

относится к общепрофессиональным дисциплинам (ОП.00)  профессионального цикла (П.00) ППССЗ 

специальности 15.02.04. 

 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  

уметь:  

 выбирать и обосновывать материал для изготовления изделий; 

 рассчитывать и назначать оптимальные режимы резания; 

знать: 

 конструкционные материалы (металлы, сплавы, неметаллические материалы), их химический состав, 

физико-механические и технологические свойства; 

 методы обработки конструкционных материалов, инструмент, оборудование; 

 методику расчета и назначения режимов резания для различных видов работ. 
 

1.4 Полученные знания и приобретенные умения направлены на формирование следующих 

компетенций ОК1-2, 4-5, 8-9, ПК 1.1-1.2, 1.4, 2.1, 2.3, 3.1-3.5, 4.1, 4.4, 5.2, включающими в себя 

способность: 

ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

ОК2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 
ОК8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься 

самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 

ПК1.1. Участвовать в разработке конструкторской документации, ее оформлении и внесении 

изменений на всех стадиях технической подготовки производства. 

ПК1.2. Участвовать в проектировании систем вооружения с оценкой экономической эффективности 

производства. 

ПК1.4. Участвовать в оценке технологичности систем вооружения и отработке конструкции на 

технологичность. 

ПК2.1. Осуществлять сборку-разборку и техническое обслуживание систем вооружения. 

ПК2.3. Оформлять все виды документации в ходе контроля испытаний и ремонта. 
ПК3.1. Участвовать в разработке и внедрении технологических процессов производства систем 

вооружения. 

ПК3.2. Выбирать оборудование и стандартную технологическую оснастку для технологических 

процессов производства систем вооружения. 

ПК3.3. Участвовать в проектировании специальной технологической оснастки для технологических 

процессов, с оформлением соответствующей технической документации. 

ПК3.4. Назначать и рассчитывать оптимальные режимы резания и нормы времени для 

технологических процессов производства систем вооружения. 
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ПК3.5. Оформлять комплект технологической документации на технологические процессы 

производства систем вооружения. 

ПК4.1. Участвовать в планировании работы производственного подразделения. 

ПК4.4. Анализировать процесс и результаты деятельности подразделения, оценивать эффективность 

производственной деятельности. 

ПК5.2. Практическое использование программного обеспечения отрасли. 

 

 1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 255часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 170 часов; 

в том числе практические занятия 40часов; 

самостоятельной работы обучающегося 85 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка 255 

Самостоятельная работа обучающегося 85 

Обязательная нагрузка обучающихся 170 

в том числе: 

теоретическое обучение 130 

практические занятия 40 

лабораторные занятия - 

курсовая работа (проект)  - 

контрольные работы 2 

промежуточная аттестация: 

промежуточная аттестация: дифференцированный зачет (экзамен) 

- 

2 

Объем практической подготовки - 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.04 Основы материаловедения и технологии обработки на металлорежущих станках  
Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, индивидуальный проект (если предусмотрено) 

Объем часов Уровень 

усвоения 

1 2 3 4 

Раздел 1. Основы материаловедения 

Тема 1.1. 

Кристаллизация и 

строение сплавов 

Содержание учебного материала:  1 

Кристаллические решетки. Несовершенства реального металла. Анизотропия. Полиморфизм. 

Процесс кристаллизации. Фазовый состав сплавов. Дендрит 
2 

 

Практические, лабораторные занятия:   

Практические занятия:   

Контрольные работы:   

Самостоятельная работа обучающихся:   

Проработка конспекта, работа в электронном учебнике, выполнение тестов, подготовка к контролю 

знаний, подготовка к лабораторным работам 
2 

Тема 1.2. 

Свойства металлов и 

методы их испытания 

Содержание учебного материала: 

Свойства металлов. Понятие механических свойств. Испытание на растяжение, твердость, 

ударную вязкость. Макро и микроскопический анализ 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР1: Определение твердости методом Бринелля или Роквелла 2  

ПР2: Определение ударной вязкости 2  

 Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспекта, оформление отчетов,  2  

подготовка к защите Практических работ. 2 

Тема 1.3. 

Диаграммы состояния 

сплавов 

Содержание учебного материала: 

Понятие о сплавах. Основные диаграммы двойных сплавов. Фазовые превращения.  2 2 

Эвтектическое превращение. Твердые растворы 2  

Диаграмма Fe-Fe3C. Диаграмма Fe-C. Характеристика критических точек, линий, фазовых 

превращений.  

2  

Область чугунов и область стали 2  

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 3.Анализ превращений в железоуглеродистых сплавах по диаграмме Fe-Fe3C (железо-цементит) 
 2  

Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспекта, подготовка к практической работе, оформление отчета  2  

Выполнение проверочного теста. 2 

Тема 1.4. 

Чугуны и стали 

Содержание учебного материала: 
Химический состав чугуна: свойства, виды чугунов. 2 2 
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Основы производства чугуна. 2 

Микроструктура. Маркировка чугунов. Применение 2 

Углеродистая сталь, понятие, химический состав. Влияние углерода и постоянных примесей на 

свойства стали.  

2 

Классификация стали. Конструкционные стали. 2 

Инструментальные стали. Автоматные стали. Маркировка. Применение 2  

Практические, лабораторные занятия: 
ПР4: Изучение микроструктуры чугунов 2  

ПР5: Изучение микроструктуры углеродистых сталей 2  

 Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспекта, подготовка к лабораторным работам, оформление отчета, подготовка к 

защите. Выполнение контрольных тестов по теме 1.4. 

2 

2 

 

Тема 1.5. 

Термическая обработка 

металлов и сплавов 

Содержание учебного материала: 

Определение и классификация видов термической обработки. Превращение в металлах при 

нагревании и охлаждении. Оборудование для термической обработки. Отжиг, нормализация, закалка 

и отпуск стали.  

2 2 

Поверхностная закалка. Дефекты при термической обработке. Термохимическая обработка: виды, 

сущность, область применения 

2 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР6 Проведение термической обработки 2  

 Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспекта, подготовка к лабораторной работе, оформление отчета   

Выполнение контрольного теста в электронном учебнике 

2 

 

 

Тема 1.6. 

Химико-термическая 

обработка 

Содержание учебного материала: 

Определение химико-термической обработки металлов. Цементация. Азотирование. Ионное 

(плазменное) азотирование и цементация.  

2 2 

Диффузионное насыщение металлами и неметаллами 2  

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 7: Изучение микроструктуры стали после термической и химико-термической обработки 2  

 ПР8: Выбор и обоснование режима термической (химико-термической) обработки углеродистой 

стали 

2  

Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспекта, подготовка к лабораторной и практической работам, оформление отчетов, 

подготовка к защите, подготовка и выполнение контрольных тестов по разделу 3. 

2 

 

 

Тема 1.7. 

Легированные стали 

Содержание учебного материала: 

Понятие и классификация легированных сталей 2 2 
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Легированные конструкционные стали: химический состав, свойства, маркировка, применение 

по видам 

2  

Легированные инструментальные сплавы, твердые сплавы: классификация, химический состав, 

свойства, маркировка, применение 

2  

Стали и сплавы с особыми свойствами: коррозия. Коррозийно-стойкие стали. Жаропрочные, 

жаростойкие. 

2  

Магнитные. Электротехнические стали и сплавы. Другие сплавы с особыми свойствами 2  

Практические, лабораторные занятия: 

ПР9: Изучение микроструктуры легированных сталей и сплавов 2  

 ПР10: Выбор и обоснование режима термической обработки для легированных сталей 2  

ПР11: Выбор сплава для конкретных условий работы 2  

Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспектов, дополнительной литературы, подготовка рефератов. Подготовка к 

лабораторной работе, оформление отчета, подготовка к контролю знаний по теме 1.7 

2 

2 

 

Тема 1.8. 

Цветные металлы и 

сплавы 

Содержание учебного материала: 
Медь и сплавы меди: медь, ее свойства. Латуни: состав, марки, термообработка, структура, 
применение, способы обработки. Бронзы. Медно- никелевые сплавы  

2 2 

Алюминий и сплавы алюминия: свойства алюминия. Литейные сплавы, деформируемые сплавы, 
свойства, марки, применение, термическая обработка, структура 

2  

Магний: свойства, сплавы. Магниевые Титан: свойства, сплавы. Титановые сплавы. Применение. 
деформируемые и литейные сплавы. Применение Антифрикционные материалы на основе 
свинца, олова, чугуна, бронз и др. Свойства, применение 

2  

Практические, лабораторные занятия: 

ПР12:Изучение микроструктуры сплавов цветных металлов 2  

 Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспектов, дополнительной литературы, подготовка рефератов.  

Подготовка к лабораторной работе, оформление отчета,  

подготовка к контролю знаний по теме 1.8. 

2 

2 

2 

 

Тема 1.9. 

Пластические материалы 

Содержание учебного материала: 

Понятия о пластмассах. Состав, свойства, строение и виды. Пластмассы как конструкционный 

материал. Применение термопластических и термореактивных пластмасс 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

 Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспекта, выполнение заданий в электронном учебнике, подготовка к контролю знаний 2  

Тема 1.10. 

Резина и другие 

конструкционные 

Содержание учебного материала: 

Свойства, исходные материалы, технология получения резинотехнических изделий. Древесина. 

Керамика, лаки, клей, краска и другие неметаллические конструкционные материалы 

2 2 
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материалы Практические, лабораторные занятия: 

 Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспекта, выполнение заданий, подготовка к контролю знаний 2  

Тема 1.11. 

Порошковые материалы 

Содержание учебного материала: 

Получение изделий из порошков порошковой металлургии. Свойства и применение порошковых 

материалов в промышленности 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

Практические занятия: 

Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспектов, подготовка к контролю знаний, подготовка рефератов. 2  

Тема 1.12. 
Композиционные 

материалы 

Содержание учебного материала: 

Композиционные материалы, классификация, строение, свойства, достоинства и недостатки, 

применение в промышленности 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

 Контрольные работы: 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспектов, подготовка к контролю знаний, подготовка рефератов. 2  

Дифференцированный зачет                                                                                                                                                                                            2 

Раздел 2  

Технология обработки 

на металлорежущих  

станках 

 

 

 

 

Тема 2.1 
Инструменты 

формообразования 

 

Содержание учебного материала: 
Инструменты формообразования в машиностроении: для механической обработки (точение, 
сверление, фрезерование и т.п.) металлических и неметаллических материалов. 
Инструментальные материалы, выбор марки инструментального материала. 
Изготовление цельных твердосплавных инструментов из пластифицированного полуфабриката. 
ГОСТы на формы пластинок и вставок из твердого сплава и минеральной керамики, искусственного 

алмаза. Износостойкие покрытия. 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

 

Контрольные работы: 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Повторение пройденного материала, ответить на вопросы. 2  

Тема 2.2 
Обработка материалов 
точением и строганием 

Содержание учебного материала: 
Токарные резцы. Общая классификация токарных резцов по конструкции, технологическому 
назначению, направлению движения подачи. 

2 2 
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 Формы передней поверхности лезвия резца. Стружколомающие канавки и уступы, накладные 
стружколоматели. Резцы с механическим креплением многогранных неперетачиваемых 
твердосплавных и минералокерамических пластин. Способы крепления режущих пластин к 
державке. Резцы со сменными рабочими головками. 
Выбор конструкции и геометрии резца в зависимости от условий обработки. Фасонные резцы: 
стрежневые, круглые (дисковые), призматические. 
Заточка резцов. Порядок заточки резца. Режим заточки. Алмазная заточка и доводка резца. 

Геометрия токарного резца. 

Основы механики работы клина; резец как разновидность клина. 

Конструктивные элементы резца: рабочая часть (головка), крепежная часть (державка, стержень), 

лезвие, передняя поверхность, главная и вспомогательная задние поверхности, режущая кромка, 

ленточка лезвия, фаска лезвия, вершина лезвия, радиус вершины. 

Геометрия резца по ГОСТ 25762 – 83. Углы резца в плане. Влияние углов резца на процесс резания. 

Влияние установки резца относительно заготовки на углы резца. Приборы и инструменты для 

измерения углов резца.  

Элементы резания и срезаемого слоя. 
Элементы резания при точении. Срез и его геометрия, площадь сечения среза. скорость резания. 

Частота вращения заготовки. Основное (машинное) время обработки. Расчетная длина обработки. 

Производительность резца; пути повышения производительности при точении. 

2 2 

Физические явления, сопровождаемые процесс резания.  
Стружкообразование. Пластические и упругие деформации, возникающие в процессе 
стружкообразования. Типы стружек. Факторы, влияющие на образование типа стружки. 
Явление образования нароста на передней поверхности резца. Причины образования нароста. 

Зависимость нароста от скорости резания. Влияние наростообразования на возникновение вибраций, 

на шероховатость обрабатываемой поверхности. Пути борьбы с наростообразованием.  

Применение смазочных охлаждающих технологических средств (СОТС) для борьбы с 

наростообразованием. Вибрации при стружкообразовании. Явление усадки стружки. Явление 

наклепа (обработочного затвердения) обработанной поверхности в процессе стружкообразования. 

2 

 

 

2 

Сопротивление резанию при токарной обработке  

Сила резания, возникающая в процессе стружкообразования, и её источники. Разложение силы 

резания на составляющие: Pz, Px, Py. Действие составляющих силы резания и их реактивных 

значений на заготовку, резец, зажимное приспособление и станок. 

Развернутые формулы для определения сил Pz, Px, Py в зависимости от различных факторов. 

Справочные таблицы для определения коэффициентов в формулах составляющих сил резания. 

Влияние различных факторов на силу резания. Мощность, затрачиваемая на резание (Nэ). 

2 2 

Тепловыделение при резании металлов. Износ и стойкость резца. 
Смазочно-охлаждающие технологические средства. Теплота, выделяемая в зоне резания, в процессе 
стружкообразования (теплота резания), источники теплоты резания. распределение теплоты резания 
между стружкой, резцом, заготовкой и окружающей средой. 
Износ по задней поверхности резца. Приработочный нормальный и аварийный износ. Понятия о 

допускаемом и максимальном износе. Критерии износа.  

2 2 
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Связь между периодом стойкости (стойкостью) резца и себестоимостью механической обработки. 

Понятие об экономической стойкости и стойкости максимальной производительности. Нормативы 

износа и стойкости резцов СОТС, применяемые при резании материалов. Методы повышения 

стойкости. 

Скорость резания, допускаемая режущими свойствами резца  

Рациональная. Эксплуатация резцов. Влияние скорости резания на стойкость резца. Развернутая 

формула для определения скорости резания при точении. Влияние различных факторов на выбор 

резца. 

Определение поправочных коэффициентов формулы скорости резания по справочным таблицам. 
Решение задач 

2 

 

2 

 

Обработка материалов строганием и долблением  
Процессы строгания и долбления. Элементы резания при строгании и долблении. Машинное время. 

Мощность резания. Особенности конструкции и геометрии строгальных и долбежных резцов 

2 2 

Расчет и табличное определение режимов резания при точении, строгании, долблении  

Аналитический расчет режимов резания при токарной обработке. 

Выбор режимов резания по нормативам (табличный метод) при точении. Расчет основного 

(машинного) времени. Расчет режимов резания при строгании и долблении. 

2 3 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 13: «Измерение геометрических параметров токарных резцов» 2  

ПР14 «Изучение элементов резания при точении» 2  

ПР15 «Выбор конструкции и материала резца». 2  

ПР 16: «Назначение режимов резания при токарной обработке» 2  

Контрольные работы: 

КР 1 Физические явления при резании металла резцами  2  

Самостоятельная работа обучающихся: 
Подготовка к контрольной работе Проработка конспектов, подготовка к контролю знаний, 
подготовка рефератов по заданной теме.  
Подготовка к лабораторным и практическим работам, оформление отчета, подготовка к контролю 

знаний 

2 

2 

2 

2 
2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание учебного материала: 

Обработка материалов сверлением  

Назначение осевых инструментов по ГОСТ 25751-83. Общая классификация. 

Процесс сверления. Типы сверл. Конструкция и геометрия спирального сверла. Элементы резания и 

срезаемого слоя при сверлении. Физические особенности процесса сверления. Силы, действующие 

на сверло. 

Твердосплавные сверла. Сверла с механическим креплением многогранных режущих пластин. 

Сверла для глубокого сверления. Кольцевые (трепанирующие) сверла. Трубчатые алмазные сверла.  

Износ сверл. Рассверливание отверстий. Основное (машинное) время при сверлении и 

рассверливании отверстий. Заточка сверл (ручная и на специальном заточном станке). Контроль 

заточки сверла. 

 

2 

 

 

 

 

 

2 
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Тема 2.3 
Обработка материалов 

сверлением, 
зенкерованием, 
развертыванием 

 

Обработка материалов зенкерованием  

Назначение зенкерования. Особенности процесса зенкерования. Элементы резания и срезаемого 

слоя при зенкеровании. Конструкция и геометрические параметры зенкеров. Классификация 

зенкеров. Зенкеры с механическим креплением многогранных режущих пластин. Силы резания, 

вращающий момент, осевая сила при зенкеровании. Износ зенкеров. Контроль заточки зенкеров. 

Основное (машинное) время при зенкеровании 

2 2 

Обработка материалов развертыванием 

Назначение развертывания. особенности процесса развертывания. Элементы резания и срезаемого 

слоя при развертывании. Конструкция и геометрия разверток. 

Классификация разверток. Силы резания, вращающий момент, осевая сила при развертывании. 
Износ разверток. Заточка разверток. Доводка разверток по ленточкам. Контроль заточки разверток. 

Основное (машинное) время при развертывании 

2 2 

Расчет и табличное определение режимов резания при сверлении, зенкеровании, 

развертывании 

Аналитические расчет режимов резания при сверлении, зенкеровании, развертывании. 

Особенности движения подачи развертки по оси отверстия, применение «плавающей» оправки. 

Применение СОТС при обработке отверстий. Необходимость центрирования. Занижение подачи на 

входе и выходе. 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 17: «Измерение геометрических параметров сверла.» 2  

ПР18: «Назначение режимов резания при обработке отверстий.» 2  

Контрольные работы: 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Проработка конспектов, 
 подготовка к контролю знаний, 
 подготовка рефератов по заданной теме 
Подготовка к практической работе, 

оформление отчета, подготовка к защите 

 

 

2 

2 

2 

2 

2 

 

Тема 2.4 Содержание учебного материала: 
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Резьбонарезание Нарезание резьбы плашками, метчиками, гребенчатыми и дисковыми резьбовыми фрезами 

Обзор методов резьбонарезания: плашками, метчиками, резцами, резьбовыми гребенками, 

накатывание резьбы. 

Сущность нарезания резьб плашками и метчиками. Классификация плашек и метчиков. 

Конструкция плашки. Геометрия плашки. Конструкция метчика. Геометрия метчика. 

Элементы резания при  нарезании резьбы плашками и метчиками. Износ плашек и метчиков. 

Мощность, затрачиваемая на резание. Элементы резания. Машинное время. 

Сущность метода резьбонарезания гребенчатыми (групповыми) фрезами и область применения. 

Конструкция и геометрия гребенчатой фрезы. Элементы резания при резьбонарезании. Основное 
(машинное) время. 

Сущность метода фрезерования резьбы дисковыми фрезами. Конструкция и геометрия фрез. 

Элементы резания. Основное (машинное) время. 

Нарезание резьбы резцами  

Сущность нарезания резьбы резцами. Конструкция и геометрия резьбового резца. Элементы 

резания.  Способы врезания: радиальный, боковой, «вразбивку», машинное время. 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

2 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

2 

Расчет и табличное определение режимов при резьбонарезании  

Аналитический способ определения режимов резания при нарезании резьбы резцом. Табличное 

определение режимов резания по нормативам. Выбор режимов резания при нарезании резьбы 

плашками и метчиками 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 19: «Назначение режимов резания при нарезании резьбы плашками и метчиками.» 2  

Контрольные работы: 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспектов,  

подготовка к контролю знаний,  

подготовка рефератов по заданной теме 

Подготовка к практической работе,  
оформление отчета,  

подготовка к контролю знаний 

2 

2 

2 

2 
 

 

Тема 2.5 
Обработка материалов 

фрезерованием 
 

Содержание учебного материала: 

Обработка материалов цилиндрическими фрезами  

Принцип фрезерования. Цилиндрическое и торцевое фрезерование. Конструкция и геометрия 

цилиндрических фрез. Углы фрезы. Элементы резания и срезаемого слоя при цилиндрическом 

фрезеровании. 

Встречное и попутное цилиндрическое фрезерование, преимущества и недостатки каждого из 

методов. Основное (машинное) время цилиндрического фрезерования. Силы, действующие на 

фрезу. 

Износ фрез, заточка и доводка фрез. Контроль заточки фрез. 

Мощность резания при цилиндрическом фрезеровании. 

2 

 

 

 

2 

2 

Обработка материала торцевыми фрезами  2 2 
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Виды торцевого фрезерования: встречное, попутное, симметричное. Геометрия торцевых фрез. 

Элементы резания и срезаемого слоя при торцевом фрезеровании. Машинное время при торцевом 

фрезеровании. Силы, действующие на торцевую фрезу. 

Износ торцевых фрез. Заточка фрез на заточных станках. Контроль заточки фрез. 

 

 

2 

Расчет и табличное определение режимов резания при фрезеровании  

Аналитический способ определения режимов резания методика расчета. Табличное определение 

режимов резания при фрезеровании по нормативам. Определение основного (машинного) времени. 

2 2 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР 9: «Назначение режимов резания при фрезеровании». 2  

Контрольные работы: 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспектов, подготовка к контролю знаний, подготовка рефератов по заданной теме 2  

Тема 2.6 

Зубонарезание 

Содержание учебного материала: 

Нарезание зубчатых колес по методу копирования. Общий обзор методов нарезания зубьев 

зубчатых колес. Сущность метода копирования. Дисковые и концевые фрезы для нарезания зубьев 

зубчатых колес, их конструкции, особенности геометрии. 

Нарезание зубчатых колес по методу обкатки  
Сущность метода обкатки. Конструкции и геометрия червячной фрезы. Элементы резания при 

зубофрезеровании. Машинное время зубофрезерования. Износ червячных фрез. Нарезание 

косозубых колес. Нарезание червячных колес. Общие сведения об особенностях зубодолбления. 

Шевингование зубчатых колес. Общие сведения о зубопротягивании. 

2 2 

Конструкция зуборезных инструментов. Заточка зуборезных инструментов  

Классификация червячных фрез. Конструкция зубострогальных резцов и сборных фрез для 

нарезания конических колес. Заточка дисковых и концевых модульных фрез. Заточка червячных 

фрез на специальных станках. Заточка зубострогальных резцов. Заточка сборных фрез. Контроль 

заточки зуборезного инструмента. 

Расчет и табличное определение режимов резания при зубонарезании.  Выбор режима резания 

при нарезании зубчатых колес дисковыми и концевыми модульными фрезами.  

Выбор режимов резания при зубофрезеровании. Определение основного (машинного) времени. 
Аналитический способ определения режимов резания при зубодолблении 

2  

2 

Практические, лабораторные занятия:   

   

Контрольные работы: 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспектов, подготовка к контролю знаний, подготовка рефератов по заданной теме 
Подготовка к практической работе, оформление отчета, подготовка к контролю знаний 

 

2  

Тема 2.7 Содержание учебного материала: 
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Протягивание 
 

 

Процесс протягивания  

Сущность процесса протягивания. Виды протягивания. Конструкция и геометрия цилиндрической 

протяжки. Подача на зуб при протягивании. Износ протяжек. Мощность протягивания. Схемы 

резания при протягивании. Техника безопасности при протягивании. 

Общая классификация протяжек и прошивок. Заточка протяжек и прошивок. Контроль заточки. 

2 2 

Расчет и табличное определение режимов резания при протягивании. Определение скорости 

резания при протягивании аналитическим способом и по таблицам нормативов. Определение 

машинного времени протягивания. Определение тягового усилия. Проверка тягового усилия по 

паспортным данным станка. 

2  

Практические, лабораторные занятия: 

 Контрольные работы: 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспектов, подготовка к контролю знаний, подготовка рефератов по заданной теме 2  

Тема 2.8 
Шлифование 

 

Содержание учебного материала: 

Абразивные инструменты  

Сущность метода шлифования (обработки абразивными инструментами). 

Абразивные естественные и искусственные материалы, их марки и физико – механические свойства. 

Характеристика шлифовального круга. Маркировка шлифовального круга. Характеристики брусков, 

сегментов и абразивных головок, шлифовальной шкурки и ленты. Алмазные и эль боровые 
шлифовальные круги. Бруски, сегменты, шкурки, пасты, порошки, их характеристики и маркировка 

2 2 

Процесс шлифования. Виды шлифования. Наружное круглое центровое шлифование. Элементы 

резания. Наружное круглое шлифование глубинным методом, методом радиальной подачи. Расчет 

машинного времени при наружном круглом шлифовании методом продольной подачи. 

Особенности внутреннего шлифования. Особенности плоского шлифования. Элементы резания и 

машинное время при плоском шлифовании. Наружное бесцентровое шлифование методом 

радиальной и продольной подачи. Элементы резания и машинное время при наружном круглом 

бесцентровом шлифовании. Бесцентровое внутреннее шлифование. 

Специальные виды шлифования. Шлифование резьб. Шлифование зубьев шестерен. Шлифование 

шлицов. Фасонное шлифование.Износ и засаливание шлифовальных кругов. Правка кругов 

алмазными карандашами и специальными шарошками. 

2 

 

2 

 

Доводочные процессы. Суперфиниширование и хонингование поверхностей вращения. Элементы 

резания и машинное время при суперфинишировании и хонинговании. Достигаемая степень 
шероховатости. 

Протирка ручная и механическая. Инструменты и пасты для притирки. Режимы притирки. 

Полирование абразивными шкурками, лентами, пастами. Порошками. Режимы полирования. 

2 2 

Расчет и табличное определение режимов резания при шлифовании  

Виды абразивного инструмента. Назначение методов шлифования. Особенности выбора режимов 

резания при наружном шлифовании глубинным методом, методом радиальной подачи, 

бесцентровом шлифовании, внутреннем шлифовании, плоском шлифовании. Особенности выбора 
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режимов резания при доводочных процессах. 

Практические, лабораторные занятия: 

ПР20: «Выбор материала абразивного инструмента» 2  

Контрольные работы: 

КР2 Процесс шлифования и абразивные инструменты 2  

Самостоятельная работа обучающихся: 

Подготовка к практической работе, оформление отчета, подготовка к контролю знаний 2  

Тема 2.9 
Расчет и конструирование 

лезвийных режущих 
инструментов 

 

Содержание учебного материала: 

Общие вопросы конструирования режущих инструментов  

Общая классификация режущих инструментов (РИ), ГОСТы на РИ. Система кодирования РИ. 

Каталоги и справочники на РИ. 

Задачи конструирования РИ. Современные тенденции конструирования РИ: сварные и сборные 

инструменты, механическое крепление режущих пластин, повышение жесткости, применение 

режущих элементов из сверхтвердых материалов. Технические требования к инструменту. Рабочие 

чертежи инструментов. Общие понятия о прочностном расчете инструмента. Основные формулы 

сопромата, применяемые при расчете РИ. 

Использование нормативных данных при конструировании инструментов. 

2 

 

 

 

 

 

 

3 

Расчет и конструирование резцов 
Выбор конструкции и геометрии резцов. Расчет резцов на прочность. Расчет резцов на жесткость. 

Особенности конструирования твердосплавных резцов и резцов с механическим креплением 

режущих пластин. 

Графический и аналитический методы расчета круглого (дискового) фасонного резца. Расчет 

крепежных элементов фасонных резцов 

2 3 

Расчет и конструирование сверл, зенкеров, разверток и комбинированных осевых 

инструментов 

Выбор конструкции и геометрии сверла. Общие принципы расчета сверл на прочность. Выбор 

исполнительного размера сверла. 

Выбор конструкции и геометрии зенкера, развертки. Определение исполнительного размера зенкера, 

развертки. 

Особенности конструирования сверл для глубокого сверления и кольцевых сверл. 
Расчет и конструкция комбинированных осевых инструментов: ступенчатых сверл и зенкеров, 

сверл-зенкеров, сверл-разверток, особенности конструирования регулируемых расточных оправок и 

сборных расточных блоков 

2 3 

Расчет и конструирование фрез и резьбонарезных инструментов 

Выбор конструкции и геометрии фрез. Определение конструктивных размеров, числа зубьев фрезы. 

Расчет фрезы из условия равномерности фрезерования. Расчет диаметра отверстия цилиндрической 

фрезы под оправку и хвостовика концевой фрезы. 

Особенности расчета торцевой фрезы. Расчет вставных ножей (резцов) на прочность. 

Выбор конструкции и геометрии плашки, метчика, резьбового резца, резьбовой фрезы. 

Расчет метчика на прочность. Расчет исполнительного размера калибрующей части метчика 

2 3 
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Расчет и конструирование протяжек 

Исходные данные для конструирования протяжки. Методика конструирования цилиндрической 

протяжки. 

Прочностной расчет протяжки на разрыв 

2 3 

Практические, лабораторные занятия: 

 2  

Контрольные работы: 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Подготовка к практической работе,  

оформление отчета,  

подготовка к контролю знаний  

Подготовка рефератов по заданной теме.  

Подготовка к экзамену 

2 

2 

2 

2 

 

 

Экзамен  

ВСЕГО: 255  

 
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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3 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебных лабораторий Материалов и инструментов   

 

Оборудование учебного кабинета:  

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 
- учебная доска на металлической основе; 

- наглядные пособия; 

- раздаточный материал в виде ксерокопий; 

- плакаты; 

- комплект учебно-методических пособий по дисциплине, справочные материалы 

 

Технические средства обучения:  

- видеопроектор; 

- компьютер,  

- мультимедийный экран;  

- мультимедийный проектор; 

- демонстрация презентаций по темам программы; 
- сеть Интернет; 

- лицензионное программное обеспечение.   

 

Оборудование лаборатории Материалов и инструментов   

- модели кристаллических решеток металлов; 

- металлографические микроскопы, комплекты образцов конструкционных и сырьевых материалов, 

твердомеры;  

режущий инструмент: резцы, фрезеры, сверла, зенкеры, развертки, шлифовальные круги, метчики, плашки, 

зенковки, протяжки и др.; 

 

Учебно-методический комплекс по дисциплине ОП.04 Основы материаловедения и технологии 

обработки на металлорежущих станках, в том числе: 

 «Методические указания по выполнению практических работ»  

 «Методические указания по выполнению лабораторных работ» 

 «Методические рекомендации по выполнению самостоятельной работы» 

 оценочные средства для проведения текущего контроля знаний студентов и промежуточной 

аттестации 

 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

Основные источники: 
1. Аршинов В.А., Алексеев Г.А. Резание металлов и режущий инструмент. – М., Машиностроение, 2020 

2. Нефедов Н.А., Осипов К.А. Сборник задач и примеров расчета по резанию металлов и режущему 

инструменту. – М., Машиностроение, 2021 

3. Никифоров В.М. Технология металлов и конструкционные материалы: Учеб.- М.: Машиностроение, 

2021 

4. Электронный учебник. Материаловедение. Составитель Рогачева Л.В. ППК-2007. 

 

Дополнительная: 

1. Андреев В.И. Инструментальные материалы и их применение. – М., НИИМАШ., 2020. 

2. Андриевский Р.А. Наноструктурные материалы: уч. пос. для вузов (ГРИФ).-М: Академия, 2019  

3. Богодухов С.И. Курс материаловедения в вопросах и ответах.-М., 2020  
4. Денежный П.М. и др. Токарное дело. – М., Высшая школа, 2019. 

5. Драгун А.П. Режущий инструмент. – Л., Лениздат, 1986. 

6. Заплатин В.Н. Справочное пособие по материаловедению: уч. пос. для НПО.-М: Академия, 2007 

7. Иноземцев Г.Г. Проектирование металлорежущих инструментов. – М. Машиностроение, 1982 

8. Кузьмин Б.А., Самохоцкий А.И. Металлургия, металловедение и конструкционные материалы: Учебник 

для СПО.- М.: ВШ, 1984 

9. Технология металлов и конструкционные материалы: Учеб. для СПО/ Под ред. Кузьмина Б.А.- М.: 

Машиностроение, 1989 

10. Марочник сталей и сплавов/ Под ред. А.С. Зубченко.- 2-е изд..-М.: Машиностроение, 2003  
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11. Маргулис. Протяжки для обработки отверстий. – М., Машиностроение, 1986. 

12. Марков А.И. Ультразвуковая обработка материалов. – М., Машиностроение, 1980. 

13. Марукович Е.Н. Износостойкие сплавы.- М., 2005  

14. Общемашиностроительные нормативы режимов резания для технического нормирования на 

металлорежущих станках ЦБТПНТ – М., Машиностроение, 1974. 

15. Осинцев О.Е. Медь и медные сплавы: отечественные и зарубежные марки. Справочник -М.: 

Машиностроение, 2004  

16. Основы материаловедения (металлообработка): уч. для НПО /под ред. Заплатина Н.В..- М.:Академия, 
2007  

17. Паншев. Отделочно–упрочняющая обработка поверхностными палстическими деформированием. – М., 

Машиностроение, 1988. 

18. Рыкалин Н.Н. и др. Лазерная обработка материалов. – М., Машиностроение, 1980 

19. Справочник технолога машиностроителя по ред. Косилова А.Г., Мещерякова В.К.) – М., - 

Машиностроение, 1985. 

20. Солнцев Ю.П. Материаловедение: уч. для СПО.- М.: Академия, 2007 –  

21. Технология конструкционных материалов. Материаловедение: учеб. для вузов.-6-е изд.-М.: 

Машиностроение, 2005  

22. Филиппов Г.В. Режущий инструмент. – Л., Машиностроение, 1981. 

 
Журналы 

1 .Технология металлов  

2 .Материаловедение 

3. Металлорежущие станки и технологии обработки. 
4. Технология машиностроения 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в 

процессе проведения аудиторных занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися 

индивидуальных и групповых заданий, практических работ, контрольных работ и самостоятельных 

проверочных работ. 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки результатов 

обучения 

Освоенные умения  

-  

-  

- выбирать и обосновывать материал для 

изготовления изделий; 

Практические работы № 2,3,4 

Лабораторная работа № 5  

Деятельность студентов в процессе выполнения 

работ, защита работ и качество оформления отчетов. 
Моделирование профессиональной ситуации 

Практические занятия № 1, 7 

Наблюдение за деятельностью обучающегося в 

процессе выполнения работ. 

Защита практических работ. 

Качество выполнения отчета. 

- рассчитывать и назначать оптимальные режимы 

резания; 

Практические занятия № 2, 3, 4, 5 

Наблюдение за деятельностью обучающегося в 

процессе выполнения работ. 

Защита практических работ. 

Качество оформления отчетов. 

Задания на решение профессиональной ситуации 

Усвоенные знания: 

- методы обработки конструкционных материалов; Технический диктант. Тестовый контроль. 

Выполнение презентаций. Контрольные работы 

- инструмент, оборудование; Технический диктант. Составление опорного 

конспекта. Выполнение презентаций. 

- методику расчета и назначения режимов резания 

для различных видов работ 

Технический диктант.  

Тестовый контроль. 

 

 

.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного   лаборатории Информационных технологий. 

Оборудование учебного кабинета:  

 рабочее место преподавателя 

 комплект посадочных мест по количеству обучающихся  

 учебная доска 

 географическая карта 

 грамматические таблицы 

 комплект учебно-методических пособий по дисциплине 

 раздаточный материал  

 компьютер преподавателя; 

 принтер черно-белый лазерный; 

 сканер. 

 колонки; 

 мультимедийный проектор; 

 проекционный экран;  

 многофункциональный комплекс преподавателя 

 технические средства обучения (средства ИКТ): компьютеры (рабочие станции с CD ROM (DVD ROM); 

рабочее место педагога с модемом, одноранговая локальная сеть кабинета, Интернет со скоростью 

информационного обмена 100 Мбит/с) 
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 периферийное оборудование и оргтехника (принтер на рабочем месте педагога, сканер на рабочем месте 

педагога, копировальный аппарат, гарнитура, веб-камера, цифровой фотоаппарат, проектор и экран), 

вспомогательное оборудование 

 компьютеры на рабочих местах с системным программным обеспечением, системами 

программирования и прикладным программным обеспечением по каждой теме программы учебной 

дисциплины 

 расходные материалы: бумага, картриджи для принтера и копировального аппарата, диск для записи 

(CD-R или CD-RW) 

 учебно-практическое и учебно-лабораторное оборудование 

 модели: «Устройство персонального компьютера», «Преобразование информации в компьютере», 

«Информационные сети и передача информации», «Модели основных устройств ИКТ» 

 наглядные пособия: «Организация рабочего места и техника безопасности», «Архитектура 

компьютера», «Архитектура компьютерных сетей», «Виды профессиональной информационной 

деятельности человека и используемые инструменты (технические средства и информационные 

ресурсы)», «Раскладка клавиатуры, используемая при клавиатурном письме», «История информатики» 

 схемы: «Моделирование, формализация, алгоритмизация», «Основные этапы разработки программ», 

«Системы счисления», «Логические операции», «Блок-схемы», «Алгоритмические конструкции», 

«Структуры баз данных», «Структуры веб-ресурсов» 

 портреты выдающихся ученых в области информатики и информационных технологии 

 печатные и экранно-звуковые средства обучения 

 комплект технической документации, в том числе паспорта на средства обучения, инструкции по их 

использованию и технике безопасности 

 

Учебно-методический комплекс по дисциплине ОП.05 Информационные технологии, в том числе: 

 «Методические указания по выполнению практических работ»  

 «Методические указания по выполнению лабораторных работ» 

 «Методические рекомендации по выполнению самостоятельной работы» 

 оценочные средства для проведения текущего контроля знаний студентов и промежуточной 

аттестации 
 

Программное обеспечение на рабочих местах и компьютере преподавателя:  

 операционная система Windows (версий: Windows XP, Windows Vista, Windows 7, Windows 8.1 или 

Windows 10) 

 офисный пакет MS Office (версий 2003, 2007, 2010, 2013 или 2016, включая MS Access) 

 браузеры (Internet Explorer, Mozilla Firefox, Google Chrome, Opera) 

 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

 

Основные источники:  
1. Информационные технологии. Практикум с примерами решения задач [Электронный ресурс]. – 

Режим доступа: https://book.ru/book/938667 (Дата обращения 23.09.2021) 

2. Михеева Е.В., Информационные технологии в профессиональной деятельности, 2016 

 

Дополнительные источники:  

1. Безручко В.Т. Компьютерный практикум по курсу «Информатика» + CD/ В.Т. Безручко.- 3-е изд., 

перераб. и доп.-М.: ФОРУМ; ИНФРА-М, 2008  

2. Круглов, П.П. Правильно оформляем реферат/ курсовую на компьютере/ П.П.Круглов. -СПб.: Наука 

и техника, 2008 – 2 

 

Интернет-ресурсы: 
1. Сайт Информационных Технологий [Электронный ресурс] – Режим доступа: 

http://inftech.webservis.ru/home.html (Дата обращения 23.09.2021) 

http://inftech.webservis.ru/home.html
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в 

процессе проведения аудиторных занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися 

индивидуальных и групповых заданий, практических работ, контрольных работ и самостоятельных 

проверочных работ. 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки результатов 

обучения 

Освоенные умения:  

обрабатывать текстовую и числовую информацию Комбинированный: практические занятия, поиск 
информации в сети Интернет, сохранение и 

преобразование информации, оформление 

практических работ. 

применять мультимедийные технологии обработки и 
представления информации 

обрабатывать экономическую и статическую 

информацию, используя средства пакетов 

прикладных программ 

Усвоенные знания:  

назначение и виды информационных технологий Комбинированный: тестирование, устный опрос, 

составление опорно-логического конспекта, 

составление опорно-логических схем, наблюдение, 

защита рефератов. 

технологии сбора, накопления, обработки, передачи 

и распространения информации 

состав, структуру, принципы реализации и 

функционирования информационных технологий 

базовые и прикладные информационные технологии 

инструментальные средства информационных 

технологий 
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