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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью программы подготовки специалистов среднего звена 

(далее-ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по профессии  15.01.29 Контролер качества в машиностроении 

(уровень базовой подготовки), укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение в части 

освоения основного видов профессиональной деятельности (ВПД):  

Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов после их сборки 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

«ПМ.01. 02 Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов после их сборки» 

ПК 1.1. Контролировать качество деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов после их сборки. 

ПК 1.2. Проводить приемку деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций 

и рабочих механизмов после их сборки 

ПК 1.3 Классифицировать брак и устанавливать причину его возникновения. 

ПК 1.5. Проверять станки на точность обработки. 

Рабочая программа учебной практики может быть использована в дополнительном профессиональном 

образовании (повышении квалификации и переподготовке) области Машиностроения и металлообработки в 

рамках специальности СПО 27.02.07 Управление процессами и качеством (уровень базовой подготовки) на базе 

среднего общего образования.   

Опыт работы не требуется. 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения учебной практики должен: 

иметь практический опыт: 

 Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов после их сборки и соответствующие ему общие компетенции 

и профессиональные компетенции: 
 Выполнения простейших токарных и фрезерных операций 

 

Владеть навыками  

 контроля качества деталей после механической и слесарной обработки  

 контроля качества узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки, 

 приемка деталей после механической и слесарной обработки 

 Выполнения простейших токарных и фрезерных операций 

 

Должен уметь: 

 обеспечивать безопасную работу 

 Управлять станком, пользоваться приспособлениями и инструментом; 

 Устанавливать и выверять детали и режущий инструмент; 

 Выполнять простейшие токарные и фрезерные операции 

 определять качество и соответствие техническим условиям деталей, 

подаваемых на сборочный участок выполнять проверку узлов и конструкций 

после их сборки или установки на место 

 проверять предельный измерительный и режущий инструмент сложного 

профиля 

 выполнять контроль и приемку сложных деталей изделий после механической и слесарной 

обработки, а также узлов, механизмов, комплектов и конструкций в целом после окончательной 

сборки с выполнением всех предусмотренных тех ническими условиями испытаний, с проверкой 

точности изготовления и сборки, с 

 применением всевозможных специальныхи универсальных контрольно-измерительных инструментов и 

приборов 

 контролировать сложный и специальный режущий инструмент 

 обеспечивать безопасную работу оформлять документацию на 

принятую и забракованную продукцию 

 заполнять журнал испытаний, учета и отчетности по качеству и количеству на принятую и забракованную 

продукцию. 



 качеству и количеству на принятую и забракованную продукцию обеспечивать безопасную 

работу 

 проверять взаимоположения сопрягаемых деталей, прилегания поверхностей и 

бесшумную работу механизмов проверять на специальных стендах соответствие 

характеристик собираемых объектов паспортным данным определять соответствие 

государственному стандарту материалов, поступающих на обработку, по результатам 

анализов и испытаний в лабораториях 

 заполнять журнал испытаний, учета и отчетности по качеству и количеству на  

принятую и забракованную продукцию 

 проверять станки на точность обработки без нагрузки и под нагрузкой 

 

Должен знать:   

 технику безопасности при работе 

 Назначение и область применения фрезерной и токарной обработки; 

 Устройство и оснащение станков и оснастки, применяемой на станке; методы проверки прямолинейных и 

криволинейных поверхностей щупом, штихмасом на краску технологи сборочных работ 

 методы проверки прямолинейных поверхностей ю оптическими 

приборами, лекалами, шаблонами  

 правила настройки и регулирования контрольно-измерительных 

инструментов и приборов 

 припуски для всех видов обработки, производимой в цехе или на 

обслуживаемом участке 

 методы контроля геометрических параметров (абсолютный, относительный, 

прямой, косвенный) интерференционные методы контроля для особо точной 

проверки плоскостей 

 технические условия на приемку деталей и изделий после механической, слесарной обработки и сборочных 

операций технические условия на приемку деталей и проведение испытаний узлов и конструкций средней 

сложности 

 правила расчета координатных точек, необходимых для замеров при приемке 

деталей 

 технические условия на приемку сложных деталей и 

 изделий после механической обработки, а также узлов, механизмов, комплектов и конструкций 

после окончательной сборки 

 виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования 

универсальных и специальных контрольно-измерительных инструментов 

 порядок проверки станков на точность обработки без нагрузки и под нагрузкой 

 

1.3. Рекомендуемое количество часов учебной практики: 

УП.01.02 учебной практики  -144  4 недели  часа том числе: 

     токарной –72 часа. 

     фрезерной –72 часа. 

  



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

 

Результатом освоения программы учебной практики является овладение обучающимися видами 

профессиональной деятельности Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки, в том числе профессиональными 

(ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Контролировать качество деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов после их сборки. 

ПК 1.2 Проводить приемку деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов после их сборки 

ПК 1.3 Классифицировать брак и устанавливать причину его возникновения. 

ПК 1.5 Проверять станки на точность обработки. 

ОК 01  

 

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК.2 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 

 

  



 

3.СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Структура учебной практики 

Коды 

профессиональны

х компетенций 

Наименования разделов 

учебной практики 
Курс 

Семест

р 

Количество 

недель по 

учебному 

плану 

 

Количество 

часов 

Место прохождения 

учебной практики 

Профессиональ

ный модуль 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК.1.1-ПК.1.5 

 

Раздел 1 станочная практика 

токарная 

 

2 3 2 72 УПЦ колледжа ПМ.01 

 

Раздел 2 станочная практика 

фрезерная 

2 3 
2 

70 

Промежуточная аттестация по УП.01: дифзачет 

 

  
 

2 

 
  

 
144 

ПК.1.1-ПК.1.5 

 
УП.01.04    Измерительная 

2 3 
2 

70 

Промежуточная аттестация по УП.04: дифзачет 
 

   2 

     

ВСЕГО:    144   

 

  



3.2 Содержание обучения по учебной практике 

   

Наименование разделов 

практики 

Содержание учебного материала и практических занятий  Объем 

часов 

УП.01.02 

ПМ.01 Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их 

сборки, 
 

Раздел 1 

 

Станочная практика 144 

Тема 1.1 

Водное занятие. Безопасность 

труда при работе на токарном 

станке. 

Содержание  

Токарные станки и их назначение. Виды работ, выполняемых на металлорежущих станках. Приспособления для токарных 

работ Пожарная безопасность в учебных мастерских и на отдельных рабочих местах. Правила пользования 

электронагревательными приборами и инструментами. Правила отключения электросети. 

4 

Практические работы  

Практическая работа№ 1 .организация рабочего места в соответствии с требованиями правил ТБ. 

смазка и правила ухода за станком. 
2 

Тема 1.2 

Устройство и управление 

токарным станком 

Содержание   

Токарные станки. Назначение токарных станков, их классификация. Основные узлы токарного станка, их взаимодействие 

при работе. Приспособления, применяемые на токарных станках (патроны, планшайбы, цанговые зажимы, оправки, 

люнеты, центры и т.д.). Режущий и контрольно-измерительный инструменты. Смазывающе-охлаждающие жидкости. 

Режимы резания. Организация рабочего места и техника безопасности при работе на токарных станках. 

Оборудование и приспособления: рабочее место токаря – стеллаж для приспособлений и инструментов, станок токарный, 

патрон токарный трех- кулачковый самоцентрирующийся, центр вращающийся, центр упорный.  

Инструменты и материалы: резец токарный проходной, защитные очки, ключ к патрону, ключ к 

 резцедержателю станка, гаечные ключи, штангенциркуль, заготовки. 

3 

Практические работы  

Практическое занятие №2 Ознакомление с управлением токарным станком  

Примерные виды работ: 

1. Пуск и останов электродвигателя токарного станка. 

2. Включение и выключение привода главного движения и приводов подач. 

3. Установка заготовок в трехкулачковом самоцентрирующимся патроне. 

4. Установка патронов на шпиндель. 

5. Установка, выверка и закрепление обрабатываемой заготовки в патроне. 

6. Включение и выключение главного привода. 

7. Установка и закрепление резцов в резцедержателях  

8. Управление суппортом. Равномерное перемещение салазок верхней части суппорта. 

9. Одновременное перемещение верхнего суппорта и поперечных салазок.  

10. Установка положения рукоятки коробки скорости на заданную частоту вращения шпинделя.  

11. Установка заданных величин продольных и поперечных подач. 

12. Включение и выключение механической продольной и поперечной подач. 

3 



Тема1. 3. Обработка 

наружных цилиндрических и 

торцовых поверхностей 

Содержание   

Обработка наружных цилиндрических поверхностей.    Черновое и чистовое обтачивание цилиндрических деталей 

ручной подачей. 

Способы обработки цилиндрических поверхностей. Резцы для чернового обтачивания, их геометрия, припуски на черновое 

обтачивание. Режимы резания при черновом обтачивании. Показ приемов заточки и установки резца. 

1 

Практические работы  

Практическое занятие №3 Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей 

Примерные виды работ:  

1. Ознакомление с рабочими местами. 

2. Произвести организацию рабочего места в соответствии с требованиями правил ТБ.  

3. Первая помощь при поражении человека электрическим током. 

4. Первая помощь при порезах и ранах. 

5. Упражнения по смазке и правила ухода за станком. 

6. Черновое обтачивание цилиндрических поверхностей ручной подачей 

7. Организация рабочего места 

8. Уборка станка 

Контроль выполненной работы 

5 

Содержание  

 

Чистовое обтачивание цилиндрических деталей. 

Резцы для чистового обтачивания, их геометрия. Режим резания. Показ приемов заточки и установки резца. Способы 

установки и закрепления заготовок на оправке и в центрах. Припуски на чистовое обтачивание. Точность обработки. 

Обработка торцевых поверхностей и отрезание. 

Резцы подрезные и отрезные, их геометрические параметры. Показ приемов заточки и установки резцов. Торцевое точение 

.. Режимы резания при торцевании .. Основные виды брака при обработке торцевых поверхностей и отрезании. 

Инструктаж по безопасности труда при обработке торцевых поверхностей и отрезании. 

1 

Практические работы  

Практическое занятие №4 Чистовая обработка наружных цилиндрических поверхностей 

Примерные виды работ:  

1. Закрепление заготовок. 

2. Закрепление и выверка резцов 

3. Установка режимов резания на токарном станке. 

4. Организация рабочего места. 

5. Чистовое обтачивание цилиндрических поверхностей механической подачей 

6. Обработка ступенчатого валика 

7. Контроль обработанной поверхности. 

8. Упражнения в пользовании простым контрольно измерительным инструментом.  

Уборка рабочего места, смазывание частей станка. 

5 

Тема 1. 4 

Точение канавок 

Содержание  

обработка канавок и отрезка деталей. 1 



Отрезка заготовок 

 

 

Назначение и виды канавок. Типы и геометрия канавочных и отрезных резцов. Режимы резания при обточке канавок и 

отрезание. Настройка станка на выполнение операции. Приемы обработки движением суппорта одновременно в двух 

направлениях. Способы отрезки заготовок на токарном станке. Контроль обработанной поверхности с помощью шаблона 

и штангенциркуля. Основные виды брака и меры его предупреждения. 

Оборудование и приспособления: заточной станок с установленным шлифовальным кругом, универсальный угломер с 

копиром, угломер для контроля углов резца, шаблон, рабочее место токаря, станок токарный, патрон токарный 

трёхкулачковый.Инструменты и материалы: резец канавочный, резец контурный, угломер с копиром, угломер для контроля 

углов резца, шаблон, штангенциркуль, линейка, заготовка для обтачивания канавок, заготовка для отрезных работ. 

Практические работы  

Практическое занятие № 5 Точение канавок. Отрезка заготовок 

Примерные виды работ: 

1. Проверка станка на холостом ходу. 

2. Установка резцов по высоте центров. 

3. Выбор режимов обработки 

4. Выбор установочных баз 

5. Выбор заготовки 

6. Выбор режущего инструмента 

7. Затачивание отрезного и канавочного резцов с контролем геометрии по угломеру и шаблону. 

8. Доводка резца на алмазном круге 

9. Точение канавок с соблюдением заданных размеров. 

10. Отрезка заготовок небольшой длины 

11. Отрезка длинных заготовок 

12. Правила техники безопасности при отрезании металла  

13. Контроль детали 

14. Предъявить изделие на контроль 

Уборка рабочего места 

5 

Тема 1.5 Обработка 

цилиндрических отверстий 

Содержание   

Сверление, рассверливание, цилиндрических отверстий 

Сверление, рассверливание, достигаемая точность и качество обработки. Способы установки и крепления режущего 

инструмента. Режимы резания при сверлении, рассверливании, Приемы сверления центровых отверстий, сверления 

отверстий различных диаметров. Приемы рассверливания, зенкерования и развертывания отверстий. Способы установки 

и крепления режущего инструмента. Способы контроля точности и качества обработанных отверстий. 

Контрольно-измерительный инструмент. Основные виды брака при сверлении. 

1 

Практические работы  



Практическое занятие № 6 Обработка цилиндрических отверстий 

Примерные виды работ: 

 Изучение чертежа детали 

 Выбор режущего инструмента 

 Сверление, рассверливание цилиндрических отверстий 

 Контроль выполненного элемента 

 Выбор режимов резания 

 Контроль выполненного элемента 

 Уборка рабочего места 

 Изготовление детали типа «втулка глухая» и «втулка сквозная 
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Содержание  

Растачивание. Растачивание сквозных отверстий. 

Назначение, применяемые инструменты и их геометрические параметры. Режимы резания при растачивании сквозных 

отверстий. Заточка и способы установки расточных резцов. Приемы растачивания сквозных отверстий. Основные виды 

брака. Способы контроля точности и качества обработки отверстий. Контрольно-измерительный инструмент. 

Инструктаж по безопасности труда при растачивании и развертывании 

1 

Практические работы  

Практическое занятие № 7 Растачивание отверстий 

Примерные виды работ: 

1. Изучение чертежа детали 

2. Выбор рационального режима обработки 

3. Выбор режущего инструмента 

4. Выбор заготовки 

5. Выбор последовательности операций при обработке отверстий 

6. Растачивание цилиндрических отверстий 

7. Контроль выполненного элемента 

8. Соблюдение техники безопасности 

9. Контроль изделия мастером п/о 

10. Уборка рабочего места 

11. Изготовление детали типа «втулка глухая» и «втулка сквозная» 

5 

Тема 1. 6 

Обработка конических 

поверхностей 

Содержание  

Методы обработки конических поверхностей.  

Назначение и виды конических поверхностей на обрабатываемых деталях, требования к точности конических 

поверхностей. Методы обработки конических поверхностей.  

Режущий инструмент для обработки конических поверхностей. Настройка станка на обработку. Подготовка и установка 

режущего инструмента. Назначение и приемы использования контрольно-измерительного инструмента, необходимого 

для измерения параметров  конической поверхности.  

Контроль конических поверхностей деталей шаблонами, калибрами и угломерами (диаметров и длины конуса, угла 

уклонов, угла при вершине конуса).  Виды брака и меры его предупреждения.            

1 



Показ приемов наладки станка на обработку конических поверхностей широким резцом, установкой верхнего суппорта 

по различным углам уклона. 

Практические работы  

Практическое занятие №8  Обработка конических поверхностей широким резцом. 

Примерные виды работ: 

1. Изучение чертежа детали 

2. Проверка станка на холостом ходу 

3. Выбор режущего инструмента 

4. Выбор режимов резания 

5. Установка резца в резцедержателе по высоте центров 

6. Обработка конических поверхностей широким резцом. 

7. Виды брака и методы устранения 

8. Контроль конической поверхности 

9. Виды измерительных инструментов 

10. Уборка рабочего места 

11. Контроль выполненной работы мастером п/о 

Безопасные условия труда 

5 

Тема 1. 7 

Обработка фасонных 

поверхностей 

 

 

Содержание  

Тема 1. 7. Обработка фасонных поверхностей фасонными резцами  

Назначение и виды фасонных поверхностей на обрабатываемых деталях. Требования к точности обработанной 

поверхности. Методы обработки фасонных поверхностей (по копиру, фасонными резцами). Сущность каждого метода. 

Преимущество и недостатки. Фасонные резцы, их заточка и установка. Режимы обработки фасонных поверхностей. 

Настройка станка. Приемы обработки фасонных поверхностей. Измерительный инструмент и его использование для 

контроля обработанной поверхности. Виды брака и меры его предупреждения. 

1 

Практические работы  

Практическое занятие №9 Обработка фасонных поверхностей фасонными резцами 

Примерные виды работ: 

1. Изучение чертежа детали 

2. Проверка станка на холостом ходу 

3. Выбор режущего инструмента 

4. Организация рабочего места 

5. Установка режущего инструмента по высоте центров 

6. Выбор режимов резания 

7. Точение фасонной поверхности канавочным резцом 

8. Обработка методом обхода контура детали контурным, галтельным резцом. 

9. Контроль фасонной поверхности шаблоном 

10. Обработка коротких фасонных поверхностей специальным резцом 

11. Соблюдение Т.Б. 

12. Уборка рабочего места 

5 



13. Контроль мастером п/о выполненной работы 

Точение детали «Рукоятка 
Содержание  

Тема 1. 7.2  Обработка фасонных поверхностей совмещением двух подач. 

Методы обработки фасонных поверхностей (совмещением двух подач). Сущность метода. Преимущество и недостатки.  

Режимы обработки фасонных поверхностей. Настройка станка. Приемы обработки фасонных поверхностей. 

Измерительный инструмент и его использование для контроля обработанной поверхности. Виды брака и меры его 

предупреждения. 

1 

Практические работы  

Практическое занятие №10Обработка фасонных поверхностей совмещением двух подач. 

Примерные виды работ: 

Изучение чертежа детали 

2. Проверка станка на холостом ходу 

3. Выбор режущего инструмента 

4. Организация рабочего места 

5. Установка режущего инструмента по высоте центров 

6. Выбор режимов резания 

7. Точение фасонной поверхности совмещением 2-х подач 

8. Контроль фасонной поверхности шаблоном 

9. Соблюдение Т.Б. 

10. Уборка рабочего места 

11. Контроль мастером п/о выполненной работы 

12. Обработка сферических поверхностей детали «Мебельная ручка». 

5 

Тема 1.8 Нарезание резьбы 

Содержание   

Нарезание наружной и внутренней резьбы. Методы резьбонарезания на токарных станках. Инструмент, применяемый 

при обработке наружных и внутренних резьбы. Виды вспомогательного инструмента для резьбонарезания. Размеры 

заготовок под нарезание наружных резьбовых поверхностей, различными методами.  

Режимы обработки при резьбонарезании. Настройка станка на обработку резьб.  

Требования к обработанной резьбовой поверхности. Основные виды брака и меры его предупреждения. Меры 

безопасности при настройке станка и выполнении операции. 

2 

Практические работы  

Практическое занятие №11 Нарезание наружной резьбы с помощью плашек 

Практическое занятие №12 Нарезание внутренней резьбы с помощью комплекта метчиков 

Примерные виды работ 

1.Изучение чертежа детали 

2. Проверка станка на холостом ходу 

3. Выбор режущего инструмента 

4. Организация рабочего места 

5 
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5. Установка режущего инструмента по высоте центров 

6. Выбор режимов резания 

7. Нарезание наружной и внутренней резьбы 

8. Контроль резьбы 

9. Соблюдение Т.Б. 

10. Уборка рабочего места 

11. Контроль мастером п/о выполненной работы 

12. Обработка детали «гайка»., «болт» 

Тема 1. 9 

Финишная обработка 

поверхностей 

Содержание  

Тема 1. 9. Накатывание рифлений Накатные ролики. Приемы выполнения отделочных операций. Контроль точности и 

шероховатости обработанной поверхности. 

Оборудование и приспособления: рабочее место токаря, станок токарно-винторезный, патрон токарный трехкулачковый, 

центр упорный и вращающийся 

1 

Практические работы  

Практическое занятие № 13.   Накатывание рифлений 
Примерные виды работ: 

1. Безопасные условия труда при выполнении темы 

2. Организация рабочего места 

3. Выбор режимов обработки 

4. Выполнение опиливания острых кромок на обработанных деталях. 

5. Выбор режущего инструмента 

6. Выбор абразивного инструмента 

7. Выбор вспомогательного инструмента 

8. Накатывание рифлений. 

Контроль 

5 

Тема 1.10 Проверочная 

работа 

Содержание  

Предварительная и окончательная обработка деталей средней сложности с точностью по 12-14-му квалитетам на 

токарных станках.  

Обработка деталей поштучно и в партии по разработанной технологии. Выбор рациональных режимов резания, наладка 

станков. Контроль качества. Возможные дефекты обработки, причины, меры предупреждения 

Рациональная организация рабочего места. Соблюдение требований и правил ТБ 

Разработка операционной карты и составление эскиза на деталь. 

1 

Практические занятия  

Практическое занятие № 14 Обработка детали «молоток» 

Примерные виды работ: 

1.Самостоятельное выполнение работ на токарно-винторезном станке. 

2. Самостоятельный выбор и применение приспособлений. 

3. Выбор и закрепление режущего инструмента в зависимости от вида обработки. 

4. Настройка станка на режимы обработки  

5. Изготовление детали по чертежу или технологической карте. 
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6. Качественное выполнение работы в соответствии с техническими требованиями чертежа. 

7. Контроль качества обработанных деталей. 

8. Соблюдение требований организации рабочего места и охраны труда. 

9. Выполнение норм времени. 

10. Предъявить деталь мастеру. 

11.Произвести уборку рабочего места, сдать станок мастеру. 

Раздел 2 фрезерная  

обработка. 

  

ТЕМА 2. 1 

ВВОДНОЕ ЗАНЯТИЕ. 

БЕЗОПАСНОСТ ТРУДА. 

 

Содержание  

Назначение и область применения фрезерной обработки. Термины и определения.  

Требования безопасности труда в учебных мастерских и на рабочих местах. 

 Пожарная безопасность. Правила технического обслуживания фрезерных станков 

Основные причины несчастных случаев при механической обработке металлов. Оказание первой помощи пострадавшим. 

Первая помощь при поражении человека электрическим током. 

Первая помощь при порезах и ранах. 

Причины возникновения пожаров на фрезерном участке. Способы предупреждения и ликвидации пожаров. Средства 

пожаротушения и их применение. Основные защитные мероприятия от поражения электрическим током. 

.Понятие об организации рабочего места и его обслуживании.  

Схема смазки и правила ухода за станком. 

4 

Практические работы 

Практическая работа№ 15 организация рабочего места в соответствии с требованиями правил ТБ. 

Смазка и правила ухода за станком. 

Примерные виды работ 

1. Виды фрезерных работ (показ и объяснение по натуральным объектам) 

2. Работа с инструкцией по ТБ,  

3. Произвести организацию рабочего места в соответствии с требованиями правил ТБ.  

5. Упражнения по смазке и правила ухода за станком.  

2 

ТЕМА 2. 2 

УСТРОЙСТВО И 

УПРАВЛЕНИЕ 

ФРЕЗЕРНЫМИ СТАНКАМИ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание  

Устройство фрезерного станка и органы управления станком 

Фрезерные станки, их назначение, классификация и принцип работы. Ознакомление с устройством фрезерного станка и 

его основными узлами.  

Движения при резании: главное движение и движение подачи. Ознакомление с паспортными данными фрезерного станка. 

Демонстрация правильной рабочей позы фрезеровщика, Показ подготовки станка к работе, проверка закрепления и 

выполнения простейших работ на горизонтально-фрезерных и вертикально-фрезерных станках. Показ правильной 

организации рабочего места, приемы ухода за оборудованием. 

Инструктаж по безопасности труда. 

2 

Практические работы  

Практическая работа №16 Управление узлами фрезерного станка 

Примерные виды работ 

1. Пуск и останов электродвигателя фрезерного станка. 
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2. Управление станком в ручном режиме: перемещение в продольном, поперечном и вертикальном направлении. 

3. Стопорение стола, салазок, консоли. 

4. Включение и выключение привода главного движения и приводов подач. 

5. Установка положения рукоятки коробки скорости на заданную частоту вращения шпинделя.  

6. Установка заданных величин продольных и поперечных подач. 

7. Включение и выключение механической продольной и поперечной подач. 

Ускоренное перемещение стола во всех направлениях 

Содержание   

Приспособлениями для фрезерных работ и режущий инструмент.  

Приспособления, применяемые при выполнении фрезерных работ (пневматические и гидравлические тиски, делительная 

головка и т.д.). Понятие о скорости резания, подачах, глубине и ширине фрезерования. Устройство тисков, способы 

крепления заготовок в тисках и с помощью приспособлений, непосредственно на столе станка.  

Назначение лимба и определение цены 1 оборота лимба и цены 1 деления лимба на станках различных типов 

 Способы закрепления и выверки заготовок при фрезеровании.   

Инструктаж по безопасности труда. 

1 

Практические работы  

Практическая работа№ 17   Ознакомление с приспособлениями для фрезерных работ Установка, закрепление и 

снятие фрез различной конструкции.  Снятие пробной стружки. 

Примерные виды работ 

1. Закрепление и выверка машинных тисков различными способами 

2. Ознакомление с приспособлениями для фрезерных работ 

3. Закрепление и выверка заготовок в тисках и приспособлениях. 

4. Определение цены 1 оборота лимба и цены 1 деления лимба на станках различных видов. 

5. Установка режимов резания на фрезерном станке. 

6. Организация рабочего места. 

7. .Упражнения в пользовании простым контрольно измерительным инструментом.  

8. Уборка рабочего места, смазывание частей станка 

        

 

         5 

Содержание  

2.4.3Установка, закрепление и снятие фрез различной конструкции.  Снятие пробной стружки. 

Классификация фрез, элементы и углы фрезы. Измерительный инструмент при выполнении фрезерных работ. Режимы 

резания при фрезеровании. Понятие о скорости резания, подачах, глубине и ширине фрезерования. 

Способы установки, выверки, закрепления и съемки фрез. 

Демонстрация правильной рабочей позы фрезеровщика, установка и закрепление фрезы, заготовки, пуска и останова 

электродвигателя и станка. 

Инструктаж по безопасности труда 

2 

Практические работы   

Практическое занятие№ 18 Установка, закрепление и снятие фрез различной конструкции.  Снятие пробной стружки. 

Примерные виды работ 

1.Закрепление, установка и снятие фрез: концевых, торцевых, насадных дисковых и цилиндрических, шпоночных. 

2.Закрепление оправок: концевых и центровых. 
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3.Закрепление цанговых патронов. 

4.Установка режимов резания на фрезерном станке. 

5.Организация рабочего места. 

6.Выполнение касания и набор глубины резания по лимбу. 

7.Снятие пробной стружки. 

8.Контроль обработанной поверхности. 

9.Упражнения в пользовании простым контрольно измерительным инструментом.  

10.Уборка рабочего места, смазывание частей станка. 

 

 

ТЕМА 2.3 

 

ФРЕЗЕРОВАНИЕ 

ПЛОСКОСТЕЙ И УСТУПОВ 

 

Содержание   

2.3Фрезерование плоскостей по лимбу. 

Виды поверхностей, получаемых при фрезеровании. Фрезы, применяемые при обработке плоскостей (цилиндрические, 

торцевые), их конструкция. Режимы резания при фрезеровании плоскостей. Встречный и попутный методы фрезерования. 

Преимущества и недостатки каждого из них. Приспособления для установки и закрепления заготовок при обработке 

плоских поверхностей.  

Измерительный и проверочный инструмент, применяемый при установке деталей и измерении плоских поверхностей 

2 

Практические работы  

Практические занятия №19   Фрезерование плоскостей по лимбу 

Примерные виды работ: 

1. Проверка смазки станка. 

2. Установка и выверка машинных тисков. 

3. Настройка станка на заданные режимы обработки. 

4. Подбор по чертежу детали (чертеж 1) фрез для обработки плоских поверхностей. 

5. Установка закрепление и выверка фрезы на станке. 

6. Набор глубины резания по лимбу. 

7. Фрезеровать плоскости. 

8. Контроль размеров и шероховатости. 

Фрезерование простейших плоскостных деталей: «резцы», «поковки» 

4 

Содержание  

2.15.2. Фрезерование сопряженных плоскостей. 

Подготовка к обработке сопряженных плоскостей поверхности на горизонтально-фрезерном станке и вертикально – 

фрезерном станке. Фрезы, применяемые при обработке плоскостей (цилиндрические, торцевые, концевые). 

Режимы резания при фрезеровании плоскостей. Приспособления для установки и закрепления заготовок при обработке 

плоских поверхностей. Измерительный и проверочный инструмент, применяемый при установке деталей и измерении 

плоских поверхностей 

Расчет припусков на обработку; режимы обработки. Требования к обработке плоскостей. Контроль качества. 

Показ приемов фрезерования сопряженных поверхностей. 

Инструктаж по безопасным приемам работы. 

1 

Практические работы  

Практические занятия № 20, Фрезерование сопряженных плоскостей. 

Примерные виды работ 

5 



1.Подготовить станок к работе: вспомогательный инструмент, мерительный инструмент 

2.Произвести настройку и наладку станка на обработку параллельных плоскостей; 

3.Установить и выверить машинные тиски заготовку 

4.Установить и выверить заготовку 

5.Выбрать режущий инструмент и закрепить его 

6.Установить режимы резания 

7.Соблюдать правила техники безопасности 

8.Фрезеровать сопряженные плоскости 

9.Произвести самоконтроль. 

10.Предъявить деталь мастеру. 

11.Произвести уборку рабочего места, сдать станок мастеру. 

Изготовление деталей «молоток», «молоток сапожный» 

Содержание   

Фрезерование наклонных плоскостей и скосов угловыми фрезами и в приспособлениях; 

 Способы обработки скосов и фасок на горизонтально-фрезерном станке и вертикально – фрезерном станке. Фрезы, 

применяемые при обработке скосов (цилиндрические, торцевые, концевые, угловые). 

Режимы резания при фрезеровании скосов. Приспособления для установки и закрепления заготовок при обработке 

скосов. Измерительный и проверочный инструмент, применяемый при установке деталей и измерении скосов. 

Требования к обработке скосов и фасок.  Виды брака при фрезеровании скосов и способы его устранения. 

Контроль качества. 

1 

Практические работы  

Практические занятия № 21. Фрезерование наклонных плоскостей и скосов-угловыми фрезами, в приспособлениях и 

по разметке 

Примерные виды работ 

1. Подготовить станок к работе: вспомогательный инструмент, мерительный инструмент 

2. Установить и выверить машинные тиски или приспособление  

3. Установить и выверить заготовку 

4. Выбрать режущий инструмент и закрепить его 

5. Установить режимы резания 

6. Соблюдать правила техники безопасности 

7. Фрезеровать деталь со скосами. 

8. Произвести самоконтроль различным мерительным инструментом. 

9. Предъявить деталь мастеру. 

Произвести уборку рабочего места, сдать станок мастеру 

5 

Содержание   

Фрезерование уступов с одной и 2-х сторон. 

Определить понятие «уступ». Технология обработки «уступа», выбор оборудования, оснастки, инструмента. 

Фрезы, применяемые при обработке уступов. Фрезерование уступов набором фрез. 

Режимы резания при фрезеровании уступов. Измерительный и проверочный инструмент, применяемый при установке 

деталей и измерении уступов. 

1 



Контроль качества обработанных поверхностей. 

Показ приемов фрезерования уступов.  

Инструктаж по безопасным приемам работы. 

Практические работы  

Практические занятия № 22. Фрезерование уступов   

Примерные виды работ 

1. выбор станка для фрезерования уступов 

2. выбор режущего инструмента  

3. выбор измерительного инструмента для контроля уступов  

4. произвести настройку и наладку станка на обработку уступов; 

5. фрезеровать уступы 

6. обратить внимание на соблюдение бут при выполнении задания 

5 

 

ТЕМА 2.4 

 

ФРЕЗЕРОВАНИЕ ПАЗОВ 

 

Содержание  

2.4.1 Фрезерование прямоугольных пазов. 

Определить понятие «паз». Технология обработки «прямоугольного паза», выбор оборудования, оснастки, инструмента. 

Фрезы, применяемые при обработке пазов (концевые, дисковые, шпоночные). Измерительный и проверочный 

инструмент, применяемый при установке деталей и измерении пазов. Как правильно установить дисковую фрезу по 

осевой линии вала. Как правильно установить дисковую фрезу по размеченному пазу и по неразмеченному пазу. 

Расчет припусков на обработку; режимы обработки. Требования к обработке пазов, виды брака и способы его устранения. 

Контроль качества. Показ приемов фрезерования пазов. Инструктаж по безопасным приемам работы. 

2 

Практические работы  

Практические занятия № 23 Фрезерование прямоугольных пазов.  

Примерные виды работ 

1.Подготовить станок к работе: вспомогательный инструмент, мерительный инструмент 

2.Произвести настройку и наладку станка на обработку пазов. 

3.Установить и выверить машинные тиски. 

4.Установить и выверить заготовку. 

5.Выбрать режущий инструмент и закрепить его. 

6.Установить режимы резания. 

7.Фрезеровать деталь с прямоугольным пазом по технологической карте. 

8.Произвести самоконтроль. 

9.Предъявить деталь мастеру. 

10.Произвести уборку рабочего места, сдать станок мастеру. 

Изготовление деталей «призма», «прижимная планка» . 

4 

 

ТЕМА2.5 

ПРОВЕРКА СТАНКОВ НА 

ТОЧНОСТЬ 

Содержание  

2.5.1 проверка станков на точность. Проверка станков на геометрическую и технологическую точность. Проверка 

станков с нагрузкой и без нагрузки. Техобслуживание станков. График ППР и журнал ППР,  метод оценки точности 

станка путем измерения образца-изделия. 

2 

практические работы  

Практические занятия № 24 проверка фрезерного станка на точность 5 



Примерные виды работ 

1. Проверка технологической точности 

2. Проведение оценки точности станка путем измерения образца-изделия 

3. Подготовить технологическую карту контроля соответствующих параметров. 

4. Выполнить проверку геометрической точности фрезерного станка. 

5. Заполнение журнала 

Практические занятия № 25 проверка токарного станка на точность 

Примерные виды работ 

1. Подготовить технологическую карту контроля соответствующих параметров. 

2. Проверка технологической точности 

3. Проведение точности станка путем измерения образца-изделия 

4. Выполнить проверку геометрической точности токарно-винторезного станка. 

5. Заполнение журнала. 

5 

ПРВЕРОЧНАЯ РАБОТА 

Содержание  

Предварительная и окончательная обработка деталей средней сложности с точностью по 14-му квалитету на фрезерных 

станках.  

Обработка деталей поштучно или партией по разработанной технологии. Выбор рациональных режимов резания, наладка 

станков. Контроль качества. Возможные дефекты обработки, причины, меры предупреждения 

Рациональная организация рабочего места. Соблюдение требований и правил ТБ. 

1 

практические работы  

Проверочная работа.26 Изготовление деталей «гайка»,  
Примерные виды работ 

Самостоятельное выполнение простейших работ на горизонтально-фрезерных и вертикально-фрезерных станках. 

1. Самостоятельный выбор и выверка приспособлений. 

2. Выбор и закрепление фрез в зависимости от вида обработки. 

3. Настройка станка на режимы обработки  

4. Изготовление детали по чертежу или технологической карте. 

5. Качественное выполнение работы в соответствии с техническими требованиями чертежа. 

6. Контроль качества обработанных деталей. 

7. Соблюдение требований организации рабочего места и охраны труда. 

8. Выполнение норм времени. 

9. Предъявить деталь мастеру. 

10.Произвести уборку рабочего места, сдать станок мастеру. 
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 дифзачет 2 

УП.01.04    72 часа  

Тема 3.1 

Вводное занятие 

 

 

Содержание   

Инструктаж по безопасности труда и ознакомление с учебными мастерскими. Изучение правил ОТ и ТБ. Ознакомление 

с противопожарными средствами и схемой эвакуации. Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места.  

Характеристика и содержание измерительной практики. Требования к организации труда на рабочем месте контролёра. 

1 



Тема 3.2. 

Измерения 

плоскопараллельны ми 

концевыми мерами длины 

Содержание  

Ознакомление с назначением, устройством, маркировкой и правилами эксплуатации плоскопараллельных концевых мер 

длины. Наборы концевых мер длины. Применение концевых мер длины при измерении размеров, определении 

линейных размеров малых зазоров. Использование принадлежностей к концевым мерам длины.  

1 

Практические работы  

1 Практическая работа №1 составления блоков концевых мер длины 

Практическая работа №2 Настройка размеров и контроль точности  микрометров и штангенциркулей при 

помощи плоскопараллельных концевых мер длины 
 

Примерные виды работ: 

 Подготовка к работе КМД 

 Контроль линейных размеров помощью плоскопараллельных концевых мер длины. 

 составления блоков концевых мер длины 

  

4 

Тема 3.3 

Измерения штанген 

инструментами 

 

Содержание  

Ознакомление с устройством, назначением и техническими характеристиками штангенциркулей, штангенглубиномеров 

и штагенрейсмасов, с величиной отсчета по нониусу 0,1; 0,05 и 0,02 мм. Проверка и установка нулевого положения. 

Выбор и подготовка к работе универсальных контрольно-измерительных инструментов для контроля соответствия 

простых деталей заданным техническим требованиями. Инструктаж по безопасности труда и организации рабочего 

места. 

2 

Практические работы  

Практическая работа №2 Измерение штангенциркулями типов ШЦ-I, ШЦ-II , ШЦ-III 

Практическая работа №3 Измерение высоты и длины штангенрейсмусами и штангенглубиномерами 

Примерные виды работ 

 Определение доли миллиметра по шкале нониуса. Применение микрометрической подачи. Чтение показаний 

при наружных и внутренних измерениях. 

 Подготовка к работе универсальных контрольно измерительных инструментов (ШЦ-1, ШЦ-2, для контроля 

заданных технических требований простых деталей. 

  Выполнение упражнений по измерению универсальными контрольно измерительными инструментами для 

контроля заданных технических требований простых деталей 

 Штангенциркуль следует очистить от смазки и пыли (уделяя особое внимание рабочим поверхностям 

Проверить на точность. 

 Выполнить проверку с нониусного прибора 

 Измерить внешний размер детали необходимо плотно зажать её между основных (нижних) губок. 

  Штангенциркуль при этом следует держать в правой руке (четыре пальца обхватывают штангу, большой палец 

лежит на упоре рамки).  
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 Рамка перемещается большим пальцем и по достижении верного расстояния между губками, 

соприкасающимися с измеряемой поверхностью, фиксируется с помощью зажима большим и указательным 

пальцем правой 

 Перед считыванием результата необходимо убедиться в том, что губки заняли правильное положение: перекосы 

отсутствуют, а при перемещении детали между ними соблюдается нормальность усилия (деталь проходит 

между измерительными поверхностями, легко контактируя с ними). 

Тема 3.4 

Измерения микрометрическим 

инструментом 

 Содержание  

 Ознакомление с устройством, назначением, техническими характеристиками и  правилами  пользования  

микрометрическими приборами: микрометрами, микрометрическими глубиномерами, микрометрическими 

нутромерами.Выбор удлинителей. Чтение показаний. Проверка и установка нулевого положения.  

Уход за микрометрическими приборами после окончания работы и их хранение. Составление протоколов 

измерений.  

Инструктаж по безопасности труда и организации рабочего места. 

 

 

2 

 

 

 Практические работы  

3 Практическая работа №4 

Измерения микрометрами типа МК..Измерение микрометрическим глубиномером. Измерение 

микрометрическим нутромером отверстий  

Примерные виды работ 

 Подготовка к работе микрометрических контрольноизмерительных инструментов ( микрометры гладкие, 

резьбовые, микрометрический глубиномер, нутромер, индикаторная головка, индикаторный нутромер) 

для контроля заданных технических требований простых деталей.  

 Выполнение упражнений по измерению микрометрическими контрольноизмерительными инструментами 

для контроля заданных технических требований простых деталей 

 

4 

Тема 3.5  

Измерения углов и конусов 

Содержание  

 Единицы измерения углов и допуски на угловые размеры в машиностроении. Обозначения допусков угловых размеров 

на чертежах. Контроль при помощи угловых мер. Ознакомление с устройством и техническими характеристиками 

угломера типа УМ . Правила пользования угломерами и считывание размеров. 

 

1 

 

 Практические работы  

Практическая работа №5 Измерения угломером с нониусом типа УМ.  

Примерные виды работ 

 Изучить устройство инструмента и правила измерения,  

 Вспомнить Порядок определения углов 

 Подготовить инструмент к работе 

 Установка угломера относительно незакрепленной измеряемой детали 

 Считывание показаний при измерении всех типов углов. 

 Измерение острых углов 

5 



 Измерение тупых углов 

 После применения угломер надо протереть, смазать антикоррозионным составом, ослабить зажимы и уложить в 

футляр. 

 Контроль  углов при помощи угловых мер 

 

Тема 3.6  

Контроль деталей калибрами 

 Содержание  

Ознакомление с основными типами калибров-скоб и калибров-пробок для контроля гладких цилиндрических валов и 

отверстий. Ознакомление с основными приемами контроля деталей предельными калибрами.  

 

1 

 Практические работы  

Практическая работа №6 контроле предельными калибрами-скобами и калибрами-пробками 

Примерные виды работ 

 Подготовка к работе специальных контрольно -измерительных инструментов (калибр -кольца резьбовые, калибр 

- пробки резьбовые, скобы, шаблоны, калибр - пробки гладкие и т.д.) для контроля заданных технических 

требований простых деталей. 

 Выбор инструмента по условиям чертежа 

 Выполнение упражнений по измерению специальными контрольно - измерительными инструментами для 

контроля заданных технических требований простых деталей 

 Определение годности деталей 

 Выполнение Упражнения в контроле предельными калибрами-скобами и калибрами-пробками цилиндрических 

валов и отверстий 

5 

Тема 3.7 

 

Измерения и контроль 

резьбовых поверхностей 

простых деталей простых 

деталей с точностью до 7 -й 

степени точности 

 

Содержание 1 

Резьба, обозначение на чертежах. Выбор инструментов. Как определить наружный, внутренний и средний диаметры, 

шаг, форму профиля и длину резьбы. Дефекты при изготовлении резьбы. Измерение шага и профиля резьбы.Работа с 

резьбовым микрометром. Правила пользования. Метод з-х проволочек для контроля среднего диаметра резьбы. 

Практические работы  

Практическая работа №7 Контроль резьбовых поверхностей простых деталей 

Примерные виды работ 

 Подготовка к работе и выбор универсальных и специальных контрольно -измерительных инструментов для 

контроля резьбы 

 Чтение чертежей и применение технической документации на простые детали.  

 Контроль резьбовых соединений калибр пробками и калибр кольцами резьбовыми 

 Работа м микрометром резьбовым 

 определить наружный, внутренний и средний диаметры, шаг, форму профиля и длину резьбы. 

 Выполнить контроль среднего диаметра резьбы методом з-х проволочек  

 УстановлениеМ видов дефектов и браков простых деталей. 

 Оформление документации на принятые и забракованные простые детали 

 

5 

Тема 3.8 
      Измерения рычажно- механическими приборами Устройство, назначение и технические характеристики 

индикаторов часового типа ИЧ и ИТ Принцип действия. 1) Измерительные головки – съемные отсчетные устройства, 

2 



 

Измерения рычажно- 

механическими приборами  

предназначенные для оснащения приборов и контрольно–измерительных приспособлений; 2) Приборы со съемными 

отсчетными устройствами – индикаторные скобы, нутромеры, глубиномеры и др.; 3) Приборы со встроенными 

отсчетными устройствами – рычажные скобы, рычажные микрометры и др. 

Проверка постоянства показаний индикатора перед измерением. Измерение относительным методом. Измерение 

абсолютным методом Чтение показаний 

Измерения индикаторными нутромерами. Упражнения в определении отклонений. 

Ознакомление с устройством, назначением и техническими характеристиками индикаторных глубиномера. Подготовка и 

процесс измерения индикаторным нутромером.  

Практические работы  

Практические занятия № 8 Измерения с помощью индикатора часового типа ИТ, ИТ 

Измерения с помощью рычажно зубчатых измерительных головок и многооборотных индикаторов типа 1 ИГ, 2ИГ, 

1МИГ, 2МИГ. 

Практические занятия № 9 Измерения с помощью рычажных и индикаторных скоб.Измерение микрометром рычажным 

типа МР и МРИ. Измерения индикаторными нутромерами 

5 
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Тема 3.8 
Контроль шероховатости. 

 

 Содержание  

Контроль шероховатости поверхностей. Определение шероховатости по образцам. 

 Виды и назначение универсальных контрольно-измерительных инструментов для контроля шероховатости 

поверхностей простых дталей . 

 

1 

Практические работы  

Практическая работа №13  Контроль шероховатости поверхностей простых деталей 

Примерные виды работ 

 Подготовка к работе и выбор универсальных и специальных контрольно-измерительных инструментов для 

контроля заданных технических и технологических требований простых деталей.  

 Чтение чертежей и применение технической документации на простые детали.  

 Контроль шероховатости поверхностей простых деталей до Ra 0.,6 мкм визуально-тактильным 

методом(образцы шероховатости).  

 Контроль шероховатости поверхностей профилометром. 

 Установление видов дефектов и браков простых деталей.  

 Оформление документации на принятые и забракованные простые детали 

5 

 

Тема 3.9 

Контроль качества 

изготовления простых деталей 

Содержание  

Подготовка рабочего места к выполнению контроля качества простых деталей. 

Изучение конструкторской и технологической документации на простые детали. 

Выбор и подготовка к работе универсальных контрольно-измерительных инструментов для контроля соответствия 

простых деталей заданным техническим требованиям. Методы контроля для простых деталей. Установление видов 

дефектов простых деталей. Установление вида брака простых деталей 

 

 

2 

Практические работы  

Практическая работа №14 Контроль качества изготовления простых деталей после слесарной и токарной 

обработки 

 

5 



Примерные виды работ 

 Выбор и подготовка к работе универсальных контрольно измерительных инструментов для контроля заданных 

технических требований простых деталей 

 Измерение и контроль линейных размеров простых деталей с точностью 12-го квалитета (с допусками не менее 

0,01 мм). 

 Контроль шероховатости обработанных поверхностей простых деталей до Ra 3,2 мкм 

 Работа по чертежам.  

 Установление видов дефектов простых деталей. 

 Заполнить таблицу – карту контроля 

 Определить годность размеров 

 Контроль наружной и внутренней резьбы. 

 Контроль шероховатости обработанных поверхностей простых деталей до Ra 0.6 мкм 

 Контроль конических поверхностей 

 Установление видов дефектов простых деталей. 

 Определить годность размеров 

 Сделать вывод 

 

Практическая работа №15 Контроль качества изготовления простых деталей после фрезерной обработки 

Примерные виды работ 

 Выбор и подготовка к работе универсальных контрольноизмерительных инструментов для контроля заданных 

технических требований простых деталей 

 Измерение и контроль линейных размеров простых деталей с точностью до 10-го квалитета (с допусками не 

менее 0,01 мм)  

 Контроль уступов и пазов. 

 Контроль шероховатости обработанных поверхностей простых деталей до Ra 0.6 мкм 

 Контроль скосов и фасок 

 Установление видов дефектов простых деталей. 

 Определить годность размеров 

Сделать вывод 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы учебной практики УП.01.02 предполагает наличие учебного кабинета и учебных 

мастерских со слесарным и станочным участком 

 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета при станочном участке:  

- рабочее место учебного мастера; 

- комплект посадочных мест по количеству обучающихся;   

- учебная доска на металлической основе; 

- комплект плакатов по технике безопасности; 

- комплект учебных стендов; 

- комплект режущего и мерительного инструмента, приспособлений; 

- заготовки; 

- раздаточный материал. 

 

Технические средства обучения:  

  компьютер; 

 мультимедийный проектор; 

 проекционный экран;  

 колонки; 

 принтер черно-белый лазерный;  

 презентации по темам программы.  

 

Оборудование слесарных мастерских: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- учебная доска на металлической основе; 

- комплект учебно-методических пособий по дисциплине; 

-тиски, настольно-сверлильные станки, заточные; 

-набор слесарных, измерительных, инструментов; 

-приспособления; 

-заготовки для выполнения слесарных работ. 

 

Оборудование станочных мастерских: 

- рабочее место преподавателя; 

- учебная доска на металлической основе; 

- комплект учебно-методических пособий по дисциплине; 

-справочные материалы; 

  - режущие, вспомогательные, мерительные инструменты, приспособления,  заготовки, плакаты, наглядные 

пособия; 

-станки: токарные, фрезерные, заточные,  станки токарные с ЧПУ, фрезерные станки с ЧПУ, многоцелевые 

с ЧПУ. 

 

Лаборатория «Технических и метрологических измерений» 

Приборы для измерения массы: лабораторные весы, гири, электромеханические весы и дозаторы; 

Приборы для измерения тепловых величин: термостаты, кипятильник; термометры, манометры, 

барометры; 

 Инструменты для выполнения измерений:  

 комплект учебного оборудования: 10 посадочных мест 

 учебная доска на металлической основе; 

 комплект плакатов по метрологии; 

 набор измерительных инструментов (Штангенциркуль ШЦ-1-150-0,05; Микрометр гладкий МК-25; 

микрометр рычажный МР-0,25; скоба рычажная СР-0,25 и др.) 

 призма поверочная и разметочная П1-2-2 (60*60*50) мм 

 прибор для измерения биения в центрах ПБ-250  

 нутромер индикаторный НИ-18-50 мм,нутромер микрометрический  НМ 50-175 мм 

 набор концевых мер длины КМД 

 набор принадлежностей к КМД 



 набор проволочек для измерения резьбы ПК-2-У 

 стойка универсальная для закрепления микрометров 15СТ-М 

 штатив Ш-II Н  

 штангензубомер ШЗН-18 

 набор образцов шероховатости (точение) Ra 0,8; Ra 1,6; Ra 3,2; Ra 6,3 

 индикаторы часового типа ИЧТ  

 набор деталей для измерения. 

 

Рабочее место преподавателя/мастера производственного обучения: персональный компьютер  

Рабочие места студентов (зависит от количества студентов в группе): стул, стол. 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

.  

СПИСОК РЕКОМЕНДУЕМЫХ ИСТОЧНИКОВ 

основная литература: 

 

1. Зайцев, С. А., Метрология, стандартизация и сертификация : учебник / С. А. 

Зайцев, О. Ф. Вячеславова, И. Е. Парфеньева, ; под общ. ред. С. А. Зайцева. — 

Москва : КноРус, 2026. — 174 с. — ISBN 978-5-406-15202-7. — URL: 

https://book.ru/book/959155— Текст : электронный. 

2. Вячеславова, О. Ф., Допуски и технические измерения : учебник / О. Ф. 

Вячеславова, Д. А. Дьяков, И. Е. Парфеньева, С. А. Зайцев. — Москва : КноРус, 

2022. — 267 с. — ISBN 978-5-406-09936-0. — URL: https://book.ru/book/943946 

(дата обращения: 03.12.2025). — Текст : электронный. 

3. Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Книга для станочника. – М., 2001г.; 

4.Ткачева Г.В., Токарь. Основы профессиональной деятельности: уч.-практич. Пос, 
2023 
5.Диагностика технологической приспособление–инструмент–деталь» : учебное 
пособие / сост. :А.Н. Гаврилин, Б.Б. Мойзес ; Томский политехнический универ- 
ситет. – Томск : Изд-во Томского политехнического университета, 
2016 – 144 с. 
 

 

Дополнительная литература: 

1. Медведева, Р. В., Средства измерений : учебник / Р. В. Медведева, В. П. 

2. Вячеславова, О. Ф., Допуски и технические измерения : учебникhttps://book.ru/book/955907— 

3. Метрология, стандартизация и сертификация. Учебно-терминологический словарь : словарь / В. М. 

Шумячер, О. А. Горленко, Н. В. Байдакова [и др.] ; под ред. В. М. Шумячера, О. А. Горленко. — 

Москва : Русайнс, 2024. — 227 с. — ISBN 978-5-466-03690-9. — URL: https://book.ru/book/950672  

 

Интернет источники 

1. Электронная библиотека: http://www.mash.oglib.ru/index.html 

2. Типовые инструкции по охране труда: http://www.tehdoc.ru/ 

3. Электронная библиотека: http://www.mash.oglib.ru/index.html 

4.  http://www.gost.ru/wps/portal/ 

5.  http://gostexpert.ru/ 

 

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса 

Учебная практика проводится в мастерских колледжа  

 

 

 

http://www.mash.oglib.ru/index.html
http://www.tehdoc.ru/
http://www.mash.oglib.ru/index.html
http://gostexpert.ru/


Обязательной аудиторной нагрузки – 36 академических часов в неделю. При проведении практических 

занятий группы разбиваются на подгруппы не менее 8человек.  

Учебная практика проводится образовательным учреждением при освоении студентами профессиональных 

компетенций в рамках профессионального  модуля ПМ.01 и может реализовываться как концентрированно 

в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями. 

 

Дисциплины, предшествующие освоению учебной практики: 

ОП.01 Техническая графика  

 ОП.02 Основы метрологии, стандартизации и сертификации  

ОП.03 Средства измерения 

ОП.04 Технические измерения  

ОП.05 Основы материаловедения  

ОП.06 Охрана труда и экологическая безопасность 

МДК.01.01 Общие основы технологии металлообработки и работ на МПС 

МДК.01.04 Технология металлообработки на металлорежущих станках 

 

Организацию и руководство учебной практикой осуществляет руководитель практики от 

образовательной организации. 

Учебная практика направлена на формирование у студента общих и профессиональных компетенций, 

приобретение практического опыта по виду профессиональной деятельности. 

Результаты прохождения практики учитываются при прохождении государственной итоговой аттестации. 

 

Обучающиеся, не прошедшие практику или получившие отрицательную оценку, не допускаются к 

прохождению государственной итоговой аттестации. 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к руководителям практики от образовательного учреждения: 

Реализация практики должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее 

образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля. Преподаватели получают дополнительное 

профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки 

в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.  



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Показатели оценки и формы контроля освоения профессиональных компетенций 

 

Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 1.1 

Осуществлять контроль 

качества деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их 

сборки 

 

Демонстрация умений:  

читать чертежи;  

определять необходимые параметры 

контроля; 

выбирать методы контроля качества 

продукции; 

выбирать и использовать средства 

измерений и методики выполнения 

измерений; 

осуществлять выборку продукции и 

проводить её оценку; 

оформлять результаты контроля 

Экспертное наблюдение 

во время практики.  

Оформление документации. 

По результатам контроля и 

испытаний 

 

Оценивание по критериям 

по виду деятельности 

(компетенциям):  

 

зачёт по итогам практики 

 

 

 

 

ПК 1.2 

Проводить приемку деталей 

после механической 

и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки. 

Демонстрация умений: 

Приемки и контроля деталейпосле 

механической и слесарнй обработки. 

указанными в технической 

документации, чертежах, ГОСТах; 

ПК 1.3 

Классифицировать брак и 

устанавливать причину его 

возникновения. 

 

Демонстрация умений: 

сверять реальные параметры 

выпускаемой продукции с эталонными 

показателями, 

указанными в технической 

документации, чертежах, ГОСТах; 

ПК 1.5 Проверять станки на 

точность 

 

Демонстрация навыков работы 

проверки станков на точность 

Осуществлять обработку 

деталей на токарном  и 

фрезерном станках 

 

Демонстрация навыков работы на 

станке: обработка  простейших 

операцийв соответствии с технической 

документацией; 

Выполнение правил техники 

безопасности; 

Правильная организация рабочего 

места  

Наблюдение за 

деятельностью 

обучающегося во время 

станочной  обработки 

заготовок. 

Оценка   качества выпол-

ненных работ, подготовки 

станка к работе, управления 

им, соблюдения техники 

безопасности, правильной 

организации рабочего места 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у 

обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих 

компетенций и обеспечивающих их умений. 

 

Результаты 

(освоенные общие компетенции) 
Основные показатели оценки результата 

Формы и методы 

контроля и 

оценки 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, применительно к 

различным контекстам 

Описание характеристик 

изучаемых объектов и их 

взаимосвязей: распознавать 

задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или  

социальном контексте; 

Собеседование. 

Наблюдение 

преподавателя в 

процессе 

выполнения 



 анализировать задачу  

и/или проблему и выделять её 

составные части; определять 

этапы решения задачи;  

практических 

занятий  

ОК 02.  

Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

Демонстрация навыков использовать 

современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и 

информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 04. 

Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

Демонстрация навыков корректного 

общения студентов в группе, с 

преподавателями, мастерами.  

Конструктивное поведение студентов в 

конфликте. 

Экспертное наблюдение: организовывать  

работу коллектива и команды;  

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

Эффективно выполнены правила 

ТБ во время учебных занятий, при 

прохождении учебной и 

производственной практик; 

Продемонстрированы знания и 

использованы 

ресурсосберегающие технологии в 

профессиональной деятельности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


