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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПП. 01 Производственная практика  

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа производственной практики – является частью программы подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих (далее – ППКРС) по профессии в соответствии с ФГОС СПО 

профессии 15.01.29 Контролер качества в машиностроении укрупненной группы 15.00.00 

Машиностроение в части освоения основного вида профессиональной деятельности ВПД Контроль качества 

и прием деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после 

их сборки,  и соответствующих профессиональных компетенций: 

 

ПК 1.1. Осуществлять контроль качества деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов после их сборки. 

ПК 1.2. Проводить приемку деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки. 

ПК 1.3. Классифицировать брак и устанавливать причину его возникновения. 

ПК 1.4. Проводить испытания узлов, конструкций и частей машин. 

ПК 1.5 Проверять станки на точность. 

 

 

1.2. Место производственной практики в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, 

служащих (ППКРС): 

Производственная практика проводится при освоении обучающимися профессиональных компетенций ПМ.01 

«Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкции и рабочих 

механизмов после их сборки» программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) 

15.01.29. 

 

1.3. Цели и задачи производственной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения производственной практики должен: 

Уметь  Читать чертежи на простые детали 

 Выбирать в соответствии с технологической документацией и подготавливать к 

работе универсальные контрольно-измерительные инструменты 

 Использовать универсальные контрольно-измерительные инструменты для 

измерения и контроля линейных размеров простых деталей с точностью до 10-го 

квалитета (с допусками не менее 0,01 мм) 

 Использовать универсальные контрольно-измерительные инструменты для 

измерения и контроля угловых размеров простых деталей с точностью до 9-й 

степени точности (с допусками не менее 10′) 

 Использовать универсальные контрольно-измерительные инструменты для 

измерения и контроля параметров резьбовых поверхностей простых деталей с 

точностью до 7-й степени точности  

 Использовать универсальные контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления для измерения и контроля отклонений формы и взаимного 

расположения поверхностей простых деталей с точностью до 7-й степени 

точности (с допуском не менее 0,01 мм) 

 Контролировать шероховатость поверхностей простых деталей до Ra 3,2 мкм 

визуально-тактильным методом 8. Выявлять дефекты простых деталей 

 Определять вид брака простых деталей 10. Документально оформлять результаты 

контроля простых деталей 11. Использовать текстовые редакторы (процессоры) 

для оформления результатов контроля 

 Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 

 Читать чертежи простых сборочных единиц и изделий 

 Выбирать шаблоны и калибры для контроля простых сборочных единиц и изделий 

 Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 
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 Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Определять величины зазоров и погрешностей относительного положения 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях с помощью универсальных 

контрольно-измерительных инструментов и приборов 

 Использовать методы контроля прилегания поверхностей сопрягаемых деталей в 

простых сборочных единицах и изделиях с помощью щупов и по краске 

 Выявлять дефекты простых сборочных единиц и изделий 

 Определять вид брака простых сборочных единиц и изделий 

 Изолировать забракованные сборочные единицы 

 Документально оформлять результаты контроля простых сборочных единиц и 

изделий 

 Использовать шаблоны документов в электронном виде для оформления 

документации технического контроля 

 Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 

 Читать чертежи простых сборочных единиц и изделий 

 Выбирать шаблоны и калибры для контроля простых сборочных единиц и изделий 

 Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Определять величины зазоров и погрешностей относительного положения 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях с помощью универсальных 

контрольно-измерительных инструментов и приборов 

 Использовать методы контроля прилегания поверхностей сопрягаемых деталей в 

простых сборочных единицах и изделиях с помощью щупов и по краске 

 Выявлять дефекты простых сборочных единиц и изделий 

 Определять вид брака простых сборочных единиц и изделий 

 Изолировать забракованные сборочные единицы 

 Документально оформлять результаты контроля простых сборочных единиц и 

изделий 

 Использовать шаблоны документов в электронном виде для оформления 

документации технического контроля 

 Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности. 

 Читать чертежи простых сборочных единиц и изделий 

 Выбирать шаблоны и калибры для контроля простых сборочных единиц и изделий 

 Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 
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 Определять величины зазоров и погрешностей относительного положения 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях с помощью универсальных 

контрольно-измерительных инструментов и приборов 

 Использовать методы контроля прилегания поверхностей сопрягаемых деталей в 

простых сборочных единицах и изделиях с помощью щупов и по краске 

 Выявлять дефекты простых сборочных единиц и изделий 

 Определять вид брака простых сборочных единиц и изделий 

 Изолировать забракованные сборочные единицы 

 Документально оформлять результаты контроля простых сборочных единиц и 

изделий 

 Использовать шаблоны документов в электронном виде для оформления 

документации технического контроля 

 Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 

 

Знать  

 Правила чтения технологической документации в объеме, необходимом для 

выполнения работы 

 Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 

 Технические требования, предъявляемые к изготавливаемым простым деталям 

 Методики измерения и контроля линейных размеров простых деталей с точностью 

до 10-го квалитета (с допусками не менее 0,01 мм) 5. Виды, конструкции, 

назначение универсальных контрольно-измерительных инструментов для 

измерения и контроля линейных размеров простых деталей с точностью до 10-го 

квалитета (с допусками не менее 0,01 мм) 

 Методики измерения и контроля угловых размеров простых деталей с точностью 

до 9-й степени точности (с допусками не менее 10′) 7. Виды, конструкции, 

назначение универсальных контрольно-измерительных инструментов для 

измерения и контроля угловых размеров простых деталей с точностью до 9-й 

степени точности (с допусками не менее 10′) 

 Методики измерения и контроля параметров резьбовых поверхностей простых 

деталей с точностью до 7-й степени точности 

 Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования 

универсальных контрольно-измерительных инструментов для измерения и 

контроля параметров резьбовых поверхностей простых деталей с точностью до 7-

й степени точности 

 Методики измерения и контроля отклонений формы и взаимного расположения 

поверхностей простых деталей с точностью до 7-й степени точности (с допуском 

не менее 0,01 мм) 

 Виды, конструкции, назначение универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений для измерения и контроля отклонений формы и 

взаимного расположения поверхностей с точностью до 7-й степени точности (с 

допуском не менее 0,01 мм) 

 Методика контроля шероховатости поверхностей простых деталей до Ra 3,2 мкм 

визуально-тактильным методом 

 Виды дефектов простых деталей 

 Виды брака деталей 

 Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок 

работы в них 

 Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности 

 Основы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения 

работы 

 Читать чертежи простых сборочных единиц и изделий 

 Выбирать шаблоны и калибры для контроля простых сборочных единиц и изделий 

 Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 
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 Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Определять величины зазоров и погрешностей относительного положения 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях с помощью универсальных 

контрольно-измерительных инструментов и безопасности и электробезопасности 

 Читать чертежи простых сборочных единиц и изделий 

 Выбирать шаблоны и калибры для контроля простых сборочных единиц и изделий 

 Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Определять величины зазоров и погрешностей относительного положения 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях с помощью универсальных 

контрольно-измерительных инструментов и безопасности и электробезопасности 

 Читать чертежи простых сборочных единиц и изделий 

 Выбирать шаблоны и калибры для контроля простых сборочных единиц и изделий 

 Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в простых сборочных единицах 

с помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра и контроля шаблонами 

 Определять величины зазоров и погрешностей относительного положения 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях с помощью универсальных 

контрольно-измерительных инструментов и безопасности и 

электробезопасности. 

 

1.4. Количество часов производственной практики: 

360 ч (10 недель) 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

 

 Результатом освоения программы производственной практики является овладение обучающимися 

видом профессиональной деятельности Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкции и рабочих механизмов после их сборки, в том числе профессиональными (ПК) 

и общими (ОК) компетенциями: 

 

Наименование результата обучения 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным 

контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 

ПК 1.1. Осуществлять контроль качества деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов после их сборки. 

ПК 1.2. Проводить приемку деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их сборки. 

ПК 1.3. Классифицировать брак и устанавливать причину его возникновения. 

ПК 1.4. Проводить испытания узлов, конструкций и частей машин. 

ПК 1.5 Проверять станки на точность 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Структура производственной практики 

Коды 

формируемых 

компетенций 

Наименование профессионального 

модуля 

Объем времени, отведенный 

на практику 

(в неделях, часах) 

Сроки проведения 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

 

 

 

ПМ.01 «Контроль качества и прием 

деталей после механической и 

слесарной обработки, узлов 

конструкции и рабочих механизмов 

после их сборки» 

10 недели (360 час) 
По графику учебного 

процесса 

 

 

3.2. Содержание обучения по производственной практике  

№ темы Темы производственной практики 
Кол-во 

часов 

1.  Ознакомление со структурой предприятия, техникой безопасности и охраной труда.  12 

2.  Контроль внешнего вида. 18 

3.  Контроль качества поверхностей 24 

4.  Контроль количественных показателей 18 

5.  Контроль детали согласно чертежу 18 

6.  Определение видов брака и причин возникновения брака 18 

7.  Оформление приемо-сдаточной документации на принятую и забракованную продукцию 18 

8.  Определение видов брака, причин возникновения брака 18 

9.  Статистический контроль оборудования 24 

10.  Оформление приемо-сдаточной документации на принятую и забракованную продукцию 18 

11.  Определение погрешностей формы и взаимного расположения поверхностей деталей 18 

12.  Контроль узлов согласно чертежу, контрольных карт после сборки, активный контроль 18 

13.  Пассивный контроль качества сборки узлов 18 

14.  Контроль и испытание агрегатов на стендах при помощи контрольно-измерительных приборов 18 

15.  Классификация брака по видам 18 

16.  Определение видов брака, причин возникновения брака после механической обработки 18 

17.  Определение видов брака, причин возникновения брака после слесарной обработки 18 

18.  Определение видов брака, причин возникновения брака после сборки конструкций 18 

19.  Определение видов брака, причин возникновения брака после сборки конструкций 18 

20.  Оформление отчета по практике 6 

21.  Дифференцированный зачет. 6 

 Всего часов 360 

 

 

 

 



4. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

 

4.1 Общие положения 

Производственная практика проводится в организациях на основе договоров, заключаемых между 

колледжем и организациями. 

В период прохождения производственной практики, обучающиеся могут зачисляться на вакантные 

должности, если работа соответствует требованиям программы производственной практики. 

Производственная практика проводится колледжем при освоении обучающихся профессиональных 

компетенций в рамках профессиональных модулей и реализуются концентрированно. Допускается 

реализация рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. 

   

Колледж: 

– заключает договоры на организацию и проведение практики; 

– разрабатывает и согласовывает с организациями программы практики, содержание и планируемые 

результаты практики; 

– осуществляет руководство практикой; 

– контролирует реализацию программы практики и условия проведения практики организациями, в том 

числе требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности в 

соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми; 

– формирует группы в случае применения групповых форм проведения практики; 

– определяет совместно с организациями процедуру оценки общих и профессиональных компетенций 

обучающегося, освоенных им в ходе прохождения практики; 

– разрабатывают и согласовывают с организациями формы отчетности и оценочный материал прохождения 

практики. 

 

Организации: 

– заключают договоры на организацию и проведение практики; 

– согласовывают программы практики, содержание и планируемые результаты практики, задание на 

практику; 

– предоставляют рабочие места обучающимся, назначают руководителей практики от организации, 

определяют наставников; 

– участвуют в определении процедуры оценки результатов освоения общих и профессиональных 

компетенций, полученных в период прохождения практики, а также оценке таких результатов; 

– участвуют в формировании оценочного материала для оценки общих и профессиональных компетенций, 

освоенных обучающимися в период прохождения практики; 

– при наличии вакантных должностей могут заключать с обучающимися срочные трудовые договоры; 

– обеспечивают безопасные условия прохождения практики обучающимся, отвечающие санитарным 

правилам и требованиям охраны труда; 

– проводят инструктаж обучающихся по ознакомлению с требованиями охраны труда, техники 

безопасности, пожарной безопасности, а также правилами внутреннего трудового распорядка. 

  Направление на практику оформляется распорядительным актом руководителя образовательной 

организации или иного уполномоченного им лица с указанием закрепления каждого обучающегося за 

организацией, а также с указанием вида и сроков прохождения практики. 

   Обучающиеся, совмещающие обучение с трудовой деятельностью, вправе проходить 

производственную практику в организации по месту работы, в случаях если осуществляемая ими 

профессиональная деятельность соответствует целям практики. 

  

Обучающиеся, осваивающие ППКРС в период прохождения практики в организациях, обязаны: 

-выполнять задания, предусмотренные программами практики; 

-соблюдать действующие в организациях правила внутреннего трудового распорядка; 

-соблюдать требования охраны труда и пожарной безопасности. 

Организацию и руководство практикой по профессии осуществляют руководители практики от 

образовательной организации и от организации. 

 

Результаты практики определяются программой практики, разрабатываемой колледжем.  

На период производственной практики обучающимся выдается рабочая тетрадь, которая содержит: 

1. Цели, задачи и программа производственной практики 

2. Права и обязанности обучающегося 

3. Сведения о базе практики 

4. Контрольный лист прохождения инструктажа по технике безопасности 

5. Задание по ПМ.02 

6. Ведение дневника практики 

7. Контроль дневника 
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8. Дневник 

9. Характеристика 

10. Лист оценки деятельности обучающегося в период практики по освоению общих компетенций 

11. Аттестационный лист ПМ.01 

 

По результатам практики руководителями практики от организации и от колледжа формируются 

аттестационный лист, содержащие сведения об уровне освоения обучающимся профессиональных 

компетенций, а также характеристика на обучающегося по освоению профессиональных компетенций в 

период прохождения практики. 

В период прохождения практики обучающимся ведется дневник практики.  

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов ее 

прохождения, подтверждаемых документами соответствующих организаций. 

Практика является завершающим этапом освоения профессионального модуля по виду профессиональной 

деятельности. 

Практика завершается дифференцированным зачетом при условии положительного аттестационного 

листа по практике руководителей практики от организации и колледжа об уровне освоения 

профессиональных компетенций; наличия положительной характеристики организации на обучающегося по 

освоению общих компетенций в период прохождения практики; полноты и своевременности представления 

дневника практики и отчета о практике в соответствии с заданием на практику. 

Результаты прохождения практики представляются обучающимся в образовательную организацию и 

учитываются при прохождении государственной итоговой аттестации. 

Обучающиеся, не прошедшие практику или получившие отрицательную оценку, не допускаются к 

прохождению государственной итоговой аттестации. 

 

4.2 Требования к материально-техническому оснащению 

  Общие требования к подбору баз практики: 

-   оснащенность современным оборудованием; 

-   наличие квалифицированного персонала; 

- близкое, по возможности, территориальное расположение базовых предприятий. 

 

4.3 Требования к документации, необходимой для проведения практики 

В колледже предусматривается следующая основная документация для проведения практики: 

- положение об организации производственной практики обучающегося, осваивающих ППКРС; 

- программа практики; 

- договора с предприятиями на организацию и проведение практики; 

- приказ о назначении руководителя практики от образовательного учреждения; 

- приказ о распределении обучающихся по местам практики; 

- график учебного процесса; 

 

4.4. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

 

1. Мирошин, Д. Г., Технологическое оборудование для специальности «Технология 

металлообрабатывающего производства». Практикум. : учебное пособие / Д. Г. Мирошин, В. А. Штерензон. 

— Москва : КноРус, 2023. — 199 с. — ISBN 978-5-406-11023-2. — URL: https://book.ru/book/947273 — Текст 

: электронный. 

2. Чумаченко, Ю. Т., Материаловедение для специальности Мастер слесарных работ (с 

практикумом) : учебник / Ю. Т. Чумаченко, Г. В. Чумаченко, Н. В. Матегорин. — Москва : КноРус, 2024. — 

381 с. — ISBN 978-5-406-13389-7. — URL: https://book.ru/book/954462) — Текст : электронный.ГОСТ 24297-

87 Входной контроль. Общие положения.  

3. Р 50-601-40-93 Рекомендации входной контроль. Основные положения.  

4. Допуски, посадки и технические измерения: учебное пособие/ В.Э. Завистовский, С.Э. 

Завистовский.- Москва: ИНФРА-М, 2023-278с.  

5. www. минобрнауки.рф – официальный сайт Министерства образования и науки Российской 

Федерации  

6. www.garant.ru – СПС Гарант  

7. www.consultant.ru – СПС Консультант Плюс  

8. www.Техэксперт  

  

Дополнительные источники   

https://book.ru/book/947273
https://book.ru/book/954462
http://www.garant.ru/
http://www.garant.ru/
http://www.garant.ru/
http://www.garant.ru/
http://www.garant.ru/
http://www.garant.ru/
http://www.consultant.ru/
http://www.consultant.ru/
http://www.consultant.ru/
http://www.consultant.ru/
http://www.consultant.ru/
http://www.consultant.ru/
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1. Электронные ресурсы «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru Скакун 

В.А.  

2. Электронные ресурсы «Пособие слесаря-ремонтника». Форма доступа: http://books.tr200.ru  

3. Электронные ресурсы «Электронная библиотека». Форма доступа: http://bookarchive.ru  

  

 

 

 

4.5 Требования к руководителям практики от образовательного учреждения и организации 

Требования к руководителям практики от образовательного учреждения: 

Реализация практики должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее или среднее 

профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля.  Преподаватели 

получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том 

числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 

 

Требования к руководителям практики от организации:  

Реализация практики должна обеспечиваться квалифицированными кадрами, имеющими высшее и средне-

специальное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля.  

 

http://bookarchive.ru/
http://bookarchive.ru/
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Итогом производственной практики является оценка, которая выставляется руководителем практики от 

учебного заведения на основании анализа отчета по практике, аттестационного листа, производственной 

характеристики, дневника практики.  

Код ПК, ОК  Критерии оценки результата  (показатели 

освоенности компетенций)  
Формы контроля и методы 

оценки  

ПК 1.1  Осуществляет контроль качества деталей после  
механической и слесарной обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их сборки  

Экспертная оценка 

результатов 

деятельности студентов 

при выполнении и 

защите   практических  

работ выполнения 

самостоятельной 

работы. Наблюдение за 

студентами во время 

выполнения ими 

индивидуальных 

заданий. 

ПК 1.2  Проводит приемку деталей после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после 

их сборки  

ПК 1.3  Классифицирует брак и устанавливает причину его 

возникновения  

ПК.1.4  Проводит испытания узлов, конструкций и частей машин.  

ПК 1.5  Проверяет станки на точность  

ОК.01  Выбирает способы решения задач профессиональной 

деятельности применительно к различным контекстам  

Экспертная оценка результатов 

деятельности студентов при 

выполнении и защите   

практических  работ 

выполнения самостоятельной 

работы. Наблюдение за 

студентами во время 

выполнения ими 

индивидуальных заданий. 

ОК.02  Использует современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, информационные технологии 

для выполнения задач профессиональной деятельности  

ОК.04  Эффективно взаимодействует и работать в коллективе и 

команде  

ОК.05  Осуществляет устную  и письменную коммуникацию   
на государственном языке Российской Федерации с учетом 

особенностей социального  и культурного контекста  

ОК. 09  Пользуется профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках  
 

 

 

 

 


