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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ.01 Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкции и рабочих механизмов после их сборки  

  

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих (далее – ППКРС) в соответствии c ФГОС СПО по профессии 15.01.29 Контролер качества 

в машиностроении, процессов и услуг по отраслям, утверждённого Приказом Минпросвещения России от 

13.07.2023 №528 (Зарегистрировано в Минюсте России 17.08.2023 № 74856), укрупнённой группы 

специальностей 15.00.00 Машиностроение 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности 

Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их сборки и соответствующие ему профессиональные компетенции, и общие 

компетенции: 

 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным 

контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе 

традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении 

климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 

ПК 1.1. Осуществлять контроль качества деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов после их сборки. 

ПК 1.2. Проводить приемку деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки. 

ПК 1.3. Классифицировать брак и устанавливать причину его возникновения. 

ПК 1.4. Проводить испытания узлов, конструкций и частей машин. 

ПК 1.5 Проверять станки на точность. 
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Спецификация ПК/ разделов профессионального модуля 

 

Формируемые 

компетенции 

Название раздела 

Навыки Умения Знания 

ПК 1.1. Осуществлять 

контроль качества деталей 

после механической и 

слесарной обработки, 

узлов конструкций и 

рабочих механизмов после 

их сборки 

Подготовка рабочего 

места к выполнению 

контроля качества простых 

деталей 

Выбор и подготовка к 

работе универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

контроля заданных 

технических требований 

простых деталей 

Измерения и контроль 

линейных размеров 

простых деталей с 

точностью до 10-го 

квалитета (с допусками не 

менее 0,01 мм) 

Измерения и контроль 

угловых размеров простых 

деталей с точностью до 9-

й степени точности (с 

допусками не менее 10′) 

Измерения и контроль 

параметров резьбовых 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 7-

й степени точности 

Измерения и контроль 

отклонений формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 7-

й степени точности (с 

допуском не менее 0,01 

мм)  

Контроль шероховатости 

обработанных 

поверхностей простых 

деталей до Ra 3,2 мкм 

Установление видов 

дефектов простых деталей  

Установление вида брака 

простых деталей 

Оформление 

документации на 

принятые и забракованные 

простые детали 

Читать чертежи на 

простые детали 

Выбирать в соответствии с 

технологической 

документацией и 

подготавливать к работе 

универсальные 

контрольно-

измерительные 

инструменты 

Использовать 

универсальные 

контрольно-

измерительные 

инструменты для 

измерения и контроля 

линейных размеров 

простых деталей с 

точностью до 10-го 

квалитета (с допусками не 

менее 0,01 мм) 

Использовать 

универсальные 

контрольно-

измерительные 

инструменты для 

измерения и контроля 

угловых размеров простых 

деталей с точностью до 9-

й степени точности (с 

допусками не менее 10′) 

Использовать 

универсальные 

контрольно-

измерительные 

инструменты для 

измерения и контроля 

параметров резьбовых 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 7-

й степени точности  

Использовать 

универсальные 

контрольно-

измерительные 

инструменты и 

приспособления для 

измерения и контроля 

отклонений формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 7-

й степени точности (с 

допуском не менее 0,01 

мм) 

Контролировать 

шероховатость 

поверхностей простых 

Правила чтения 

технологической 

документации в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 

Система допусков и 

посадок, квалитеты 

точности, параметры 

шероховатости 

Технические требования, 

предъявляемые к 

изготавливаемым 

простым деталям 

Методики измерения и 

контроля линейных 

размеров простых 

деталей с точностью до 

10-го квалитета (с 

допусками не менее 0,01 

мм) 5. Виды, 

конструкции, назначение 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

измерения и контроля 

линейных размеров 

простых деталей с 

точностью до 10-го 

квалитета (с допусками 

не менее 0,01 мм) 

Методики измерения и 

контроля угловых 

размеров простых 

деталей с точностью до 9-

й степени точности (с 

допусками не менее 10′) 

7. Виды, конструкции, 

назначение 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

измерения и контроля 

угловых размеров 

простых деталей с 

точностью до 9-й степени 

точности (с допусками не 

менее 10′) 

Методики измерения и 

контроля параметров 

резьбовых поверхностей 

простых деталей с 

точностью до 7-й степени 

точности 

Виды, конструкции, 

назначение, возможности 

и правила использования 
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деталей до Ra 3,2 мкм 

визуально-тактильным 

методом 8. Выявлять 

дефекты простых деталей 

Определять вид брака 

простых деталей 10. 

Документально оформлять 

результаты контроля 

простых деталей 11. 

Использовать текстовые 

редакторы (процессоры) 

для оформления 

результатов контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

измерения и контроля 

параметров резьбовых 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 7-

й степени точности 

Методики измерения и 

контроля отклонений 

формы и взаимного 

расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 7-

й степени точности (с 

допуском не менее 0,01 

мм) 

Виды, конструкции, 

назначение 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приспособлений для 

измерения и контроля 

отклонений формы и 

взаимного расположения 

поверхностей с 

точностью до 7-й степени 

точности (с допуском не 

менее 0,01 мм) 

Методика контроля 

шероховатости 

поверхностей простых 

деталей до Ra 3,2 мкм 

визуально-тактильным 

методом 

Виды дефектов простых 

деталей 

Виды брака деталей 

Текстовые редакторы 

(процессоры): 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

Основы 

машиностроительного 

черчения в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 

ПК 1.2. Проводить 

приемку деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

Подготовка рабочего 

места к выполнению 

контроля качества простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 
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механизмов после их 

сборки 

Изучение конструкторской 

и технологической 

документации на простые 

сборочные единицы и 

изделия 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 

относительного положения 

деталей в простых 

сборочных единицах и 

изделиях универсальными 

контрольно-

измерительными 

инструментами и 

приборами 

Контроль прилегания 

поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых 

сборочных единицах и 

изделиях щупами, по 

краске 

Контроль качества 

простых изделий после 

сборки 

Установление видов 

дефектов простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Установление вида брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Оформление протоколов 

испытаний, документов о 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и приборов 

Использовать методы 

контроля прилегания 

поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых 

сборочных единицах и 

изделиях с помощью 

щупов и по краске 

Выявлять дефекты 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Определять вид брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Изолировать 

забракованные сборочные 

единицы 

Документально оформлять 

результаты контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

безопасности и 

электробезопасности 
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выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Использовать шаблоны 

документов в электронном 

виде для оформления 

документации 

технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

ПК 1.3. Классифицировать 

брак и устанавливать 

причину его 

возникновения 

Подготовка рабочего 

места к выполнению 

контроля качества простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Изучение конструкторской 

и технологической 

документации на простые 

сборочные единицы и 

изделия 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 

относительного положения 

деталей в простых 

сборочных единицах и 

изделиях универсальными 

контрольно-

измерительными 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и приборов 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 
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инструментами и 

приборами 

Контроль прилегания 

поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых 

сборочных единицах и 

изделиях щупами, по 

краске 

Контроль качества 

простых изделий после 

сборки 

Установление видов 

дефектов простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Установление вида брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Оформление протоколов 

испытаний, документов о 

выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Использовать методы 

контроля прилегания 

поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых 

сборочных единицах и 

изделиях с помощью 

щупов и по краске 

Выявлять дефекты 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Определять вид брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Изолировать 

забракованные сборочные 

единицы 

Документально оформлять 

результаты контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Использовать шаблоны 

документов в электронном 

виде для оформления 

документации 

технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности. 

помощью универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

безопасности и 

электробезопасности 

ПК 1.4. Проводить 

испытания узлов, 

конструкций и частей 

машин 

Подготовка рабочего 

места к выполнению 

контроля качества простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений в 

простых сборочных 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 
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визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 

относительного положения 

деталей в простых 

сборочных единицах и 

изделиях универсальными 

контрольно-

измерительными 

инструментами и 

приборами 

Контроль прилегания 

поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых 

сборочных единицах и 

изделиях щупами, по 

краске 

Контроль качества 

простых изделий после 

сборки 

Установление видов 

дефектов простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Установление вида брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Оформление протоколов 

испытаний, документов о 

выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке 

простых сборочных 

единиц и изделий 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений в 

простых сборочных 

единицах с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и приборов 

Использовать методы 

контроля прилегания 

поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых 

сборочных единицах и 

изделиях с помощью 

щупов и по краске 

Выявлять дефекты 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Определять вид брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Изолировать 

забракованные сборочные 

единицы 

Документально оформлять 

результаты контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Использовать шаблоны 

документов в электронном 

виде для оформления 

документации 

технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

Выявлять дефекты 

сборки клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

безопасности и 

электробезопасности 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

 

Распознавать сложные 

проблемы в знакомых 

ситуациях. Выделять 

сложные составные части 

проблемы и описывать её 

причины и ресурсы, 

необходимые для её 

решения в целом. 

Определять потребность в 

Распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять 

её составные части 

Определять этапы 

решения задачи, 

составлять план действия, 

Актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить  

Структура плана для 

решения задач, 

алгоритмы выполнения 

работ в 
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информации и 

предпринимать усилия для 

её поиска. 

Выделять главные и 

альтернативные источники 

нужных ресурсов. 

Разрабатывать детальный 

план действий и 

придерживаться его. 

Качество результата, в 

целом, соответствует 

требованиям.  

Оценивать результат своей 

работы, выделять в нём 

сильные и слабые 

стороны. 

реализовывать 

составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы 

Выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы 

Владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

Оценивать результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью 

наставника) 

профессиональной и 

смежных областях 

Основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте 

Методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

Порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

 

Планировать 

информационный поиск из 

широкого набора 

источников, необходимого 

для выполнения 

профессиональных задач. 

Проводить анализ 

полученной информации, 

выделять в ней главные 

аспекты. 

Структурировать 

отобранную информацию 

в соответствии с 

параметрами поиска. 

Интерпретировать 

полученную информацию 

в контексте 

профессиональной 

деятельности. 

Определять задачи для 

поиска информации, 

планировать процесс 

поиска, выбирать 

необходимые источники 

информации 

Выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации, 

структурировать 

получаемую информацию, 

оформлять результаты 

поиска 

Оценивать практическую 

значимость результатов 

поиска 

Применять средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач 

Использовать современное 

программное обеспечение 

в профессиональной 

деятельности 

Использовать различные 

цифровые средства для 

решения 

профессиональных задач 

Номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

Приемы 

структурирования 

информации 

Формат оформления 

результатов поиска 

информации 

Современные средства и 

устройства 

информатизации, 

порядок их применения 

и  

Программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности, в том 

числе цифровые средства 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях. 

 

Использовать актуальную 

нормативно-правовую 

документацию по 

специальности. 

Применять современную 

научно профессиональную 

терминологию. 

Определять траекторию 

профессионального 

развития и 

самообразования. 

Определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках профессиональной 

деятельности. 

Определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности 

Применять современную 

научную 

профессиональную 

терминологию 

Определять и выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

Выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой 

идеи 

Содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации 

Современная научная и 

профессиональная 

терминология 

Возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

Основы 

предпринимательской 

деятельности, правовой и 

финансовой грамотности 

Правила разработки 

презентации 



10 

 

Определять источники 

финансирования. 

Применять грамотные 

кредитные продукты для 

открытия дела. 

Определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках профессиональной 

деятельности, выявлять 

источники 

финансирования 

Презентовать идеи 

открытия собственного 

дела в профессиональной 

деятельности 

Определять источники 

достоверной правовой 

информации 

Составлять различные 

правовые документы 

Находить интересные 

проектные идеи, грамотно 

их формулировать и 

документировать 

Оценивать 

жизнеспособность 

проектной идеи, 

составлять план проекта 

Основные этапы 

разработки и реализации 

проекта 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде. 

 

Участвовать в деловом 

общении для 

эффективного решения 

деловых задач. 

Планировать 

профессиональную 

деятельность. 

Организовывать работу 

коллектива и команды 

Взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Психологические основы 

деятельности коллектива 

Психологические 

особенности личности. 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Грамотно устно и 

письменно излагать свои 

мысли по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке. 

Проявлять толерантность в 

рабочем коллективе. 

Грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке 

Проявлять толерантность в 

рабочем коллективе. 

 

Правила оформления 

документов  

Правила построения 

устных сообщений 

Особенности 

социального и 

культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения. 

Понимать значимость 

своей специальности. 

Демонстрировать 

поведение на основе 

общечеловеческих 

ценностей. 

Проявлять гражданско-

патриотическую позицию 

Демонстрировать 

осознанное поведение 

Описывать значимость 

своей специальности 

Применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Сущность гражданско-

патриотической позиции 

Традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений 

Значимость 

профессиональной 

деятельности по 

специальности 

Стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 

его нарушения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, 

ресурсосбережению, 

Соблюдать правила 

экологической 

безопасности при ведении 

Соблюдать нормы 

экологической 

безопасности 

Правила экологической 

безопасности при 

ведении 
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применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях. 

 

профессиональной 

деятельности. 

Обеспечивать 

ресурсосбережение на 

рабочем месте. 

 

Определять направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по 

специальности 

Организовывать 

профессиональную 

деятельность с 

соблюдением принципов 

бережливого производства 

Организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических условий 

региона 

Эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

профессиональной 

деятельности  

Основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности 

Пути обеспечения 

ресурсосбережения 

Принципы бережливого 

производства 

Основные направления 

изменения 

климатических условий 

региона 

Правила поведения в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности. 

 

Сохранять и укреплять 

здоровье посредством 

использования средств 

физической культуры. 

Поддерживать уровень 

физической 

подготовленности для 

успешной реализации 

профессиональной 

деятельности. 

Использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

Применять рациональные 

приемы двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности 

Пользоваться средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для данной 

специальности 

Роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека 

Основы здорового образа 

жизни 

Условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

специальности 

Средства профилактики 

перенапряжения 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языке. 

 

Применять в 

профессиональной 

деятельности инструкций 

на государственном и 

иностранном языке. 

Вести общение на 

профессиональные темы. 

Понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные темы 

Участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы 

Строить простые 

высказывания о себе и о 

своей профессиональной 

деятельности 

Кратко обосновывать и 

объяснять свои действия 

(текущие и планируемые) 

Писать простые связные 

сообщения на знакомые 

или интересующие 

профессиональные темы 

Правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы 

Основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика) 

Лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и 

процессов 

профессиональной 

деятельности 

Особенности 

произношения 

Правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

 

 
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

 

Всего часов 1042 
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Из них: на освоение МДК 304 часа 

на практики - учебную 374 часа 

      производственную 360 часа 

самостоятельная работа - 46 часов 

промежуточная аттестация - 32 часа 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. . Структура профессионального модуля «ПМ.01 Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкции и 

рабочих механизмов после их сборки» 

Код 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего 

часов 

 

Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного 

курса (курсов) 
Практика  

Учебная нагрузка обучающегося во 

взаимодействии с преподавателем 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося 

Учебная, 

часов 

Производствен

ная 

часов 

 
Всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

в т.ч., 

контроль

ные 

работы, 

часов 

в т.ч., 

консуль

тации Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6  7 8 9 10 

ПК 1.1 - ПК 1.5 МДК.01.01 Общие основы 

технологии металлообработки и 

работ на МПС 

88 74 46 4  14 - - - 

ПК 1.1 - ПК 1.5 МДК.01.02 Технология контроля 

качества станочных и слесарных 

работ 

72 62 36 2  10    

ПК 1.1 - ПК 1.5 МДК.01.03 Основы слесарного 

дела 

36 30 24 2  6    

ПК 1.1 - ПК 1.5 МДК.01.04 Технология 

металлообработки на 

металлорежущих станках 

54 46 26 2  8    

ПК 1.1 - ПК 1.5 МДК.01.05 Основы работы на 

станках с ЧПУ 

54 46 26 2  8    

 Учебная практика 01.01 108  108  

 Учебная практика 01.02 144  144  

 Учебная практика 01.03 54  54  

 Учебная практика 01.04 72  72  

 Производственная практика 360  360 

Промежуточная аттестация по: 

МДК.01.01: экзамен 

МДК.01.02: экзамен 

МДК.01.03: дифференцированный зачёт 

МДК.01.04: дифференцированный зачёт 

МДК.01.05: дифференцированный зачёт 

ПМ.01: экзамен квалификационный 

 

 

32 

 

 

32 

 

Всего: 1042 290 158 12 * 46 * 358 360 
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2.1. Содержание профессионального модуля  

Наименование разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Уровень 

освоения 

Объем 

часов 

1 2 3 4 

МДК.01.01 Общие основы технологии металлообработки и работ на МПС 

Раздел 1. Основы металлорежущих станков 

Тема 1.1. Классификация, 

основные узлы и обозначения 

МПС. Кинематические 

схемы. 

Содержание учебного материала:   

Общие сведения о станках. Группы и типы станков по классификации ЭНИМС. 

Основные узлы: станина, шпиндель, суппорт, стол. Условные обозначения на 

кинематических схемах. 

1,2 2 

 

Практические занятия:    

Практическая работа №1.  Изучение классификации МПС и чтение паспортных 

табличек. 
2 2  

Практическая работа №2.  Чтение кинематических схем токарно-винторезного 

станка. 
2,3 2  

Самостоятельная работа  3 2  

Тема 1.2. Токарная группа 

станков: устройство, 

назначение, операции. 

Содержание учебного материала:      

Устройство токарно-винторезного станка. Назначение основных узлов. 

Выполняемые операции: обтачивание, растачивание, подрезка, нарезание резьбы. 1,2 2 
 

Практическая работа №3. Изучение устройства и основных органов управления 

токарного станка.  2 2 
 

Тема 1.3. Фрезерная группа 

станков: устройство, 

назначение, операции. 

Содержание учебного материала:      

Консольно-фрезерные станки (горизонтальные, вертикальные). Основные узлы и 

движения. Операции: фрезерование плоскостей, пазов, уступов. 1,2 2 
 

Практическая работа №4. Изучение устройства и основных органов управления 

вертикально-фрезерного станка. 2 2 
 

Тема 1.4. Сверлильная и 

шлифовальная группы 

станков. 

Содержание учебного материала:      

Вертикально-сверлильные станки. Кругло- и плоскошлифовальные станки. 

Принципы работы, область применения. 1,2 1 
 

Практическая работа №5. Изучение устройства сверлильного станка. Установка и 

закрепление инструмента. 2 2 
 

Практическая работа №6. Ознакомление с устройством и работой 

плоскошлифовального станка. 2 2 
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Самостоятельная работа  3 2  

  Контрольная работа по разделу 1 3 2  

Раздел 2. Режущий инструмент и основы резания  

Тема 2.1. Инструментальные 

материалы, их свойства и 

область применения. 

Содержание учебного материала:      

Быстрорежущие стали, твердые сплавы, керамика, сверхтвердые материалы.  1,2 2  

Требования к инструментальным материалам. 1 2  

Практическая работа №7. Определение марок и свойств инструментальных 

материалов по образцам. 3 2 
 

Тема 2.2. Геометрия и 

конструкция режущего 

инструмента (резцы, фрезы, 

сверла). 

Содержание учебного материала:      

Геометрия токарного резца: основные углы, плоскости координат. Элементы и 

геометрия спирального сверла, цилиндрической фрезы. 1,2 1 
 

Практическая работа №8. Измерение геометрических параметров токарного 

проходного резца с помощью угломера. 2 2 
 

Практическая работа №9. Изучение конструкции и геометрии спирального сверла 

и цилиндрической фрезы. 2,3 2 
 

Самостоятельная работа  2 2  

Тема 2.3. Основы теории 

резания: элементы режима 

резания, стойкость 

инструмента, охлаждение. 

Содержание учебного материала:      

Элементы режима резания: скорость резания, подача, глубина резания. Силы 

резания.  1 2 
 

Нагрев и износ инструмента. Понятие стойкости. Назначение и виды СОЖ. 1,2 1  

Практическая работа №10. Расчет режимов резания для чернового точения 

наружной цилиндрической поверхности. 2 2 
 

Практическая работа №11. Расчет режимов резания для фрезерования плоскости. 2 2  

  Контрольная работа по разделу 2. 3 2  

Раздел 3. Технология и контроль качества металлообработки  

Тема 3.1. Технологическая 

документация (маршрутная и 

операционная карта). 

Технологический процесс. 

Содержание учебного материала:      

ЕСТД. Структура технологического процесса. Содержание и правила оформления 

операционной карты. Технологическая дисциплина. 1,2 2 
 

Практическая работа №12. Чтение операционной технологической карты на 

изготовление простой детали. 2 2 
 

Практическая работа №13. Разработка (заполнение по шаблону) операционной 

карты на операцию точения. 2,3 2 
 

Самостоятельная работа  2 2  

Содержание учебного материала:      
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Тема 3.2. Основные операции 

механической обработки: 

точение, фрезерование, 

сверление, шлифование. 

Сущность и схемы основных методов обработки. Технологические возможности 

операций. Обеспечение точности и качества. 1,2 1 
 

Самостоятельная работа  2 2  

Тема 3.3. Контроль качества: 

средства измерения, методы 

контроля размеров, формы, 

шероховатости. 

Содержание учебного материала:      

Средства контроля: штангенциркули, микрометры, нутромеры, индикаторы, 

шаблоны шероховатости, калибры. Контроль цилиндричности, соосности, 

параллельности. 1,2 2 

 

Практическая работа №14. Контроль линейных размеров детали с использованием 

штангенциркуля и микрометра. 2 2 
 

Практическая работа №15. Контроль отклонений формы (например, овальности) с 

помощью индикаторной скобы 2 2 
 

Практическая работа №16. Контроль отклонений формы (например, овальности) с 

помощью индикаторной скобы. 2 2 
 

Практическая работа №17. Контроль шероховатости поверхности методом 

сравнения с образцами. 2 2 
 

Практическая работа №18. Комплексный контроль готовой детали (по 

контрольному чертежу) с составлением протокола. 2,3 2 
 

Самостоятельная работа  2 2  

Тема 3.4. Типовые дефекты 

обработки, причины их 

возникновения и методы 

предупреждения. 

Содержание учебного материала:      

Дефекты: несоответствие размеров, формы, шероховатости; задиры, наклеп. 

Причины: неправильный режим резания, износ инструмента, погрешность 

настройки станка, деформация заготовки. 1,2 2 

 

Практическая работа №19. Идентификация дефектов обработки по образцам-

дефектам и установление их вероятных причин. 2 2 
 

  Промежуточная аттестация в форме экзамена   12  

  Итого:   88  

         

Наименование разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Уровень 

освоения 

Объем 

часов 
 

1 2 3 4  

МДК.01.02 Технология контроля качества станочных и слесарных работ  

Раздел 1. Основы технических измерений и средства контроля  

Тема 1.1. Основы 

взаимозаменяемости. 

Допуски и посадки. 

Содержание учебного материала:      

Понятия: номинальный размер, допуск, поле допуска, вал, отверстие, посадки (с 

зазором, натягом, переходные). Система отверстия и вала. Квалитеты точности. 1,2 2 
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Квалитеты. Система 

допусков. 
Практическая работа №1. Определение предельных размеров, допусков и посадок 

по чертежам и схемам полей допусков. 2 2 
 

Тема 1.2. Отклонения формы 

и расположения 

поверхностей. 

Шероховатость. Условные 

обозначения на чертежах. 

Содержание учебного материала:      

Виды отклонений формы (отклонение от прямолинейности, плоскостности, 

круглости, цилиндричности). Виды отклонений расположения (параллельность, 

перпендикулярность, соосность, симметричность). Параметры шероховатости (Ra, 

Rz). Обозначения на чертежах. 1,2 2 

 

Практическая работа №2. Расшифровка обозначений шероховатости и отклонений 

формы на чертежах деталей. 2 2 
 

Тема 1.3. Классификация 

средств измерения и 

контроля. Погрешности 

измерений. Универсальный 

измерительный инструмент. 

Содержание учебного материала:      

Классификация СИ: меры, калибры, универсальные приборы. Механические 

(рычажно-зубчатые, пружинные) и оптические приборы.  1,2 2 
 

Штангенинструмент, микрометрический инструмент, индикаторы. Понятие о 

погрешности и правильности измерения. 1,2 2 
 

Практическая работа №3. Поверка и измерение деталей штангенциркулем, 

микрометром, индикатором часового типа. Определение погрешности. 2 2 
 

Тема 1.4. Предельные 

калибры (пробки, скобы, 

резьбовые). Назначение и 

правила применения. 

Содержание учебного материала:      

 Назначение и виды предельных калибров: пробки (ПР, НЕ), скобы (ПР, НЕ), кольца, 

скобы для контроля резьбы. Правила пользования "проходными" и "непроходными" 

калибрами. 1,2 2 

 

Практическая работа №4. Контроль размеров валов и отверстий с помощью 

предельных гладких калибров (скоб и пробок). 2 2 
 

Самостоятельная работа: Подготовка справочных таблиц по допускам и посадкам 

для часто встречающихся соединений. 3 2 
 

Раздел 2. Контроль качества станочных работ  

Тема 2.1. Контроль деталей 

после токарной обработки 

(цилиндрические, 

конические, резьбовые 

поверхности). 

Содержание учебного материала:      

Контроль наружных и внутренних диаметров, длины, конусности. Контроль резьбы 

резьбовыми микрометрами, калибрами, трехпроводниковым методом. Контроль 

биения. 1,2 2 

 

Практическая работа №5. Контроль ступенчатого вала после токарной обработки 

(диаметры, длина, биение). 2 2 
 

Практическая работа №6. Контроль резьбовой детали (контроль резьбы 

метрическим резьбовым калибром-кольцом и резьбовым микрометром). 2 2 
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Самостоятельная работа: Изучение устройства и принципа работы современных 

средств измерения (лазерные сканеры, координатно-измерительные машины (КИМ)) 

по видеоматериалам и каталогам. 2 1 

 

Тема 2.2. Контроль деталей 

после фрезерной обработки 

(плоскости, пазы, уступы, 

контуры). 

Содержание учебного материала:      

Контроль плоскостности (на поверочной плите), параллельности и 

перпендикулярности уступов, ширины пазов, углов. Использование угломеров, 

шаблонов, уровней. 1,2 2 

 

Практическая работа №7. Контроль углов и плоскостей детали после фрезерной 

обработки (с использованием угломера, поверочной плиты и щупов). 2,3 2 
 

Самостоятельная работа: Решение задач по расчету размерных цепей методом 

полной взаимозаменяемости. 2 1 
 

Тема 2.3. Контроль деталей 

после сверлильной и 

расточной обработки 

(отверстия, межосевые 

расстояния, соосность). 

Содержание учебного материала:      

Контроль диаметров отверстий, глубины. Контроль межосевых расстояний с 

помощью штангенциркуля, пресс-индикатора, координатно-измерительных методов 

(на плите). Контроль соосности отверстий. 1,2 2 

 

Практическая работа №8. Контроль корпусной детали с отверстиями (межосевые 

расстояния, перпендикулярность, диаметры отверстий). 2 2 
 

Тема 2.4. Контроль деталей 

после шлифовальной 

обработки. Контроль особо 

точных параметров. 

Содержание учебного материала:      

Контроль высоких классов точности и малой шероховатости. Применение 

оптиметров, миниметров, пневматических и электронных приборов. Профилографы-

профилометры. 1,2 2 

 

Практическая работа №9: Контроль шероховатости поверхностей после 

различных видов обработки (сравнение с образцами, использование профилометра). 2 2 
 

Практическая работа №10. Контроль точной детали после шлифования с 

использованием оптиметра (или аналога). 2 2 
 

Самостоятельная работа: Разработка технологической карты контроля для 

заданной детали (выбор операций контроля, средств, составление эскизов). 3 4 
 

  Контрольная работа по раделам 1-2 3 2  

Раздел 3. Контроль качества слесарных и сборочных работ  

Тема 3.1. Контроль качества 

слесарной обработки 

(разметка, рубка, шабрение, 

притирка). 

Содержание учебного материала:      

Контроль точности разметки. Контроль шабрения по числу пятен на квадратный 

дюйм. Контроль притирки на герметичность (краской). 1,2 2 
 

Практическая работа №11. Контроль качества шабрения плоской поверхности по 

числу пятен. 2,3 2 
 

Содержание учебного материала:      
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Тема 3.2. Контроль 

резьбовых, шпоночных и 

шлицевых соединений. 

Контроль резьбы калибрами (проходные/непроходные кольца и пробки). Контроль 

шпоночных пазов и шпонок калибрами и универсальным инструментом. 1,2 2 
 

Практическая работа №12. Контроль резьбового соединения (болт-гайка) с 

помощью резьбовых калибров и моментного ключа. 2 2 
 

Практическая работа №13. Контроль шпоночного соединения (паз-шпонка) на 

соответствие размерам и плотность посадки. 2 2 
 

Тема 3.3. Контроль 

сборочных единиц (зазоры, 

натяги, соосность, биение). 

Оформление результатов 

контроля. 

Содержание учебного материала:      

Контроль зазоров щупами. Контроль натягов по усилию запрессовки. Контроль 

биения валов в собранном узле.  1,2 2 
 

Составление актов выборочного контроля, ведение журналов ОТК, маркировка 

годной продукции и брака. 1,2 2 
 

Практическая работа №14. Контроль сборочной единицы (подшипниковый узел): 

проверка осевого и радиального зазора, биение. 2 2 
 

Практическая работа №15. Оформление итогового протокола контроля сборочной 

единицы с принятием решения о годности. 2 2 
 

Самостоятельная работа: Анализ случаев производственного брака и подготовка 

отчета о возможных метрологических и технологических причинах. 2 2 
 

  Промежуточная аттестация в форме экзамена   4  

  Итого:   72  

         

Наименование разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Уровень 

освоения 

Объем 

часов 
 

1 2 3 4  

МДК.01.03 Основы слесарного дела  

Раздел 1. Организация слесарных работ и основные операции  

Тема 1.1. Вводный 

инструктаж. Организация 

рабочего места слесаря. 

Инструмент, материалы 

Содержание учебного материала:      

Требования охраны труда. Оснащение слесарного верстака. Классификация и 

маркировка слесарного инструмента. Правила ухода и хранения. 1,2 1 
 

Практическая работа №1. Организация рабочего места. Получение, осмотр и 

укладка инструмента. Регулировка слесарных тисков. 2 2 
 

Тема 1.2. Правка и гибка 

металлов. Рубка металла. 

Содержание учебного материала:      

Цель операций. Инструмент для правки (молотки, правильные плиты) и рубки 

(зубила, крейцмейсели). Приемы работы. Меры безопасности. 1,2 1 
 

Практическая работа №2. Правка и гибка пруткового/листового материала. 

Выравнивание заготовки на плите. 2 2 
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Тема 1.3. Резка металла 

ножовкой и ножницами. 

Опиливание плоскостей. 

Содержание учебного материала:      

Выбор ножовочного полотна. Техника резания. Назначение и виды напильников (по 

насечке, форме). Приемы опиливания, контроль плоскостности. 1,2 2 
 

Практическая работа №3. Рубка заготовки по уровню губок тисков. Обрубка 

лишнего материала на плите. 2 2 
 

Практическая работа №4. Резка заготовки слесарной ножовкой. Вырезание 

контура по рискам. 2 2 
 

Тема 1.4. Разметка плоских и 

объемных деталей. 

Содержание учебного материала:      

Инструмент для разметки (чертилки, кернер, циркуль, угольник). 

Последовательность разметки. Применение шаблонов. Разметка по чертежу. 1,2 2 
 

Практическая работа №5. Опиливание плоскости. Обработка широкой плоскости 

заготовки драчевым и личным напильником с контролем линейкой «на просвет». 2 1 
 

Практическая работа №6. Опиливание сопряженных плоскостей под углом 90°. 

Контроль угольником. 2 1 
 

Практическая работа №7. Разметка детали по чертежу (с нанесением центровых 

линий, контуров, отверстий). Использование чертилки, кернера, угольника, 

штангенциркуля. 2,3 2 

 

Самостоятельная работа. Изучение ГОСТов и каталогов на слесарный инструмент 

(виды, маркировка, назначение). 3 2 
 

Тема 1.5. Сверление, 

зенкование, нарезание резьбы 

метчиком и плашкой. 

Содержание учебного материала:      

Устройство сверлильного станка, виды сверл. Приемы сверления. Набор метчиков и 

плашек. Правила нарезания резьбы, смазка, предотвращение поломок. 1,2 2 
 

Практическая работа №8. Сверление отверстий по разметке на сверлильном 

станке. Зенкование отверстий под головки винтов. 2 2 
 

Практическая работа №9. Нарезание наружной резьбы плашкой вручную. 

Нарезание внутренней резьбы метчиком (сквозное отверстие). 2 2 
 

Самостоятельная работа. Изучение типовых дефектов слесарных работ (срез 

резьбы, перекос отверстия, «неплоскостность») и заполнение таблицы их причин и 

способов предотвращения. 2 2 

 

Раздел 2. Пригоночные и отделочные операции  

Тема 2.1. Припасовка и 

шабрение плоских 

поверхностей. 

Содержание учебного материала:      

Назначение припасовки и шабрения. Шаберы, их виды. Контроль качества шабрения 

по пятнам. Техника шабрения. 1,2 2 
 

Практическая работа №10. Припасовка двух деталей по месту (например, 

угольника). Опиливание с проверкой на плотность прилегания. 2 1 
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Тема 2.2. Притирка и доводка 

поверхностей. 

Назначение притирки. Притиры, притирочные пасты. Достигаемая точность и 

чистота поверхности. Схемы движений при притирке. 1,2 2 
 

Практическая работа №11. Шабрение плоской поверхности (учебной плитки). 

Доведение до заданного количества пятен на контрольном квадрате. 2 1 
 

  Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета   2  

  Итого:   36  

         

МДК.01.04 Технология металлообработки на металлорежущих станках  

Раздел 1. Технологические основы механической обработки  

Тема 1.1. Понятие 

технологического процесса. 

Структура ТП: операции, 

переходы, установы. 

Технологическая 

документация (маршрутная и 

операционная карта). 

Содержание учебного материала:      

Этапы разработки ТП. Элементы технологической операции. Виды и структура 

технологических документов по ЕСТД. 1,2 2 
 

Практическая работа №1. Анализ технологического процесса. Чтение и анализ 

маршрутной карты реальной детали. Определение операций, переходов, 

оборудования, оснастки. 2 2 

 

Тема 1.2. Технологические 

базы. Принципы базирования 

заготовок. Погрешности 

базирования и установки. 

Содержание учебного материала:      

Классификация баз: конструкторские, технологические, измерительные. Правило 

шести точек. Погрешности, возникающие из-за несовпадения баз. 1,2 2 
 

Практическая работа №2. Выбор технологических баз. Анализ чертежа детали, 

определение и обозначение на эскизе технологических баз для первой и 

последующих операций. 2 2 

 

Тема 1.3. Выбор заготовки. 

Методы получения заготовок 

(прокат, литье, поковка). 

Технологичность 

конструкции детали. 

Содержание учебного материала:     
 

Способы получения заготовок, их точность, припуски на обработку. Критерии 

технологичности: простота форм, унификация элементов, удобство базирования и 

обработки. 1,2 2 

 

Тема 1.4. Точность 

механической обработки. 

Понятие о настроечных 

размерах. Технологические 

допуски. 

Содержание учебного материала:      

Виды погрешностей обработки. Понятие о настроечном размере на станке. Цепь 

технологических допусков от заготовки к готовой детали. 1,2 2 
 

Практическая работа №3. Виды погрешностей обработки. Понятие о настроечном 

размере на станке. Цепь технологических допусков от заготовки к готовой детали. 2 2 
 

Раздел 2. Технология обработки на основных типах станков.  

Содержание учебного материала:      
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Тема 2.1. Технология 

токарной обработки. 

Обработка наружных и 

внутренних поверхностей, 

торцов, канавок, резьб. 

Типовой процесс обработки 

вала и втулки. 

Последовательность обработки ступенчатого вала (черновое, чистовое точение). 

Обработка отверстий (растачивание). Схемы установки заготовок в патроне, на 

центрах, в цанге. 1,2 2 

 

Практическая работа №4. Разработка операционной карты на токарную операцию. 

Составление карты на черновое точение ступенчатого вала: выбор инструмента, 

расчет режимов резания, эскиз установки. 2,3 4 

 

Самостоятельная работа. Работа со справочной литературой: подбор средних 

значений припусков, коэффициентов для расчета режимов резания. 2 2 
 

Тема 2.2. Технология 

фрезерной обработки. 

Обработка плоскостей, пазов, 

уступов, контуров. Типовой 

процесс обработки корпусной 

детали. 

Содержание учебного материала:      

Выбор способа фрезерования (встречное, попутное). Обработка плоскостей 

торцевыми и цилиндрическими фрезами. Фрезерование пазов. 1,2 2 
 

Практическая работа №5. Разработка операционной карты на фрезерную 

операцию. Составление карты на фрезерование плоскости и паза: выбор типа фрезы, 

способа фрезерования, расчет режимов. 2,3 4 

 

Самостоятельная работа. Изучение типовых технологических процессов для 

деталей различных классов (валы, диски, корпусные детали). 3 2 
 

Тема 2.3. Технология 

обработки отверстий 

(сверление, зенкерование, 

развертывание, 

растачивание). Обеспечение 

точности взаимного 

расположения отверстий. 

Содержание учебного материала:      

Комбинированные методы обработки отверстий: сверление-зенкерование-

развертывание. Обеспечение соосности отверстий при растачивании на 

координатно-расточных станках. Схемы разметки и сверления по кондуктору. 1,2 2 

 

Практическая работа №6. Разработка технологического маршрута обработки 

отверстия с высокой точностью. Подбор последовательности операций (сверление-

зенкерование-развертывание) и инструмента для отверстия с полем допуска Н7. 2 2 

 

Практическая работа №7. Анализ технологического процесса изготовления детали 

типа «Крышка» или «Фланец». Выявление возможных технологических трудностей 

и предложение альтернативных решений. 2 2 

 

Самостоятельная работа. Подготовка презентации или реферата по современным 

методам обработки (например, скоростное резание, обработка на станках с ЧПУ). 2,3 4 
 

Тема 2.4. Технология 

шлифовальной обработки. 

Виды шлифования (круглое, 

плоское). Роль шлифования 

как отделочной операции. 

Содержание учебного материала:      

Виды шлифования: с продольной и поперечной подачей. Шлифование периферией и 

торцом круга. Требования к подготовке детали под шлифование. 1,2 2 
 

Практическая работа №8. Составление технологического маршрута обработки 

простой детали (учебный проект). На основе чертежа детали (например, «Шток», 

«Втулка», «Планка»): выбор заготовки, разработка последовательности операций с 

указанием станков и баз. 2,3 4 
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Практическая работа №9. Практическая работа на станках (ознакомительная). 

Выполнение пробных технологических переходов на токарном и фрезерном станках 

под руководством мастера для понимания сути операций. 2 2 

 

Самостоятельная работа. Подготовка к контрольной работе и 

дифференцированному зачету. 2 2 
 

  Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета   4  

  Итого:   54  

         

МДК.01.05 Основы работы на станках с ЧПУ  

Раздел 1. Устройство и принципы работы станков с ЧПУ  

Тема 1.1. Классификация, 

основные узлы и компоновки 

станков с ЧПУ. Системы 

координат. 

Содержание учебного материала:      

Фрезерные, токарные, обрабатывающие центры. Понятие осей (X, Y, Z, A, B, C). 

Машинная и нулевая точка детали. Жесткие компоновки. 1,2 1 
 

Практическая работа №1. Изучение устройства фрезерного/токарного станка с 

ЧПУ. Обзор основных узлов, осей движения, системы ЧПУ. 2 2 
 

Тема 1.2. Устройство систем 

ЧПУ. Приводы, датчики, 

исполнительные механизмы. 

Интерфейс оператора. 

Содержание учебного материала:      

Состав системы ЧПУ: пульт, контроллер, сервоприводы, шаговые двигатели, 

энкодеры. Назначение клавиш на пульте, основные режимы работы (ручной, 

автоматический, MDA, редактирование). 1,2 2 

 

Практическая работа №2. Работа с интерфейсом системы ЧПУ. 

Включение/выключение, перемещение по меню, ручное управление (JOG), режим 

MDA. 2 2 

 

Тема 1.3. Организация 

рабочего места оператора-

наладчика. Требования 

безопасности. 

Содержание учебного материала:      

Осмотр станка перед работой. Порядок включения/выключения. Действия в 

аварийных ситуациях. Средства индивидуальной защиты. 1,2 2 
 

Практическая работа №3. Упражнения в ручном режиме (MDA). Вывод шпинделя, 

включение охлаждения, простые перемещения по координатам. 2 2 
 

Раздел 2. Основы программирования для ЧПУ.  

Тема 2.1. Язык 

программирования ISO (G-

код). Структура УП, 

основные G и M функции. 

Содержание учебного материала:      

Алфавитно-цифровая структура кадра. Назначение основных G-кодов (G00, G01, 

G02, G03, G17, G54, G90, G91) и M-кодов (M03, M05, M08, M09, M30). Понятие 

кадрового номера (N). 1,2 1 

 

Практическая работа №4. Чтение и анализ готовой управляющей программы. 

Определение траектории инструмента, инструментов, режимов. 2 2 
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Практическая работа №5. Написание УП вручную для обработки прямоугольного 

контура. Использование G00, G01, G90/G91. 2,3 2 
 

Тема 2.2. Программирование 

движений: линейная и 

круговая интерполяция. 

Работа в абсолютных и 

относительных координатах. 

Содержание учебного материала:      

Программирование прямых линий (G01) и дуг (G02/G03). Отличие абсолютного 

(G90) и относительного (G91) позиционирования. 1,2 2 
 

Практическая работа №6. Написание УП вручную для обработки контура с 

дугами. Использование G02, G03. 2 2 
 

Практическая работа №7. Написание УП с использованием стандартных циклов: 

сверление сетки отверстий (цикл G81). 2 2 
 

Тема 2.3. Технологические 

команды (S, F, T). 

Стандартные циклы 

(сверление, зенкерование, 

нарезка резьбы). 

Содержание учебного материала:      

Задание скорости шпинделя (S), подачи (F), номера инструмента (T). Циклы G81 

(сверление), G82 (зенкование с выдержкой), G84 (нарезание резьбы). 1,2 2 
 

Практическая работа №8. Создание простой детали в CAM-системе. 

Моделирование (или импорт 2D-эскиза), создание операции контурного 

фрезерования. 2 2 

 

Практическая работа №9. Генерация и симуляция УП в CAM-системе. Анализ 

траекторий на экране, поиск возможных ошибок (зарезы, столкновения). 2 2 
 

Самостоятельная работа. Составление таблицы основных G и M-кодов для 

конкретной системы ЧПУ (по методичке). 3 2 
 

Тема 2.4. Введение в CAM-

системы. Создание УП для 

2.5D обработки по 3D-

модели/чертежу. 

Содержание учебного материала:      

Обзор CAM-систем. Процесс: импорт модели, создание базы, назначение операций, 

генерация G-кода, симуляция обработки. 1,2 2 
 

Практическая работа №10. Редактирование УП в системе ЧПУ: загрузка, 

просмотр, внесение простых изменений (коррекция координат, подачи). 2 2 
 

Самостоятельная работа. Разработка эскизов деталей и ручное написание УП для 

них (в качестве домашнего задания). 3 2 
 

Раздел 3. Технология и контроль обработки на станках с ЧПУ  

Тема 3.1. Подготовка 

производства: разработка ТП, 

выбор инструмента, создание 

техкарты наладчика. 

Содержание учебного материала:      

Особенности технологического процесса для ЧПУ. Составление операционной 

карты с указанием номеров инструмента, режимов, нулевых точек. 1,2 2 
 

Самостоятельная работа. Изучение каталогов режущего инструмента для станков с 

ЧПУ (сборные фрезы, быстроизнашивающиеся пластины). 2,3 2 
 

Тема 3.2. Наладка станка: 

установка и привязка 

заготовки, инструмента. Ввод 

Содержание учебного материала:      

Методы установки заготовки (в тисках, на столе). Применение пробного щупа и 

индикатора для определения нуля детали (G54). Замер и ввод корректоров на длину 

и радиус инструмента. 1,2 1 
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и отладка УП. Контроль 

первой детали. 
Практическая работа №11. Наладка станка на выполнение простой УП. Установка 

заготовки в тисках, индикаторная привязка нуля детали (G54). 2 2 
 

Практическая работа №12. Ввод коррекции на длину инструмента. Замер 

инструмента прецессионным щупом или вне станка. Ввод значений в таблицу 

коррекций. 2 2 

 

Самостоятельная работа. Подготовка презентации/реферата на тему «Источники 

погрешностей при обработке на ЧПУ и методы их компенсации». 3 2 
 

Тема 3.3. Особенности 

контроля деталей с ЧПУ. 

Типовые дефекты и их связь с 

ошибками в программе или 

наладке. 

Содержание учебного материала:      

Анализ погрешностей: смещение нуля, ошибка коррекции инструмента, вибрация, 

тепловые деформации. Контроль сложных контуров с помощью шаблонов, 

контактных и оптических датчиков (краткий обзор). 1,2 1 

 

Практическая работа №13. Контроль геометрии детали, изготовленной на ЧПУ. 

Сравнение с чертежом, выявление отклонений и гипотез об их причинах (смещение 

нуля, ошибка в коррекции радиуса фрезы и т.д.). 2,3 2 

 

  Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета   4  

  Итого:   54  

Учебная практика  01  

Виды работ:   

Слесарная размерная обработка.   

Контроль после слесарной обработки.   

Контроль наружных цилиндрических поверхностей.   

Контроль углов и конусов после механической обработки.   

Контроль отклонений плоских поверхностей.   

Контроль резьбы.   

Контроль корпусных деталей.   

Контроль зубчатых колес.   

Проверка конических колес.   

Контроль деталей сложной формы.   

Контроль шлицевых валов.   

Контроль шероховатости поверхности после механической обработки.   

Выполнение контроля деталей после механической обработки.   

Выполнение контроля качества резьбы.   

108  
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Учебная практика  02 

Виды работ:   

Изучение нормативной документации по контролю качества 

Ознакомление с измерительным инструментом и оборудованием 

Контроль геометрических параметров деталей штангенинструментом 

Измерение деталей микрометрическим инструментом 

Контроль резьбовых соединений 

Использование калибров (скоб, пробок, колец) 

Контроль шероховатости поверхности 

Применение оптических приборов для контроля (лупы, микроскопы) 

Контроль отклонений формы и расположения поверхностей 

Визуальный и операционный контроль слесарных операций 

Ведение журналов контроля и оформление результатов 

Составление дефектных ведомостей 

Анализ причин возникновения брака 

Контроль качества сборочных работ 

Выполнение входного контроля заготовок 

144  

Учебная практика  03 

Виды работ:   

Изучение инструкций по охране труда и правил безопасности. 

Ознакомление с организацией рабочего места слесаря. 

Изучение слесарного инструмента, приспособлений и оборудования. 

Правка и рихтовка металла. 

Разметка заготовок (с применением чертилки, керна, циркуля, угольника). 

Рубка металла в тисках и на плите. 

Резка металла ножовкой и ножницами. 

Опиливание плоскостей, пазов, фасонных поверхностей. 

Сверление, зенкование, зенкерование отверстий. 

Нарезание резьбы вручную (плашками и метчиками). 

Клепка. 

Шабрение плоских поверхностей. 

Притирка и шабрение. 

Сборка и разборка простых узлов и механизмов. 

Контроль качества выполненных работ (измерительным инструментом: штангенциркуль, микрометр, нутромер и др.). 

54  
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Учебная практика  04 

Виды работ:   

Изучение конструкции и кинематики токарных, фрезерных, сверлильных станков. 

Подбор и установка режущего инструмента (резцы, фрезы, сверла, метчики). 

Подготовка и наладка станков к выполнению операций. 

Закрепление и выверка заготовок в патронах, на планшайбах, в тисках и приспособлениях. 

Выполнение токарных операций: обтачивание цилиндрических и конических поверхностей, подрезка торцов, проточка канавок, 

отрезание. 

Нарезание резьбы резцом и плашками/метчиками на токарном станке. 

Выполнение фрезерных операций: фрезерование плоскостей, пазов, уступов. 

Выполнение сверлильных операций: сверление, зенкерование, развертывание отверстий. 

Контроль качества изделий с использованием измерительного инструмента (штангенциркуль, микрометр, калибры). 

Заточка и доводка режущего инструмента. 

Ознакомление с работой на станках с ЧПУ (введение). 

Соблюдение правил техники безопасности и охраны труда. 

72  

Производственная практика ПП.01. 

Производственная практика Контроль внешнего вида.   

Контроль качества поверхностей.   

Контроль количественных показателей.   

Контроль детали согласно чертежу.   

Определение видов брака и причин возникновения брака.    

Оформление приемо-сдаточной документации на принятую и забракованную продукцию. Определение видов брака, причин 

возникновения брака.   

Статистический контроль оборудования.   

Оформление приемо-сдаточной документации на принятую и забракованную продукцию.   

Определение погрешностей формы и взаимного расположения поверхностей деталей.   

Контроль узлов согласно чертежу, контрольных карт после сборки, активный контроль.   

Пассивный контроль качества сборки узлов.   

Контроль и испытание агрегатов на стендах при помощи контрольно-измерительных приборов.   

Классификация брака по видам.   

Определение видов брака, причин возникновения брака после механической обработки.   

Определение видов брака, причин возникновения брака после слесарной обработки.   

Определение видов брака, причин возникновения брака после сборки конструкций.   

Определение видов брака, причин возникновения брака после сборки конструкций.  

360  

  Итого: 738  

 

 Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 



 
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

3.1. Материально-техническое обеспечение  

Реализация программы предполагает наличие: 

 кабинета «Технология металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах»;  

 мастерской «Металлообработка»;    

 лаборатории «Программного управления станками с ЧПУ». 

 мастерская «Слесарная». 

 мастерская «Контрольных и метрологических измерений». 

                                    

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технология металлообработки и работы 

в металлообрабатывающих цехах» 

 посадочные места по количеству обучающихся; 

 рабочее место преподавателя; 

 комплект учебно-наглядных пособий «Металлорежущие станки», 

«Технология машиностроения» 

 дидактические средства, плакаты, таблицы, раздаточный материал. 

 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской «Металлообработка»: 

Станки: 

 сверлильный; 

 токарный, токарно-винторезный; 

 фрезерный; 

 копировальный; 

 шпоночный (долбежный); 

 шлифовальные: кругло-шлифовальный, плоскошлифовальный; 

 режущий инструмент: сверла, резцы, фрезы; 

 инструмент для наладки станка; 

 измерительный инструмент; 

 поверочный стол. 

 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории «Программного управления станками с 

ЧПУ». 

- программное обеспечение CAD/CAM; 

- фрезерный и токарный обрабатывающий центры с возможностью изменения системы ЧПУ, 

адаптированные для учебных целей. 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

- тренажеры, имитирующие пульт управления стойки станка с ЧПУ различных типов и моделей; 

- тренажер для отработки координации движения рук при токарной обработке; 

- демонстрационное устройство станка; 

- симулятор для визуализации процессов обработки. 

 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской «Слесарная»: 

 посадочные места по количеству обучающихся (столы, стулья); 

 Верстак слесарный; 

 Монтажно-сборочный стол; 

 Комплект слесарного инструмента; 

 Комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ; 

 Заготовки для выполнения слесарных работ; 

 Технологические карты выполнения работ; 

 Набор плакатов. 

 
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской «Контрольных и метрологических измерений»: 

 посадочные места по количеству обучающихся (столы, стулья); 

 Учебные стенды (комплекты) по разделам 

 Измерительные приборы; 

 комплект учебно-методических материалов.  
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3.2. Учебно-методическое обеспечение  

3.2.1. Основные печатные издания  

1. Мирошин, Д. Г., Технологическое оборудование для специальности «Технология 

металлообрабатывающего производства». Практикум. : учебное пособие / Д. Г. Мирошин, В. А. Штерензон. 

— Москва : КноРус, 2023. — 199 с. — ISBN 978-5-406-11023-2. — URL: https://book.ru/book/947273 — Текст 

: электронный. 

2. Чумаченко, Ю. Т., Материаловедение для специальности Мастер слесарных работ (с 

практикумом) : учебник / Ю. Т. Чумаченко, Г. В. Чумаченко, Н. В. Матегорин. — Москва : КноРус, 2024. — 

381 с. — ISBN 978-5-406-13389-7. — URL: https://book.ru/book/954462) — Текст : электронный.ГОСТ 24297-

87 Входной контроль. Общие положения.  

3. Р 50-601-40-93 Рекомендации входной контроль. Основные положения.  

  

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Допуски, посадки и технические измерения: учебное пособие/ В.Э. Завистовский, С.Э. 

Завистовский.- Москва: ИНФРА-М, 2023-278с.  

2. www. минобрнауки.рф – официальный сайт Министерства образования и науки Российской 

Федерации  

3. www.garant.ru – СПС Гарант  

4. www.consultant.ru – СПС Консультант Плюс  

5. www.Техэксперт  

  

3.2.3. Дополнительные источники   

1. Электронные ресурсы «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru Скакун 

В.А.  

2. Электронные ресурсы «Пособие слесаря-ремонтника». Форма доступа: http://books.tr200.ru  

3. Электронные ресурсы «Электронная библиотека». Форма доступа: http://bookarchive.ru  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ  

  

Код ПК, ОК  Критерии оценки результата  (показатели 

освоенности компетенций)  
Формы контроля и методы 

оценки  

ПК 1.1  Осуществляет контроль качества деталей после  
механической и слесарной обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их сборки  Экспертное  наблюдение 

выполнения практических  
работ на учебной и 

производственной практиках:  
оценка процесса;  

оценка результатов  

ПК 1.2  Проводит приемку деталей после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после 

их сборки  

ПК 1.3  Классифицирует брак и устанавливает причину его 

возникновения  

ПК.1.4  Проводит испытания узлов, конструкций и частей машин.  

ПК 1.5  Проверяет станки на точность  

ОК.01  Выбирает способы решения задач профессиональной 

деятельности применительно к различным контекстам  

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной практиках: 

оценка процесса оценка 

результатов  

ОК.02  Использует современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, информационные технологии 

для выполнения задач профессиональной деятельности  

ОК.04  Эффективно взаимодействует и работать в коллективе и 

команде  

ОК.05  Осуществляет устную  и 

письменную коммуникацию   
на государственном языке Российской Федерации с учетом 

особенностей социального  и культурного контекста  

ОК. 09  Пользуется профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


